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- 1.1 Declaracion de conformidad

B Fabricante

Representante autorizado (sede de la marca) Fabrica

Welbilt UK Limited Welbilt UK Limited
Ashbourne House, The Guildway, Provincial Park,
Old Portsmouth Road Nether Lane,
Guildford GU3 1LR Sheffield, S35 9ZX
Reino Unido Reino Unido

B Detalles del equipo
Numero de modelo genérico conneX®12y conneX®16
Descripcion Horno de microondas combinado comercial

B Declaracién de conformidad con directivas y normas
Por el presente documento, el fabricante declara que este horno de microondas combinado comercial cumple con las
directivas y normas requeridas. Consulte el manual de instalacién y uso para obtener mas informacion.

B Gestion de calidad y medioambiental
Welbilt UK Limited (Sheffield) emplea un sistema de gestién de calidad y un sistema de gestion medioambiental certificado.
Consulte el manual de instalacién y uso para obtener mas informacion.

1.2 Proteccion medioambiental

B Declaracion de principios

Los estandares de calidad y de servicio técnico para todos nuestros productos son el resultado de las expectativas de nuestros
clientes, los reglamentos y normas legales y la propia reputacion de nuestra empresa.

Contamos con una politica de gestién medioambiental que no solo garantiza el cumplimiento de todas las normas y leyes
medioambientales, sino que también nos compromete a la mejora continua de nuestras credenciales ecolégicas.

Hemos desarrollado un sistema de gestidon en materia de calidad y medio ambiente con el fin de garantizar la fabricacion
continuada de productos de alta calidad y de asegurar el cumplimiento de nuestros objetivos medioambientales.

B Procedimientos de proteccién medioambiental
Cumplimos los siguientes procedimientos:
= Uso de productos compatibles con RoHS2
= Ley de sustancias quimicas REACH
=  Reciclaje de residuos electrénicos
= Eliminacion respetuosa con el medio ambiente de aparatos antiguos a través del fabricante

Comparta con nosotros nuestro compromiso de proteger el medio ambiente.

1.3 Informacién importante

Se advierte a los usuarios de que el mantenimiento y las reparaciones deben realizarlos un agente de servicio técnico
autorizado por Merrychef® utilizando piezas de repuesto originales de Merrychef®. Merrychef® no tendra ninguna obligacion
respecto a cualquier producto que haya sido instalado, ajustado o manejado incorrectamente o que no se haya mantenido
de acuerdo con las normas nacionales y locales o las instrucciones de instalacion proporcionadas con el producto, o cualquier
producto que tenga su nUmero de serie desgastado, borrado o eliminado, o que se haya modificado o reparado utilizando
piezas no autorizadas o por parte de agentes de servicio técnico no autorizados. Para obtener una lista de los agentes de
servicio técnico autorizados, consulte a su distribuidor.
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- 1.4 Identificacion del horno de microondas combinado

B Posicidén de la placa de caracteristicas

La placa de caracteristicas se encuentra en la parte trasera del horno de microondas combinado.

/mﬁ'i\w 1  Nuamero de modelo conneX®12 y conneX®16
= =
~+—2) 2 Numero de articulo
‘.\3\\
~ Elementos del articulo Inscripciéon Significado
re= Modelo X®120
Potencia de salida conveccién X®16 2200 W

D
F 2200 W/1300 W
6 YD MO G 2200 W/900W
s S 3200 W
B
X
M

Potencia de salida microondas 2000 W (versién de alta potencia)
1000 W (version de potencia estandar)

Tension V5 220-230 V/50 Hz
MV6 208-240 V/60 Hz
] ) 00 200V
20 220V
Frecuencia 5 50 Hz
6 60 Hz
Cable de alimentacion A-Z Ejemplos: A= L+N+E (1,5 mm)

\ B = L1+L2+L3+N+E (2,5 mm)

G = L1+L2+L3+N+E (4 mm)

H = L+N+E (4 mm)
Enchufe A-Z Ejemplos: A = Reino Unido,

13 A, 3 clavijas

C =32 A, trifasico

D =16 A, trifasico (900)

E =32 A, monofasico

Comunicacioén L USB + LAN + Wi-Fi
Version A, B A, B (preproduccion)
1,2, .. 1, 2, ... (produccién en serie)
Accesorio/cliente BK Exterior en “negro carbon”
TL Exterior en “acero inoxidable”
WW Cliente especifico
Region/pais UE Europa
EE. UU Estados Unidos de América

3 Numero de serie

Elementos del nimero de serie  Inscripcion Significado

Afio de fabricacién 21 2021
22, ... 2022, ...
Mes de fabricacién 01 Enero
02, ... Febrero, ...
Lugar de fabricacién 2130 Sheffield (Reino Unido)
Numero de produccion 12345

4 Datos técnicos

5 Direcciones del fabricante
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1.5 Acerca del presente manual de servicio y reparacion

Proposito

El presente manual de mantenimiento y reparacién esta dirigido a todos los técnicos de servicio de Merrychef con la formacion
pertinente que trabajen con el horno de microondas combinado, y les proporciona la informacién necesaria para realizar de
forma correcta y segura tareas de mantenimiento y reparacion.

Quién deberia leer el manual de mantenimiento y reparacion
Nombre del grupo objetivo: Técnicos de servicio de Merrychef con formacién
Tareas: Todos los trabajos de mantenimiento y reparacion

Partes del presente documento que deberan leerse sin falta
Si no sigue la informacion proporcionada en el presente documento, correra el riesgo de sufrir lesiones potencialmente
mortales y dafios materiales.
Para garantizar la seguridad, todas aquellas personas que trabajen con el horno de microondas combinado deberan haber leido
y comprendido las siguientes partes del presente documento antes de iniciar cualquier trabajo:

= Seccion 2 "Para su seguridad"

= Las secciones que describen la actividad que debe realizarse

Simbolo de alerta de seguridad
Simbolo Significado

Advierte de posibles lesiones. Siga todas las advertencias que aparecen después
A de este simbolo para evitar posibles lesiones o la muerte.

Forma de las advertencias
Las advertencias se categorizan de acuerdo con los siguientes niveles de peligro:

Nivel de peligro  Consecuencias Probabilidad
/\ PELIGRO Muerte/lesion grave (irreversible) Peligro inminente
/\ ADVERTENCIA  Muerte/lesion grave (irreversible) Peligro potencial
/A\ PRECAUCION Lesién menor (reversible) Peligro potencial
AVISO Dafios materiales Peligro potencial
Normas

Este manual de mantenimiento y reparacion se ha redactado y producido en el Reino Unido, siguiendo las normas del Reino
Unido y de la UE. Cualquier norma local adicional, fuera del Reino Unido, debe entenderse y cumplirse.
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ﬂ 2 Para su seguridad

Propdsito

Este capitulo incluye toda la informacion necesaria para trabajar de forma segura con el horno de microondas combinado sin
que usted mismo ni otros corran peligro.

Este es un capitulo particularmente importante, que debera leer atentamente.

IMPORTANTE:
Este manual ofrece orientacién técnica a los técnicos que se hayan familiarizado con el producto y hayan recibido un curso del
producto reconocido e impartido por Merrychef, para llevar a cabo tareas de mantenimiento y reparacion en el aparato o los
aparatos mostrados en la portada de este manual, que no deber3 utilizarse para ninguna otra marca o modelo de aparato.
Recuerde que siempre es mas sensato no intentar realizar una tarea de mantenimiento si no esta seguro de ser capaz de llevarla
a cabo de manera competente, rapiday, sobre todo, segura.
Para evitar lesiones a usted mismo y a los demas, y para proteger el aparato de posibles dafios, aseglrese de haber leido
y comprendido todas las instrucciones relevantes y seguir SIEMPRE las normas de seguridad al realizar tareas de mantenimiento en
el horno.
1. Asegurese de que el suministro eléctrico esta bloqueado para evitar que el horno se encienda de forma accidental.
2. No deje el horno desatendido sin los paneles instalados y no pierda de vista al resto del personal al probar el horno,
para asegurarse de que no tenga acceso ninguna persona que no sean los ingenieros con la formacién pertinente.
3. Deberetirarse la cantidad minima de panelesy deben descargarse los condensadores de alta tension antes de trabajar
en el horno. Utilice una herramienta de descarga de condensadores adecuada (consulte la seccién 2.15).
4. Debera utilizarse aislamiento temporal para evitar el contacto accidental con conductores peligrosos.
5. No toque ningun cableado o conectores internos dentro del horno, tanto si cree que tienen o no corriente y evite
tocar las partes de metal (carcasas, paneles, etc.) del horno con el cuerpo.
6. Utilice Unicamente destornilladores especificos para realizar tareas con electricidad y ajustar distintas piezas,
asegurandose de que la herramienta no toca nada mas.
Aseglrese de que el equipo de prueba esta ajustado correctamente antes de su uso.
8. Elequipo de prueba, como cables de comprobacion o pinzas deben colocarse y retirarse mientras no haya corriente
en la unidad en todas y cada una de las pruebas.
9. Norealice pruebas de funcionamiento del magnetrén con los paneles de la carcasa retirados.
10. Evite tocar el equipo de prueba, a menos que sea necesario para el funcionamiento.
11. Tras finalizar una tarea de mantenimiento, siga los pasos de puesta en marcha del horno de la seccién "Puesta en
marcha del aparato" de este manual.

N

2.1 Normas de seguridad basicas

Objeto de las normas de seguridad

Las presentes normas de seguridad tienen por objeto garantizar que todas aquellas personas que utilicen, instalen, realicen
el mantenimiento y reparen el horno de microondas combinado tengan unos conocimientos profundos de los riesgos y las
medidas de seguridad, y que sigan las advertencias ofrecidas en el manual de instalacién y uso de conneX, en este manual de
mantenimiento y en el aparato. Si no sigue estas normas de seguridad, corre el riesgo de que se produzcan lesiones
potencialmente mortales y dafios materiales.

Consulte el manual de instalacion y uso de conneX® incluido en la documentacion del cliente
= Leaen su totalidad el capitulo "Para su seguridad" y los capitulos relacionados con su trabajo.
= Siempre tenga a mano los manuales incluidos en la documentacion del cliente como referencia.
= Entregue los manuales de usuario incluidos en la documentacién del cliente junto con el horno de microondas
combinado si este cambia de propietario.

/\ PRECAUCION
Advertencia para los técnicos de servicio:
Precauciones que deben tenerse antes y durante el mantenimiento para evitar una posible exposicién a una energia de
microondas excesiva.
1. No utilice el horno ni deje que se utilice con la puerta abierta.
2. Realice las siguientes comprobaciones de seguridad en todos los hornos en los que se vayan a realizar tareas de
mantenimiento antes de activar el magnetrén u otra fuente de microondas, y realice las reparaciones necesarias:
= Funcionamiento de los enclavamientos.
=  Cierre correcto de la puerta.
= Juntay superficies de juntas (arqueado, desgaste u otros dafios).
= Dafios o aflojamiento de bisagras y cierres.
=  Signos de caidas o uso indebido.

Manual de mantenimiento y reparaciéon de 7



2 Para su seguridad

Volver al contenido >

3. Antes de encender el microondas en cualquier prueba de mantenimiento o inspeccién dentro de los compartimentos
gue generan microondas, compruebe la alineacion correcta, la integridad y las conexiones del magnetrén, la guia de
ondas o la linea de transmision y la cavidad.

4. Cualquier componente defectuoso o ajustado incorrectamente en el enclavamiento, el monitor, la junta de la puerta
y los sistemas de transmisién y de generacién de microondas debera repararse, sustituirse o ajustarse con los
procedimientos descritos en este manual antes de entregar el horno al propietario.

5. Debera realizarse una comprobacién de fugas de microondas en cada horno antes de entregarlo al propietario.

B Requisitos que deben cumplir los operarios

2.2 Requisitos que debe cumplir el personal y posiciones de trabajo

Personal

Cualificaciones

Tareas

Técnico de servicio

Es un agente de servicio

técnico autorizado

Tiene la formacion técnica
correspondiente

Cuenta con la formacién relativa al
aparato en particular

Conoce las normas asociadas a la
manipulacién de cargas pesadas

Todos los trabajos de mantenimiento y
reparacion

B Posiciones de trabajo durante el mantenimiento y la reparacién
El drea de servicio del personal durante el trabajo de mantenimiento y reparacion es el area alrededor del aparato.
Si no es posible obtener un acceso total a todos los lados del aparato, muévalo a una ubicacién mejor siguiendo todas las

recomendaciones de manipulacion.

B 2

Equipo de proteccion personal

B Transportey colocacion del aparato

Actividad

Materiales utilizados

Equipo de proteccién personal

Transporte dentro del
establecimiento

Colocar el aparato sobre una
superficie de trabajo, un bastidor
inferior o en un carro de
superposicion.

Colocar el aparato en el lugar

de instalacion

Equipo de elevacion adecuado

Carretilla elevadora de horquilla o
transpalé

Guantes de proteccién
Botas de seguridad

Casco (p. ej., para elevar cargas
pesadas, al trabajar por encima de
la cabeza, etc.)

B Instalacién, puesta en servicio y puesta fuera de servicio

Actividad

Materiales utilizados

Equipo de proteccién personal

Instalar y retirar (poner fuera de
servicio) la conexién eléctrica

Herramientas y equipamiento en
funcién de la tarea

Ropa de trabajo y equipo de
proteccién personal dependiendo del
trabajo que deba realizarse y
conforme a la normativa aplicable

Manual de mantenimiento y reparaciéon de
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Puesta en servicio del aparato

Instruccién del usuario

Herramientas y equipamiento en
funcion de la tarea

Ropa de trabajo como se especifica
en las normas y directivas
especificas del pais para el trabajo
en cocinas, en particular:

Ropa protectora

Guantes de proteccién resistentes al
calor (conformes con EN 407 en la
Unién Europea)

Botas de seguridad

Desmontar el aparato (puesta fuera
de servicio)

Equipo de elevacion adecuado

Carretilla elevadora de horquilla
o transpalé

Guantes de proteccién

Botas de seguridad

Casco (p. ej., para elevar cargas
pesadas, al trabajar por encima
de la cabeza, etc.)

B Funcionamiento

Actividad

Materiales utilizados

Equipo de proteccién personal

Cargar/retirar alimentos

Ninguno

Ropa de trabajo como se especifica
en las normas y directivas
especificas del pais para el trabajo
en cocinas, en particular:

Ropa protectora

Guantes de proteccién resistentes al
calor (conformes con EN 407 en la
Unién Europea)

Botas de seguridad

Desmontar y montar piezas

Herramientas y equipamiento en
funcién de la tarea

Ropa de trabajo como se especifica
en las normas y directivas
especificas del pais para el trabajo
en cocinas, en particular:

Ropa protectora

Guantes de proteccién resistentes al
calor (conformes con EN 407 en la
Unién Europea)

Botas de seguridad

M Limpieza

Actividad

Materiales utilizados

Equipo de proteccién personal

Limpiar a mano la cavidad
Manipular envases de
espray

Productos quimicos de limpieza
aprobados por el fabricante
Productos quimicos de proteccion
aprobados por el fabricante

Componentes del equipo de
proteccién, dependiendo del producto
quimico de limpieza que deba
utilizarse:

Mascarilla
Gafas de proteccion

Guantes de proteccién
Ropa protectora/delantal

La hoja de datos de seguridad CE
para los correspondientes productos
quimicos de limpieza contiene una
especificacion mas precisa de estos
componentes. Puede obtenerse

una copia actualizada a través del
fabricante.

Consulte la etiqueta del producto
quimico de limpieza en cuestion.

Manual de mantenimiento y reparaciéon de
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Limpiar componentes y accesorios de
acuerdo con las instrucciones
pertinentes

Detergente doméstico comun:
suave para la piel, libre de
sustancias alcalinas, pH neutro e
inodoro

Siga las instrucciones del fabricante
del producto quimico de limpieza que
esté utilizando

Limpiar el exterior del aparato

Limpiador doméstico comun para
acero inoxidable o limpiador para
superficies duras

Siga las instrucciones del fabricante
del producto quimico de limpieza que
esté utilizando

B Reparaciones

Actividad

Equipo de proteccién personal

Todos los trabajos de reparacion

Ropa de trabajo y equipo de proteccién personal dependiendo del trabajo que
deba realizarse y conforme a la normativa aplicable

Manual de mantenimiento y reparaciéon de
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2.4 Uso previsto del horno de microondas combinado

El horno de microondas combinado debera utilizarse Unicamente para los propdsitos especificados a continuacién:
= Elhorno de microondas combinado esta disefiado y construido Unicamente para cocer diferentes alimentos en
recipientes aprobados por el fabricante. A tal efecto, se utiliza tecnologia de microondas, conveccién e impacto.
= Elhorno de microondas combinado esta pensado Unicamente para el uso profesional, comercial.

Restricciones de uso
No esta permitido calentar algunos materiales en el horno de microondas combinado:
=  Polvo seco o material granulado
=  Objetos altamente inflamables con un punto de inflamacién de 275 °C/518°F o inferior a esta, como aceites
altamente inflamables, grasas o telas (pafios de cocina)
= Alimentos en latas o frascos sellados

Requisitos que debe cumplir el personal
= El horno de microondas combinado deber utilizarlo e instalarlo Unicamente el personal que cumpla unos requisitos
especificos. Consulte la seccién 2.2 "Requisitos que debe cumplir el personal y posiciones de trabajo" para conocer
los requisitos de formacion y cualificacion.
= El personal debe ser consciente de los peligros y las normas asociadas a la manipulacién de cargas pesadas.

Requisitos relacionados con el estado de funcionamiento del horno de microondas combinado
No utilice el horno de microondas combinado, a no ser que se haya transportado, colocado, instalado y puesto en servicio
correctamente, como se indica en la seccién 6 del manual de instalacién y uso de conneX, y la persona responsable de la
puesta en servicio lo haya confirmado.
=  Elhorno de microondas combinado solamente debera ponerse en funcionamiento cuando todos los dispositivos de
seguridad y equipos de proteccidn se encuentren instalados, en perfecto estado de funcionamiento y correctamente
fijados en su sitio.
= Deberan observarse las normas del fabricante para el funcionamiento y mantenimiento del horno de microondas
combinado.

Requisitos relacionados con el entorno de funcionamiento del horno de microondas combinado
Entorno de funcionamiento especificado para el horno de microondas combinado:

= Latemperatura ambiente oscila entre +4 °C/40 °F y +35 °C/95 °F

= No existe ninguna atmésfera téxica o potencialmente explosiva

= Elsuelo de la cocina esta seco para reducir el peligro de accidentes

Propiedades especificadas del lugar de instalacion:
= No hay ningun sistema de alarma contra incendios ni ningun sistema de rociadores situado directamente encima del
aparato
= No hay materiales inflamables, gases o liquidos encima, sobre, debajo o en la proximidad del aparato
= Debe ser posible colocar el horno de microondas combinado en la posicion de instalacién de tal forma que no
pueda volcar o deslizarse. La superficie de soporte debe cumplir estos requisitos.
Restricciones de uso obligatorias:
= El aparato no debe ponerse en funcionamiento a la intemperie y no debe desplazarse o moverse durante su uso.

Requisitos de limpieza
= Utilice tnicamente productos quimicos de limpieza que hayan sido aprobados por el fabricante.
= No deberan utilizarse limpiadores de alta presién o chorros de agua para la limpieza.
= El aparato no debera tratarse con soluciones alcalinas o acidas ni exponerse a vapores acidos.

Manual de mantenimiento y reparaciéon de 11
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- 2.5 Senales de advertencia en el horno de microondas combinado

B Sefales de advertencia y seguridad

Bl Simbolos de seguridad
Los siguientes simbolos de seguridad deben estar fijados
en el drea indicada del horno de microondas combinado,
de modo que siempre estén bien visibles.

B Sefales de advertencia obligatorias
Las siguientes sefiales de advertencia deben estar fijadas
en el drea indicada del horno de microondas combinado y
de los accesorios opcionales, de modo que siempre estén

bien visibles.
Area Sefial de Descripcién Area Simbolo de seguridad
advertencia Interna Puesta a tierra de
Lateral | Advertencia de | Existe peligro de proteccién (masa)
y parte | microondas. guemaduras externas e
trasera internas de partes del
cuerpo tras la exposicion
a la energia de microondas.
Lateral | Alta tensién Existe peligro de descarga
Advertencia eléctrica si se realiza el
de descarga mantenimiento del
eléctrica aparato sin desconectarlo —
. J Parte Conexion
del suministro eléctrico. ) )
Lateral | Advertencia Existe peligro de trasera equipotendial
de incendio/ incendio/descarga eléctrica
descarga si se pone el aparato en
eléctrica funcionamiento sin
respetar las distancias
minimas.
Parte | Advertencia Existe peligro de
trasera | de superficie qguemaduras por las altas

caliente @ temperaturas existentes en
el interior de la cavidad y en
el interior de la puerta del

aparato.
Parte | Alta corriente Existe peligro de descarga
trasera | Advertencia eléctrica si la energia
de descarga eléctrica no esta conectada
eléctrica a una salida correctamente

puesta a tierra.
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B Significado
El horno de microondas combinado cuenta con diferentes dispositivos de seguridad para proteger al usuario de los riesgos.
Es absolutamente necesario que todos los dispositivos de seguridad estén instalados y en perfecto estado de
funcionamiento cuando se utilice el aparato.

MERRYCHEF

2.6 Dispositivos de seguridad

MERRYCHEF

Elemento Dispositivo de seguridad | Funcién Comprobacion
1 Los paneles solamente Evita el contacto accidental con piezas Compruebe que las cubiertas estan
pueden retirarse conductoras de corriente en su sitio
utilizando una Impide el acceso al ventilador en movimiento
herramienta desde el compartimento de cableado
2 El panel de mando Evita el contacto accidental con piezas Cerciérese de que el panel de mando
solamente puede conductoras de corriente estd en su sitio
retirarse utilizando una
herramienta
3 Junta de la puerta Protege al usuario y al entorno exterior de las | Compruebe regularmente si la junta
fugas de vapor de la cavidad de la puerta presenta signos de dafios
y sustitlyala en caso necesario
4 Puerta del aparato Protege al usuario y al entorno exterior del Compruebe regularmente si la puerta
vapor caliente y de la energia de microondas | presenta dafios y sustitiyala en caso
necesario
5(sin Enclavamientos Garantiza que el sistema de generacion de Compruebe los interruptores de la puerta:
imagen) de la puerta microondas no pueda encenderse estando Abra completamente la puerta del
abierta la puerta aparato durante el precalentamiento
o cuando el horno haya alcanzado la
temperatura.
Aparece un mensaje que indica que la puerta
estd abierta
6 (sin Dispositivo de Lo instala el cliente cerca del aparato; Active el dispositivo de desconexién.
imagen, desconexién facilmente visible y accesible;
instalado actla sobre 1 o 3 polos; 3 mm
por el de distancia minima entre los contactos.
cliente) Se utiliza para desconectar el aparato del
suministro eléctrico durante los trabajos
de limpieza, reparacion y mantenimiento, y
en caso de peligro.
7 (sin Fusibles internos Evitan que componentes defectuosos Cerciérese de que los fusibles
imagen) consuman demasiada corriente y causen un internos tienen la capacidad nominal
riesgo potencial de incendio. correcta
8 (sin Termostatos internos Evitan que componentes defectuosos Asegurese de que funciona correctamente
imagen) de alta temperatura generen demasiado calor y causen un
riesgo potencial de incendio
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- 2.7 Resumen de los riesgos

B Reglas generales relativas a riesgos y medidas de seguridad
El horno de microondas combinado esta disefiado para proteger al usuario de todos aquellos riesgos que puedan evitarse
razonablemente por medio de medidas de disefio.
Sin embargo, la finalidad real del horno de microondas combinado conlleva la existencia de ciertos peligros; por este motivo
debera tomar medidas para evitarlos. Un dispositivo de seguridad puede ofrecerle cierto grado de proteccién contra
algunos de estos riesgos. Sin embargo, debera asegurarse de que dichos dispositivos de seguridad se encuentran en su sitio
y en perfecto estado de funcionamiento.
A continuacién se describen la naturaleza de estos peligros residuales y su efecto.

B Puntos de riesgo
La siguiente figura muestra un horno de microondas combinado Merrychef conneX®:

Energia de microondas excesiva

El horno de microondas combinado genera energia de microondas.
Su funcionamiento con una puerta o una cavidad abierta o dafiada
puede causar quemaduras externas e internas de partes del cuerpo
tras la exposicién a la energia de microondas.

Generacion de calor (1) MERRYCHEF"
El horno de microondas combinado se calienta en el interior de la
cavidad y en el interior de la puerta del aparato. Esto supone un
peligro de sufrir quemaduras por las superficies calientes del
interior del horno de microondas combinado, asi como por piezas
calientes del aparato, recipientes para alimentos y otros accesorios
utilizados para la coccion.

Liquidos/vapor/vaho caliente (2)

Durante la coccion de alimentos, el horno de microondas combinado
puede generar vapor y vaho calientes que escapan cuando se abre la
puerta del aparato y que se evacuan por los tubos de salida de aire
situados en la parte trasera del horno de microondas combinado cuando
esta cerrada la puerta del aparato. Esto supone un peligro de escaldadura
causado por vapor caliente al abrir la puerta del aparato. El operario debe
prestar especial atencion cuando abra la puerta del aparato si el borde
superior de la puerta se encuentra por debajo de su campo visual.

Estos alimentos también pueden estar liquidos o licuarse durante la coccion. Esto supone un peligro de escaldadura por
liquidos calientes, que pueden derramarse si no se manipulan correctamente.

Componentes conductores de corriente (3)
El horno de microondas combinado contiene piezas conductoras de corriente. Por este motivo, existe un peligro causado por
piezas conductoras de corriente si la cubierta no esta en su sitio.

Piezas en movimiento que colisionan unas contra otras (4)
Al realizar diferentes acciones, como la aperturay cierre de la puerta del aparato o la limpieza de la misma, existe peligro de
aplastamiento o cortes en las manos.

Contacto con productos quimicos de limpieza

Para la limpieza del horno de microondas combinado deben utilizarse productos quimicos de limpieza especiales. Esto
supone un peligro, pues algunos productos quimicos de limpieza pueden causar quemaduras en la piel.

- 2.8 Peligrosy precauciones de seguridad al colocar el aparato, durante la
instalacion, al preparar el aparato para su uso y durante la limpieza

Consulte la informacién detallada en la seccion 3 "Para su seguridad" del manual de instalacion y uso de conneX.
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ﬂ 2.9 Trabajo seguro durante el trabajo con el aparato

Para su seguridad
Antes de comenzar a trabajar, familiaricese con los peligros descritos en la seccién 3 "Para su seguridad" del manual
de instalaciéon y uso de conneX.

Cualificacion del personal para trabajar con el aparato
Solo el personal cualificado de Merrychef formado por una empresa de servicio autorizada de Merrychef puede configurar
y trabajar en el aparato.

Normas para trabajar en el aparato

Deberan observarse las normas y los reglamentos locales y nacionales referentes a los puestos de trabajo en cocinas de
catering.

Deberan observarse las reglas y las normas de las autoridades locales y de las empresas suministradoras que sean
aplicables al lugar de instalacion.

Equipo de proteccion personal
Lleve el equipo de proteccién individual especificado en el apartado 2.3 "Equipo de proteccién individual".

Movimiento de cargas pesadas
/\ADVERTENCIA
Peligro de lesiones por una elevacién incorrecta
Al elevar el aparato, el peso del mismo puede causar lesiones, especialmente en la zona del torso.
= Utilice una carretilla elevadora de horquilla o un transpalé para situar el aparato en la posicién de instalacién o para
moverlo a una nueva posicion.
= Al desplazar el aparato a la posicién correcta, trabaje con un nimero suficiente de personas para soportar el peso
del aparato (la cantidad depende de la edad y del sexo) cuando levante el mismo. Observe las normas locales en
materia de seguridad laboral.
= Utilice un equipo de proteccién personal.

Superficie de soporte inadecuada

/\ADVERTENCIA

Peligro de aplastamiento si el aparato vuelca o se cae

Partes del cuerpo pueden resultar aplastadas si el aparato vuelca o se cae.

Cerciérese de que el aparato nunca esté colocado sobre una superficie de soporte inadecuada

ﬂ 2.10 Riesgos y medidas de seguridad durante el mantenimiento

y la reparacion

Fuente de peligro: calor

Peligro ¢Dénde o en qué situaciones existe el riesgo? Accién preventiva
Riesgo de De superficies calientes como: Antes de iniciar las actividades de
quemaduras Rejillas limpieza, espere hasta que la cavidad

se haya enfriado a menos de
50 °C/122 °F o utilice la funcion
Enfriamiento.

Recipientes, bandejas para hornear, parrillas, etc.

En el interior de la cavidad completa, incluyendo
todas las piezas que estan o estuvieron en el interior

durante la coccién Utilice la ropa protectora
especificada; en particular, guantes

En el interior de la puerta del aparato
de proteccion.
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B Fuente de peligro: energia eléctrica

AN Peligro ¢Dénde o en qué situaciones existe el riesgo? Accién preventiva
Riesgo de Piezas conductoras de corriente: Los trabajos en el sistema eléctrico los
descarga Debajo de las cubiertas deben realizar Unicamente electricistas
eléctrica Debajo del panel de control cualificados de una empresa de servicio

. - técnico autorizada
En el aparato y en las piezas metalicas adyacentes

En el aparato y en los accesorios metalicos adyacentes | Antes de retirar las cubiertas:
Apague todas las conexiones al
suministro eléctrico.

Adopte medidas de proteccién en cada
interruptor para garantizar que no se
vuelve a encender la alimentacién.

Espere 15 minutos para que los
condensadores de bus de CC se
descarguen.

Cerci6rese de que el aparato esta
desconectado.

Cerciérese de que las conexiones
eléctricas estan intactas y conectadas de
forma segura antes de volver a conectar
el aparato al suministro eléctrico.

Antes de volver a poner en servicio el
aparato, cerciorese de que el aparato,
incluidos todos los accesorios metalicos,
estd conectado a un sistema de conexion
equipotencial.

El trabajo sin tension debe ser el método normal de llevar a cabo trabajos en equipos eléctricos o circuitos. El trabajo con
tensién solo debe llevarse a cabo en circunstancias particulares en las que no es razonable trabajar sin tension.

Ninguna persona debera realizar ninguna actividad de trabajo sobre o cerca de un conductor con tensién (excepto uno
adecuadamente cubierto con material aislante para evitar el peligro) que pueda surgir a menos que:

a) No sea razonable en todas las circunstancias que esté sin tension.

b) Sea razonable en todas las circunstancias que el técnico de servicio esté trabajando en él o cerca mientras esta con tension.

c) Se tomen las precauciones adecuadas (incluyendo, cuando sea necesario, la provision de equipo de proteccion
adecuado) para evitar lesiones.

Al trabajar en el horno es importante que la conexién a tierra de la fuente de alimentacion del equipo sea adecuada y eficiente.
En las instalaciones de los clientes, es probable que esto se desconozca, por lo que es importante realizar una prueba para
demostrar la eficacia de la conexién a tierra. La forma segura de hacerlo es medir la impedancia del bucle de tierra de la
fuente de alimentacion utilizando un instrumento disefiado para tal fin. Si la prueba indica una conexién a tierra inadecuada,
se debe informar al cliente de que el trabajo no puede continuar hasta que se haya rectificado.

En general, los comprobadores plug-in simples "Correcto/Incorrecto" solo proporcionan una comprobacion de polaridad y
una indicacion de que puede haber una conexion a tierra, pero no su eficacia.

B Fuente de peligro: piezas mecanicas del aparato

A\ Peligro ¢Dénde o en qué situaciones existe el riesgo? Accién preventiva

Peligro de sufrir Durante las tareas de mantenimiento Actle con precaucion al realizar esta
cortes por Al manipular piezas de chapa metalica acciéon

aristas vivas Utilice un equipo de proteccién personal
Peligro de Si se desplaza el aparato, por ejemplo, para tener un Observe siempre los requisitos
aplastamiento de | mejor acceso a las conexiones de la superficie de soporte

partes del cuerpo

si el aparato

vuelca o se cae
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B Fuente de peligro: al mover cargas pesadas

/\ Peligro :Dénde o en qué situaciones existe el riesgo? Accién preventiva

Peligro de lesiones | Al mover el aparato Utilice una carretilla elevadora de

por sobrecarga del horquilla o un transpalé para situar el
cuerpo aparato en la posicion de instalacién o

para moverlo a una nueva posicion

Siempre trabaje con el niUmero correcto
de personasy observe los limites
especificados para los trabajos de
elevacion y carga al ajustar la posicién
del aparato

Observe las normas locales en

materia de seguridad laboral

Utilice un equipo de proteccion personal

B Fuente de peligro: movimiento de aparatos colocados encima de una subestructura con ruedas

A\ Peligro ¢Dénde o en qué situaciones existe el riesgo? Accién preventiva

Peligro de Mientras los aparatos se mueven estando colocados Durante el mantenimiento, acople el
aplastamiento de | encima de una subestructura con ruedas freno de estacionamiento en las ruedas
partes del cuerpo

Peligro de

atrapamiento de
manos y pies

Peligro de Mientras los aparatos se mueven estando colocados Desconecte el aparato del suministro
descarga eléctrica | encima de una subestructura con ruedas eléctrico antes de moverlo

por piezas

conductoras

de corriente

B Fuente de peligro: humo o fuego

A\ Peligro :Dénde o en qué situaciones existe el riesgo? Accién preventiva

Riesgo de fuego/ Si uno de los componentes eléctricos presenta defectos, | No utilice nunca componentes

humo de por ejemplo, debido a un cortocircuito, o si el cableado eléctricos de repuesto que no hayan

componentes interno se ha colocado incorrectamente al realizar una superado una prueba dedicada o que

eléctricos tarea de mantenimiento o reparacién en el horno presenten dafios visibles

defectuosos o Vuelva a colocar con cuidado las

conexiones conexiones eléctricas siguiendo los

eléctricas erréneas diagramas de cableado incluidos en
este manual

B Fuente de peligro: dafios en los componentes electrénicos

/\ Peligro :Dénde o en qué situaciones existe el riesgo? Accién preventiva

Riesgo de dafios El cuerpo humano puede almacenar suficiente Al trabajar en la IU o E/Sy el cableado

en los electricidad estatica para dafiar los componentes asociado, se deben tomar precauciones

componentes electronicos del horno, especialmente las placas antiestaticas, como llevar una pulsera

electrénicos del delUyE/S ESD. IMPORTANTE: La fuente de

horno alimentacion del horno y todos los
condensadores deben probarse
primero como inactivos
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ﬂ 2.11 Riesgos y medidas de seguridad durante la puesta fuera
de servicio del aparato

B Fuente de peligro: energia eléctrica

/\ Peligro :Dénde o en qué situaciones existe el riesgo? Accién preventiva
Riesgo de Desde piezas Los trabajos en el sistema eléctrico los
descarga con tensién deben realizar Unicamente electricistas
eléctrica Debajo de las cualificados de una empresa de servicio
cubiertas técnico autorizada
Debajo del panel de mando

B Fuente de peligro: mover pesos pesados

\ Peligro :Dénde o en qué situaciones existe el riesgo? Accién preventiva
Peligro de lesiones | Al colocar el aparato en el equipo de transporte y al = Utilice una carretilla elevadora
por sobrecarga del | retirarlo del mismo de horquilla o un transpalé
cuerpo = No sobrepase los limites de
seguridad para elevary
transportar
= Lleve equipo de
proteccién personal

B Fuente de peligro: piezas mecanicas del aparato

\ Peligro :Dénde o en qué situaciones existe el riesgo? Accién preventiva

Peligro de Si se desplaza el aparato, por ejemplo, para tener un Asegurese de que el horno esta
aplastamiento de | mejor acceso a las conexiones nivelado y estable

partes del cuerpo Respete siempre los requisitos para

si el aparato la superficie de apoyo al retirar el
vuelca o se cae aparato del servicio; consulte la seccion

3 "Para su seguridad" en conneX
Manual de instalacién y uso

Peligro de Delante del aparato Cerciérese de que el suelo
resbalar en el alrededor del aparato esta
suelo himedo de siempre seco

la cocina
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ﬂ 2.12 Trabajo seguro durante la instalacion eléctrica

B Parasu seguridad
Antes de comenzar a trabajar, familiaricese con los peligros descritos en la seccién 3 "Para su seguridad" del manual
de instalacion y uso de conneX.

B Cualificacion del personal para la instalacion eléctrica
Unicamente electricistas cualificados de conformidad con la norma EN 50110-1 y electricistas de una empresa de servicio
técnico autorizada estaran autorizados para realizar trabajos en los equipos eléctricos.

B Normas para la instalacion eléctrica
Para evitar riesgos causados por unas conexiones eléctricas incorrectas, deberan observarse los siguientes requisitos:
=  El suministro eléctrico debera conectarse conforme a las normas locales y nacionales vigentes y a las normas
de las asociaciones profesionales y de la compafiia energética correspondiente.

B Equipo de proteccién personal
Lleve el equipo de proteccion individual especificado en el apartado 2.3 "Equipo de proteccién individual".

Bl Componentes conductores de corriente
/\ PELIGRO
Peligro de descarga eléctrica por piezas conductoras de corriente
Existe peligro de descarga eléctrica al tocar piezas conductoras de corriente si el aparato no esta conectado a un sistema de
conexidn equipotencial.
= Cercidrese de que los trabajos en el sistema eléctrico los realiza Unicamente un electricista cualificado de una
empresa de servicio técnico autorizada.
= Cercidrese de que las conexiones eléctricas estan intactas y conectadas de forma segura antes de poner en servicio
el aparato.
= Antes de preparar el aparato para su uso, cerciérese de que el aparato, incluidos todos los accesorios metalicos,
estd conectado a un sistema de conexidn equipotencial.

Las normas de instalacién requieren la proteccién mediante un dispositivo diferencial
Dispositivo diferencial residual (DDR). Deberan utilizarse unos interruptores diferenciales adecuados que
residual (DDR) cumplan las normas nacionales correspondientes.

Si la instalacién comprende mas de un aparato, debera instalarse un interruptor
diferencial por cada aparato.

Dispositivo de desconexion En la proximidad del aparato debe estar instalado un dispositivo de desconexién para
todos los polos facilmente accesible, con una distancia minima entre contactos de 3mm.
El aparato debera conectarse a través de este dispositivo de desconexion.

El dispositivo de desconexién se utiliza para desconectar el aparato del suministro
eléctrico para los trabajos de limpieza, reparacion e instalacion.

B Convertidor de frecuencias instalado
El aparato estd equipado con un convertidor de frecuencias (CF) y filtros de entrada de red de compatibilidad electromagnética.
Estos dispositivos pueden causar una corriente de fuga superior a 3,5 mA por cada transmisién del CF. Utilice un DDR adecuado
para la tension asignada.

B Caracteristicas del interruptor diferencial
El DDR debe presentar las siguientes caracteristicas:

=  Filtrado de corrientes RF

=  Caracteristica de disparo "Disparo retardado" para DDR con un umbral de disparo de 30 mA:* impide el disparo del
DDR debido a la carga de corrientes de condensadores y capacidades parasitas al encender el aparato.

= Caracteristica de disparo "Proteccién contra corrientes de fuga tipo SI" para DDR con un umbral de disparo de
30 mA: insensible a los disparos imprevistos.

= *Lanormativa local o nacional aplicable puede requerir umbrales de disparo mas bajos, por ejemplo, en
Norteamérica. En tal caso, deben aplicarse estos umbrales de disparo mas bajos para garantizar que el dispositivo
especifico sea mas resistente a disparos indebidos.

Nota: Un dispositivo diferencial residual (DDR) también se conocen por otros términos, como interruptor de circuito de fuga
a tierra (ELCB), interruptor de seguridad, interruptor de falla a tierra (GFl) o interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI).
No deben confundirse con la proteccién contra sobrecorriente.
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2.13 Requisitos para la instalacion eléctrica

Disyuntores (mini disyuntores MCB)

Para la proteccién contra sobrecorriente, se debe instalar un disyuntor de tipo D (disefiado especificamente para este
tipo de equipo). Como alternativa, también se recomienda utilizar un disyuntor de tipo C de mayor valor nominal
(véase a continuacion). Los establecimientos con disyuntores estdndar (Tipo B) son sensibles a los "picos de tension" que
ocurren al encender congeladores, frigorificos y otros equipos de restauracién, incluidos los hornos de microondas
combinados. Se debe instalar un disyuntor de sobrecorriente individual con el valor nominal adecuado para cada aparato

instalado, junto con un dispositivo diferencial residual independiente (interruptor de circuito de falla a tierra).

Modelo Disyuntor recomendado Disyuntor alternativo
(por fase) recomendado (por fase)

conneX 12 de potencia estandar D16 C20

conneX 12y 16 de alta potencia, monofasico D32 C40

conneX 12y 16 de alta potencia, trifasico D16 C20

Dispositivo diferencial residual (DDR)

Las normativas sobre instalacién requieren la proteccién mediante un dispositivo diferencial residual (interruptor de circuito de falla
a tierra). Deben utilizarse dispositivos diferenciales residuales adecuados, con alta inmunidad a los disparos indebidos y que
cumplan la normativa nacional pertinente. Deben evitarse los cables largos, pues pueden ser una causa de disparos indebidos.
Sila instalacién comprende mas de un aparato, debera instalarse un dispositivo diferencial residual (GFCI) por cada uno de ellos.

Suministro eléctrico de baja impedancia

Este horno de microondas combinado comercial cumple la norma EN 61000-3-11. Sin embargo, al conectar equipos sensibles
al mismo suministro que el aparato, el usuario deberd determinar en consulta con la empresa suministradora, si fuera
necesario, que se utilice un suministro de baja impedancia.

Suministro eléctrico

llustracién Fase Significado
Monofésico | Los modelos de 13 A para Reino Unido estan dotados de una clavija
SINGLE PHASE @ moldeada segtin la norma BS1363, con fusible de 13 A.
E Ay oot Los modelos de 16 A para la UE estan dotados de una clavija moldeada segun
el estandar CEE 7/7 (tipo F Schuko), con una capacidad nominal de 16 A.
N L Los modelos de 30 A estan dotados de una clavija azul de 32 A segln la
BLUE {NEUTRAL) - normativa IEC 60309 (EN 60309).
Conectado a una fuente de alimentacién especifica protegida por un
DDR (GFClI), con un disyuntor adecuado como se indica anteriormente.
Bifasico Los modelos bifasicos deben conectarse como se muestra (el horno bifasico
TWIN PHASE requiere una fuente de alimentacién trifasica, utilizando L1y L2 como dos
@ fases individuales; L3 no se utiliza).
GREEN & YELLOW E BROWN TO LIVE No.1 , . X ,
{ERRTH) Los modelos de 30 A estan dotados de una clavija roja de 32 A segun la
N L normativa IEC 60309 (EN 60309).
BLUE (NEUTRAL) L2 Los modelos de 16 A para la UE tienen una clavija roja de 16 A de 90° segln
SLACKTOLIVE No2 la normativa IEC 60309 (EN 60309).
Conectado a una fuente de alimentacion especifica protegida por
un DDR(GFCI), con un disyuntor adecuado como se indica
anteriormente.
Monofésico | Modelos monofasicos que utilizan alimentacién de fase partidaen L1y L2
@ de 60 Hz (240 V) o L1y L2 desde una fuente de alimentacion trifasica (208 V).
L E L (bipolar) No se utiliza el cable neutro.
> & Los modelos de 15 A tienen clavijas HBL5666C NEMA 6-15Py 15 A
HBL4570C NEMA L6-15P.
Los modelos de 20 A tienen clavijas HBL5466C NEMA 6-20P.
Los modelos de 30 A tienen clavijas YP-91L NEMA 6-30P y HBL2621
NEMA L6- 30P.
Conectado a una fuente de alimentacién especifica protegida por un
DDR (GFCl), con un disyuntor adecuado como se indica anteriormente.
Consulte los datos de instalacion eléctrica para conocer los modelos especificos de otros paises.
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B Conexion equipotencial
En el panel trasero del aparato hay un punto de conexién equipotencial para una conexion a tierra (GND) independiente

(no incluido en modelos para EE. UU.).

v Conexion (GND)

ﬂ 2.14 Trabajo seguro al probar componentes

B Para su seguridad durante la prueba de componentes del horno
Antes de iniciar las pruebas del horno, es esencial que se familiarice con las reglas y advertencias de riesgo de este capitulo
y que siga las instrucciones indicadas.

B Cualificacion del personal para la prueba de componentes del horno
Unicamente personal cualificado de una empresa de servicio técnico autorizada podra probar los componentes del horno
de microondas combinado.

B Movimiento de cargas pesadas
/\ADVERTENCIA
Peligro de lesiones por una elevacion incorrecta
Al elevar el aparato, el peso del mismo puede causar lesiones, especialmente en la zona del torso.
= Utilice una carretilla elevadora de horquilla o un transpalé para situar el aparato en la posicién de instalacién o para
moverlo a una nueva posicion.
= Al desplazar el aparato a la posicién correcta, trabaje con un nimero suficiente de personas para soportar el peso
del aparato (la cantidad depende de la edad y del sexo) cuando levante el mismo. Observe las normas locales en
materia de seguridad laboral.
= Utilice un equipo de proteccién personal.

B Piezas de chapa metalica con bordes afilados
/\ADVERTENCIA
Peligro de sufrir cortes por piezas de chapa metalica con bordes afilados
Al trabajar con o detras de piezas de chapa metalica con bordes afilados se pueden sufrir cortes en las manos.
=  Proceda con precaucion.
= Utilice un equipo de proteccién personal.

B Superficies calientes
/\ADVERTENCIA
Peligro de quemaduras por las altas temperaturas existentes en el interior de la cavidad y en el interior de la puerta
del aparato
=  Podria sufrir quemaduras si toca cualquier pieza interior de la camara de coccién, el interior de la puerta del aparato
o cualquier otra pieza del interior del horno durante la coccion.
= Antes de iniciar los trabajos de mantenimiento y reparacion, espere hasta que la cdmara de coccién se haya enfriado
a menos de 50 °C/122 °F o utilice la
funcion "Enfriamiento" para enfriar la cdmara de coccion.
= Utilice un equipo de proteccién personal.

B Componentes conductores de corriente
A\ PELIGRO
Peligro de descarga eléctrica por piezas conductoras de corriente
Existe peligro de descarga eléctrica al tocar piezas conductoras de corriente si el aparato no esta conectado a un sistema de
conexion equipotencial. Cuando se han retirado las cubiertas del horno de microondas combinado, existe peligro de descarga
eléctrica al tocar piezas conductoras de corriente.
= Cercidrese de que los trabajos en el sistema eléctrico los realiza inicamente un electricista cualificado de una oficina
de servicio técnico autorizada.
Antes de retirar las cubiertas:
= Apague el aparato y desconecte el enchufe del suministro eléctrico.
= Apague el interruptor del aislador para desconectar aparatos con cableado fijo y bloqueos.
= Adopte medidas de proteccion en cada interruptor para garantizar que no se vuelve a encender la alimentacion.
= Descargue siempre los condensadores de alta tensién antes de trabajar en el aparato con una herramienta de
descarga de condensadores adecuada; consulte la seccién 2.15 "Proceso de descarga de condensadores".
= Cercidrese de que el aparato esta desconectado.
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= Aseglrese de que las conexiones eléctricas estan intactas, seguras y de que todos los paneles del equipo estan
instalados de nuevo antes de volver a conectar el aparato a la fuente de alimentacién

= Antes de volver a poner en servicio el aparato, cerciérese de que el aparato, incluidos todos los accesorios
metalicos, esta conectado a un sistema de conexidn equipotencial.

B Emisiones de microondas

/\ ADVERTENCIA

Peligro de quemaduras por las emisiones de microondas
= No se exponga a las emisiones del generador de microondas o a partes conductoras de la energia de microondas.
=  No utilice nunca un aparato que no haya superado la "Prueba de fugas de microondas".

Fuego/humo en el aparato
/\ ADVERTENCIA
Peligro de incendio y/o humo
Pueden salir llamas y/o humo del horno al encenderlo o después de realizar tareas de mantenimiento/reparacion. Esto puede
deberse a un componente o a conexiones eléctricas defectuosas (cableado) que se hayan instalado de forma incorrecta.
= Apague el horno.
= Desconecte/aisle el horno del suministro eléctrico.
= Mantenga la puerta del horno cerrada para sofocar las llamas.

2.15 Proceso de descarga de los condensadores:

Herramientas requeridas

Sonda de descarga del
condensador

Guantes aislados

Probador de tensién: comprobador

Proceso para llevar a cabo modificaciones/cambios:

Enfrie el hornoy, a continuacién, aisle de la red eléctrica
desconectando el enchufe y colocando un dispositivo de
bloqueo adecuado o bloqueando el interruptor de
aislamiento en la posicién de apagado si el horno esta
cableado. Asegurese de que el comprobador de tensién
patentado funciona correctamente y compruebe que la
alimentacion eléctrica estd completamente inactiva

Espere 5 minutos para permitir que el condensador
descargue naturalmente su energia.
Se recomienda colocarse sobre una alfombrilla
eléctricamente segura siempre que sea posible.
= Retire latapay los paneles laterales para
acceder a los componentes del horno
= Conecte el clip de tierra de la sonda de
descarga del condensador al punto de
union equipotencial/carcasa en la parte
posterior del horno

Manual de mantenimiento y reparaciéon de 22



2 Para su seguridad Volver al contenido >

Sujete la sonda contra el terminal del condensador de alta
tensién durante 5 segundos y retire las cubiertas para
hacerlo. Repita el procedimiento en el otro conjunto de
terminales del mismo condensador. Repita este proceso en
ambos condensadores de alta tensién para equipos con dos
magnetrones.

Nota: La imagen de arriba muestra la herramienta de
descarga de condensadores aprobada por Merrychef

Vuelva a probar que el comprobador de tensién
patentado funciona correctamente y compruebe que
el condensador esta descargado (sin tension) en los
magnetrones y los transformadores de alta tension.

PRECAUCION: Para garantizar la seguridad, esto debe
repetirse cada vez que se trabaja en el horno.

Nota: Se trata de un procedimiento genérico de descarga de
condensadores de alta tensién para toda la gama de equipos
Merrychef

!\ 2.16 Trabajo seguro al sustituir partes del aparato

B Para su seguridad durante la sustitucion de partes del aparato

Antes de iniciar el trabajo de mantenimiento o reparacion, es esencial que se familiarice con las reglas y advertencias
de riesgo de este capitulo y que siga las instrucciones indicadas.

B Elegibilidad del personal para el desmontaje/montaje de piezas del aparato
Solo el personal cualificado de una compafiia de servicio autorizado puede retirar e instalar los componentes
del horno de microondas combinado.

B Reglas para colocar el aparato de forma segura

Para evitar riesgos derivados del lugar de instalacién y el entorno de los aparatos, se deben respetar siempre las normas para
configurar el aparato de forma segura; consulte la seccién 5 "Instalacién del aparato” del manual de instalacion y usuario de conneX.

/\ PELIGRO

Peligro de descarga eléctrica por piezas conductoras de corriente.

Existe peligro de descarga eléctrica al tocar piezas conductoras de corriente si el aparato no esta conectado a un sistema de
conexion equipotencial. Cuando se han retirado las cubiertas del horno de microondas combinado, existe peligro de descarga
eléctrica al tocar piezas conductoras de corriente.

= Cercidrese de que los trabajos en el sistema eléctrico los realiza Unicamente un electricista cualificado de una empresa
de servicio técnico autorizada.

= Antes de retirar las cubiertas:
Apague el aparato y desconecte el enchufe del suministro eléctrico.
Apague el interruptor del aislador para desconectar aparatos con cableado fijo y bloqueos.
Adopte medidas de proteccién en cada interruptor para garantizar que no se vuelve a encender la alimentacion.
Descargue siempre los condensadores de alta tensién antes de trabajar en el aparato con una herramienta de
descarga de condensadores adecuada. Vea como descargar el horno conneX en la seccién 2.15 "Proceso de
descarga de los condensadores".

= Cercidrese de que las conexiones eléctricas estan intactas y conectadas de forma segura antes de poner en servicio
el aparato.

= Antes de preparar el aparato para su uso, cerciérese de que el aparato, incluidos todos los accesorios metalicos,
estd conectado a un sistema de conexidn equipotencial.
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B Movimiento de cargas pesadas

/\ ADVERTENCIA
Peligro de lesiones por una elevacién incorrecta.
Al elevar el aparato, el peso del mismo puede causar lesiones, especialmente en la zona del torso.
= Utilice una carretilla elevadora de horquilla o un transpalé para situar el aparato en la posicién de instalacién o para
moverlo a una nueva posicion.
= Al desplazar el aparato a la posicién correcta, trabaje con un nimero suficiente de personas para soportar el peso
del aparato (la cantidad depende de la edad y del sexo) cuando levante el mismo. Observe las normas locales en
materia de seguridad laboral.
= Utilice un equipo de proteccién personal.

B Piezas de chapa metalica con bordes afilados

/\ ADVERTENCIA

Peligro de sufrir cortes por piezas de chapa metalica con bordes afilados.

Al trabajar con o detras de piezas de chapa metdlica con bordes afilados se pueden sufrir cortes en las manos.
=  Proceda con precaucion.
= Utilice un equipo de proteccién personal.

B Superficies calientes
/\ ADVERTENCIA
Peligro de quemaduras por las altas temperaturas existentes en el interior de la cavidad y en el interior de la puerta del

aparato.
=  Podria sufrir quemaduras si toca cualquier pieza interior de la camara de coccién, el interior de la puerta del

aparato o cualquier otra pieza del interior del horno durante la coccién.

= Antes de iniciar los trabajos de mantenimiento y reparacion, espere hasta que la cdmara de coccién se haya enfriado
a menos de 50 °C/122 °F o utilice la
funcion "Enfriamiento" para enfriar la cdmara de coccion.

= Utilice un equipo de proteccién personal.

B Emisiones de microondas

/\ ADVERTENCIA
Peligro de quemaduras por las emisiones de microondas.
= No se exponga a las emisiones del generador de microondas o a partes conductoras de la energia de microondas.

=  No utilice nunca un aparato que no haya superado la "Prueba de fugas de microondas".

B Fuego/humo en el aparato

/\ ADVERTENCIA
Peligro de incendio y/o humo.
Pueden salir llamas y/o humo del horno al encenderlo o después de realizar tareas de mantenimiento/reparacion. Esto puede

deberse a un componente o a conexiones eléctricas defectuosas (cableado) que se hayan instalado de forma incorrecta.

= Apague el horno.
= Desconecte/aisle el horno del suministro eléctrico.
= Mantenga la puerta del horno cerrada para sofocar las llamas.
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- 3 Datos técnicos

- 3.1 Tablas de datos técnicos
M Dimensionesy pesos

Ancho
conneX®12, con embalaje 520 [mm] 20,5 [in]
conneX®16, con embalaje 620 [mm] 24,4 [in]
Aparato (conneX®12), sin embalaje 356 [mm] 14 [in]
Aparato (conneX®16), sin embalaje 459 [mm] 18,1 [in]
Altura
conneX®12, con embalaje 855 [mm] 33,7 [in]
conneX®16, con embalaje 855 [mm] 33,7 [in]
Aparato (conneX®12), sin embalaje 619 [mm] 24.4 [in]
Aparato (conneX®16), sin embalaje 619 [mm] 24,4 [in]
Profundidad
conneX®12, con embalaje 820 [mm] 32,3 [in]
conneX®16, con embalaje 820 [mm] 32,3 [in]
Aparato (conneX®12), sin embalaje, puerta cerrada 641 [mm] 25,2 [in]
Aparato (conneX®16), sin embalaje, puerta cerrada 683 [mm] 26,9 [in]
Peso
Version de alta potencia de conneX®12, con embalaje 68,7 [kgl 151 [Ibs]
Version de alta potencia de conneX®16, con embalaje 79,2 kgl 175 [lbs]
Version de alta potencia conneX®12, sin embalaje 58,7 [kgl 130 [Ibs]
Version de alta potencia conneX®16, sin embalaje 67,2 [kgl 148 [Ibs]
Version de potencia estandar conneX®12, con embalaje 60,0 [kgl 133 [Ibs]
Version de potencia estandar conneX®12, sin embalaje 50,0 [kgl 111 [Ibs]
Distancias de seguridad
Derechalizquierda 0 [mm] 0 [in]
Parte superior/trasera (para ventilacién) 50 [mm] 2 [in]
B Capacidades de carga eléctrica conectada: version de alta potencia conneX®12
Suministro eléctrico TN~ 220-230V, 50 Hz| 2N~ 380-400V, TN~ 220V, 2~ 200V,
50 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Conexiones utilizadas L+N+E L1T+L2+N+E L+N+E 2P +E
Disposicién Monofasico Bifasico Monofasico Dos polos
Entrada de potencia maxima [W] 6000 2500 + 3300 6000 6000
Corriente asignada por fase [A] 32 16/32 32 32
Potencia de salida
Potencia de salida asignada, [W] 2200 2200 2200 2000
calor por conveccién
Potencia de salida asignada, [W] 2000 2000 2000 2000
microondas (IEC 705) 100 %
Potencia de salida asignada, W] 2200 + 2000 2200 + 2000 2200 + 2000 2200 + 2000
modo combinado
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B Capacidades de carga eléctrica conectada: versién de potencia estdndar de conneXe12

Suministro eléctrico 1N~ 220-230V, 50 Hz | TN~ 220-230V TN~ 220V, 60 Hz| 2~ 208V, 60 Hz
50 Hz

Conexiones utilizadas L+N+E L+N+E L+N+E 2P+E

Disposicién Monofasico Monofasico Monofasico Dos polos

Entrada de potencia maxima [W] | 2990 3680 2990 4500

Corriente asignada por fase [A] 13 16 13 20

Potencia de salida

Potencia de salida asignada, [W] | 2200 2200 2200 2200

calor por conveccién

Potencia de salida asignada, [W] | 1000 1000 1000 1000

microondas (IEC 705) 100 %

Potencia de salida asignada, [W] | 900 + 1000 1300 + 1000 900 + 1000 1300 + 1000

modo combinado (calor por

convecciéon + microondas)

B Capacidades de carga eléctrica conectada: version de alta potencia de conneX®16

Suministro eléctrico 1N~ 220-230V, 50 Hz| 2N~ 380-400V, 1N~ 220V, 2~ 200V,
50 Hz 60 Hz 50/60 Hz

Conexiones utilizadas L+N+E L1T+L2+N+E L+N+E 2P +E

Disposicién Monofasico Bifasico Monofasico Dos polos

Entrada de potencia maxima W] 6000 2500 + 3300 6000 6000

Corriente asignada por fase [A] 32 16/32 32 32

Potencia de salida

Potencia de salida asignada, W] 3200 3200 3200 3200

calor por conveccién

Potencia de salida asignada, [W] | 2000 2000 2000 2000

microondas (IEC 705) 100 %

Potencia de salida asignada, W] 3200 + 2000 3200 + 2000 3200 + 2000 3200 + 2000

modo combinado

B Cumplimiento de las normas reguladoras

Grado de proteccién

IPX3

Emisién de ruido

max. 65 [dBA]

Marcas de aprobacién

Seguridad comprobada

UKCA, CE, CB (IEC), UL

Higiene

UL-EPH (NSF/ANSI 4)
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B Datos técnicos, comprobaciones y verificacién

Descripcion

Caracteristicas

Funcién

Clasificacion

Solucién de problemas

Fusibles

Retardo ceramico

Suministra tensién
desde el VFD al motor
del ventilador de
conveccién

3 x 6,3 amperios

Fusible F1y F2

Ceradmica BS1362

El circuito de control
suministra tension al
transformador de baja
tensiény a los
componentes
auxiliares

2 x 13 amperios
*(12 amperios,
véase nota 1)

Fusible F3y F4

Retardo cerdmico

Circuito del calefactor,
suministra tension a la
E/S para los elementos
calefactores

2 x 25 amperios

Fusible F5y F6

Retardo cerdmico

Circuito de
microondas,
suministra tension a la
placade E/Sy alos
componentes de alta
tension a través de los
interruptores de
enclavamiento

2 x 25 amperios

Compruebe la
continuidad a través
del fusible.
Compruebe si hay
grietas en el
portafusibles.
Compruebe si hay
potencial de linea en
ambos terminales del
portafusibles.

El mensaje que indica
que hay una puerta
abierta aparece
cuando F5 o F6
presentan circuito
abierto. No funciona
cuando F1 o F2
presentan circuito
abierto

normalmente
cerrados; monitor
RHS SW1 (exterior,
CaNQ)

RHS SW2
secundario (interior,
CaNA)

LHS SW3 principal
(Ca NA)

El mensaje que indica
que la puerta esta
abierta aparece
cuando SW3 esta
abierto

puerta del horno esta
cerrada o abierta
fisicamente. El circuito
de microondas no se
energizara si la puerta
esta abierta. Estos
conmutadores
presentan tension.
Secuencia: Al abrir la
puerta: SW3 se abre
primero, luego se abre
SW2, finalmente se
cierra SW1.

Al cerrar la puerta:
SW1 se abre primero,
luego se cierra SW2,
finalmente se cierra
SW3

Fusible F7 Ceramica BS1362 Proteccion de fuente
de alimentacién de 3 amperios
modo conmutado
(SMPS)
Interruptores de Terminales Los interruptores de SW1y SW2: Compruebe el
enclavamiento de comunes, las puertas son por 250 VCA, 22 A funcionamiento en
puerta normalmente seguridad y SW3: 250 VCA, 20 A la vista de
abiertos 'y demuestran que la (entrada de hasta 75 A) | diagnostico

Compruebe F5y F6
Compruebe si hay
continuidad
Compruebe si el
cableado es correcto
Revise para ver si hay
ajustes correctos
Compruebe si hay
dafios fisicos, como
lengletas de
activacion dobladas
(consulte la seccién
6.5 "Ajuste de los
microinterruptores
de las puerta").
Compruebe las
conexiones de la
placa de E/S X400,
X401, X402 y X412
Compruebe el LED
de E/S6.
Compruebe el potencial
de linea en SW3 NA
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Filtros EMI
(filtros de
red)

Filtra el ruido de
frecuencia no deseado
que interfiere con
varios circuitos y
componentes en el
horno

Para su uso en la
alimentacién
principal de todos
los circuitos
derivados.

115/250 VCA, 50/60 Hz
20Aa40°C

Linea (L&N) o carga
(L'&N") =330 kQ

L1 (L&L) o

L2 (N&N)=0Q

Tierra (G&L), (G&N),
(G&L'), (G&N') = abierto

Compruebe si hay
signos de
sobrecalentamient

o o decoloracion.
Revise para ver si hay
cortocircuitos a tierra
en todos los terminales
de tension activa 'y
neutra.

Compruebe si hay
tensioén constante
(activa y neutra)

en el filtro.
Compruebe si hay
tensioén constante
(activa y neutra) fuera
del filtro

Médulo de fuente de
alimentacién de modo
conmutado (SMPS)
cerrado

Conexiones

roscadas

M3.5.

Ajuste de tension de
salida preestablecido.
Indicador LED de
autodiagnostico

Proporciona una
tension rectificada de
12VCCala E/S (placa
de relés) para el
funcionamiento del
controlador.

Tension de entrada
de 100 - 240 VCA,
50/60 Hz, 2,1 A
Tension de salida de
12 VCC/8,5A a50°C.

Compruebe el LED 1
Compruebe el LED
de E/S+12V
Compruebe las
conexiones del
PSM

Compruebe las
conexiones

X100, X101y

X500 de la

placa de E/S
Compruebe la
tension de entrada
Compruebe la
tension de salida.
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Descripcion

Caracteristicas

Funcién

Clasificacion

Solucién de problemas

Ventilador de
refrigeracion

Suministra aire fresco
ala cdmara de
componentes para
enfriar los
componentes
eléctricos. El ventilador
debe funcionar en
sentido contrario a las
agujas del reloj
(mirando hacia abajo
desde arriba). El
ventilador continuara
funcionando hasta que
el horno se apague
después del ciclo de
limpieza.

El motor tiene
proteccién contra
sobrecarga térmica
interna

Suministra aire fresco
ala cadmara de
componentes para
mantener frios los
componentes
eléctricos. El
ventilador debe
funcionar hacia la
izquierda.

Aspira aire a través
del filtro debajo de la
puertay fuera de la
parte posterior del
horno

230 VCA, 0,23 A,52W a
50 Hz/0,3 A, 70 W a

60 Hz

Resistencia: 198 -
2220 (2220 a través
de terminales de
conexion).
Condensador 1,5 uF

Compruebe el
funcionamiento en

la vista de

diagndstico
Compruebe si hay
circuitos abiertos,
cortocircuitos o
conexiones a tierra
Compruebe si el rotor
esta bloqueado
(apagado)

Compruebe la
conexioén de E/S

X110

Compruebe el LED

de E/S 28

Compruebe el
potencial de
alimentacioén activa

en la conexion del
ventilador

Compruebe el registro
de eventos para las
temperaturas de IU y
E/Sy los eventos E103

Condensador del
ventilador de
refrigeracion

Se conecta al ventilador
de refrigeracion en el
enchufe de conexién

Almacenay descarga
tensién para arrancary
hacer funcionar el
motor del ventilador de
refrigeracion

400V, -25/700C, 1,5 puF
5%

Compruebe si hay
microfaradios
adecuados.
Compruebe si hay
circuitos abiertos,
cortocircuitos o
conexiones a
tierra.
Advertencia: El
condensador
puede tener una
carga almacenada,
descarga antes de
la prueba

Motores del agitador

Se monta directamente
en la guia de ondas por
encima de la cavidad,
tensién de alimentacion
conectada
directamente desde

la placa de E/S.

Acciona las antenas

del agitador en el area
de la bocina de
arranque del
microondas, a través
del conjunto del
engranaje

Impulsa una antena
de agitador para
distribuir o
dispersar
uniformemente las
microondas en la
cavidad del horno

230 VCA, 2,7 W.
Resistencia 7 - 8 kQ

Compruebe si hay
circuitos abiertos,
cortocircuitos o
conexiones a tierra
Compruebe si el rotor
estd bloqueado
(apagado)
Compruebe las
conexiones de
horquilla de la placa
de E/S X112
Compruebe el LED de
E/S 27

Compruebe el
potencial de
alimentacion con
tensién en las clavijas
1-2y3-4de E/SX112
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VFD
(Controlador
de velocidad
del motor)

Toma una tensién de
alimentacién de CA
monofasica y produce
una salida de
frecuencia de onda
cuadrada de CC
trifasica

Alimentacién del
ventilador trifasico
protegida
individualmente por
fusibles cerdmicos de
3x5 A a bordo.

Proporciona un
accionamiento de
modo conmutado de
CC trifasico al motor
de conveccion de CAy
se controla mediante
una sefal de 0-10 VCC
procedente de la placa
de relés (E/S). La salida
de frecuencia permite
que el motor del
ventilador principal
funcione a velocidades
variables

Fuente de
alimentacion
monofasica. Salida de
10 VCC de tension de
sefal de control a la
placa de E/S, retorno
de 2-10 VCC para
determinar el
porcentaje de
velocidad del motor
del ventilador de
conveccién (2-7,5 VCC
en hornos de

16 A/13 A). Tension de
frecuencia de onda
cuadrada de CC
trifasica de salida

Compruebe la
conexién

eléctrica

Compruebe las
conexiones

X113y X519 de

la placa de E/S.
Compruebe el LED
de E/S 29
Compruebe la
secuencia de LED de
VFD. Compruebe si
hay 10 VCC en las
clavijas P2 (verde) y
P3 (azul).
Compruebe si hay 1-
10 VCC en las clavijas
P1 (rojo)y P3 (azul)
Compruebe el
potencial de
alimentacion con
tension en VFD
Compruebe si hay
una tensién de salida
constante entre cada
fase entre azul (U),
rojo (V) y amarillo (W)
(el multimetro digital
debe estar ajustado a
VCA para realizar esta
comprobacion)
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Descripcion

Caracteristicas

Funcién

Clasificacion

Solucién de problemas

Motor de conveccién

El motor de conveccién
es un motor de CA
trifasico que funciona
a velocidades variables
y es alimentado por un
controlador de
velocidad del motor
(accionamiento VFD).
Los bobinados estan
protegidos
térmicamente (dos
cables grises). El
ventilador seguira
funcionando hasta que
se apague el horno (la
velocidad del
ventilador en vacio se
reduce al 30 % una vez
enfriadoa 100 .C o
menos).

Proporciona
porcentajes variables
de flujo de aire que se
calienta en la cavidad
del horno utilizada
para la coccién
acelerada. Este es el
proceso de
conveccién e impacto.

Tension de
alimentacion:
Frecuencia de onda
cuadrada de CC que
simula tensiones
trifdsicas de hasta
220V al 100 %
Resistencia: 7,5Q
+10 % en bobinados

Compruebe si hay
circuitos abiertos,
cortocircuitos o
conexiones a tierra
Compruebe si el rotor
esta bloqueado
(apagado)

Siga las
comprobaciones
de resolucion de
problemas de la
unidad VFD.

IP del motor de
convecciéon

Interruptor  térmico
dentro del motor de
conveccién. Dos
cables negros.
Normalmente
cerrado, controla la
temperatura interna
del motor del
ventilador de
conveccién. Se abre
cuando el motor se
calienta demasiado

Interrumpe la
conexion entre los
cables 82y 83 dela
bobina del relé enla
alimentacién activa de
la unidad VFD, que a su
vez detiene la
alimentacién de
tension al motor del
ventilador de
conveccién.

Tension

conmutada; 12 VCC
Resistencia si hay bucle
abierto, si esta cerrado
=0Q

Se abre a 160 °C (320 °F)

Compruebe la
continuidad a través
del interruptor.
Compruebe las
conexiones IP del
motor del ventilador
de conveccién en el
relé de seguridad.
Siga las
comprobaciones de
resolucion de
problemas del motor
de conveccion

Relé de seguridad del
ventilador de
convecciéon

Controlado por el
interruptor térmico
(IP) dentro del motor
del ventilador de
conveccion.

Conecta la fuente de
alimentacién, cables 80
(64) a 84, al VFD
(controlador de
velocidad del motor)
cuando la temperatura
del motor del
ventilador de
conveccién esta dentro
de los limites de
funcionamiento
normales (circuito
cerrado IP).

Tensién de
bobina; 12 VCC,

Resistencia 295Q.

Tensiéon conmutada de
230 VCA, resistencia si
hay bucle abierto,

si esta cerrado = 0Q

Compruebe las
conexiones SMPS 81
y 82.

Compruebe la
continuidad de IP del
motor del ventilador
de convecciényy las
conexiones.

Termostato de
sobrecalentamiento
(estadisticas de exceso
de temperatura/
cavidad)

Reinicio manual, tubo
capilar, normalmente
cerrado, controla la
temperatura de la
cavidad. Se abre
cuando la
temperatura de la
cavidad se calienta
demasiado.

Interrumpe la tension
de control del circuito
de seguridad de
control que indica la
placa de E/S para
desactivar los circuitos
de calefacciony
microondas en funcién
de la temperatura
dentro de la cavidad
del horno. El horno se
apaga y muestra E104.

Tensién conmutada;

12 VCC.

Resistencia si hay bucle
abierto, si esta cerrado
=0Q.

Se abre a 300 °C (570 °F)

Compruebe la
continuidad a través del
interruptor.

Revise para ver si hay
12 VCC en ambos lados
del interruptor.

Los terminales estan
normalmente cerrados;
si estan abiertos,
restablezca el
termostato y
compruebe que el
horno funciona
correctamente
Compruebe X512 de E/S
Compruebe los LED de
E/SdeLD14alLD18
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Descripcion

Caracteristicas

Funcién

Clasificacion

Solucién de problemas

Estadisticas de limite de
magnetrén

Reinicio automatico.
Controla la
temperatura de la
superficie.
Normalmente cerrado,
se abre cuando la
temperatura de la
superficie del
magnetrén se calienta
demasiado

Interrumpe la tension
de control del circuito
de seguridad de
control que indica la
placa de E/S para
desactivar los circuitos
de calefacciony
microondas en funcién
de la temperatura de
la carcasa del
magnetron. El horno
se apaga y muestra
E117,E118.

Tension

conmutada;

12 VCC.

Resistencia si hay bucle
abierto, si esta cerrado
=0Q.

Se abre a 125 °C

(257 °F) y se cierra
automaticamente una
vez que la temperatura
de la caja del
magnetrén desciende a
80°C (177 °F)

Compruebe la
continuidad a
través de los
interruptores.
Revise para ver si
hay 12 VCC en
ambos lados de los
interruptores.

Deje que el
magnetron se
enfrie antes de
realizar la prueba.
Un filtro de aire
sucio es la causa
principal de este
fallo

Compruebe las
conexiones de E/Sy
los conectores de
X513y X514
Compruebe los LED
de E/Sde D16y LD18

Elementos calefactores

connex 12:
extremos de
terminales sellados
de elementos
calefactores
resistivos de una
sola funda.

conneX 16 - extremos
de terminales sellados
de elementos
calefactores resistivos
de dos fundas.
Cableado en paralelo.

Los elementos
calefactores
permanecen
encendidos durante 30
segundos después de
abrir la puerta.

Proporciona calor a la
cavidad del horno.
Cuando el aire pasa
sobre la superficie, el
calor se transfiere al
aire.

Tension de
alimentacién de

230 VCA pulsada desde
la placa de E/S para
controlar la
alimentacion (vataje).
connex 12 -
Resistencia: 19Q
entre terminales,
(cualquier terminal a
tierra: abierto).
Potencia maxima
2200 W

connexX 16 -
Resistencia: 26Q
entre terminales,
(cualquier terminal a
tierra: abierto).
Potencia maxima
3200 W

Compruebe

F3yF4

Compruebe las
conexiones neutras,
filtro EMIL.

Compruebe los valores
nominales de
resistencia.
Compruebe las
conexiones X200y X210
de los terminales de E/S.
Compruebe si hay
circuitos abiertos,
cortocircuitos y
conexiones a tierra.
Compruebe los LED de
E/S de LD1yLD25
Compruebe el
potencial de
suministro con

tension en los
terminales del
calefactor

Compruebe el

registro de errores
para ver los

eventos E102y

E116
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Descripcion Caracteristicas Funcién Clasificacion Solucién de problemas
Magnetrones Un magnetron Proporciona energia conneX 12 - 1000 W por | Siga todos los
instalado de serie, dos de microondas, del 0 magnetrén, 7-8 Aa procedimientos de
magnetrones al 100 %, a través de 230 VCA. prueba descritos en
instalados en las las guias de onda en la seccion 5.8.
versiones de horno de | la cavidad del horno conneX 16 - 900 W por | Compruebe si hay
alta potencia para acelerar la magnetrén, 6,5A - 7,5 A| circuitos abiertos,
coccion. a 230 VCA. cortocircuitos y
conexiones a tierra.
A una potencia del Consulte Compruebe las
50 %, el circuito de Componentes de conexiones de la placa
microondas realiza un alta tensién en la de E/S X400, X401,
ciclo de 20 segundos seccion 5.8 para X403, X410, X411y
de encendido/20 obtener mas X412. Compruebe los
segundos de apagado informacién LED de E/S de LD4,
sobre la LD5y LD21
clasificacién. (NO Compruebe el
SE DEBE PROBAR registro de errores
CON TENSION) para ver los
eventos E101y
E113
Transformadores Un transformador de Proporciona tensiones | Devanado primario: Siga todos los

de alta tensién

alta tensién instalado
de serie, dos
transformadores de
alta tensién instalados
en las versiones de
hornos de alta
potencia, conectados
desfasados entre si.

de reducciony
aumento para los
magnetrones

200/230 VCA.
Bobinado secundario
a filamento de
magnetron = ELV,y
aproximadamente
alta tension de
aumento 1:10 para el
circuito de
microondas (NO SE
DEBE PROBAR CON
TENSION).

Consulte
Componentes de alta
tension en la seccién
5.8 para obtener mas
informaciéon sobre la
clasificacién.
*(208/240 VCA,

véase nota 2)

procedimientos de
prueba descritos en
la seccion 5.8.
Compruebe si hay
circuitos abiertos,
cortocircuitos y
conexiones a tierra
Compruebe las
conexiones de la
placa de E/S X403,
X410, X411 y X412.
Compruebe los LED
deE/S3y4
Compruebe el
registro de errores
para ver los
eventos E101y
E113

Condensadores de alta
tension

Un condensador de
alta tensién instalado
de serie, dos
condensadores de alta
tensién instalados en
las versiones de horno
de alta potencia.

Resistencia de
descarga interna.

Junto con los diodos
de alta tension para
duplicar la tensién
aumentada de los
transformadores de
alta tensién

2.500 VCA, 1,20 pF+£3 %.
Consulte
Componentes de alta
tension en la seccién
5.8 para obtener mas
informacion sobre la
clasificaciéon (NO SE
DEBE PROBAREN
TIEMPO REAL)

*(0,95 uF; véase la
nota 3)

Siga todos los
procedimientos de
prueba descritos en
la seccion 5.8
Compruebe si hay
circuitos abiertos,
cortocircuitos y
conexiones a tierra
Compruebe las
conexiones de la
placa de E/S X403,
X410, X411 y X412.
Compruebe los LED
deE/S3y4.
Compruebe el
registro de errores
para ver los
eventos E101y
E113
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Descripcion

Caracteristicas

Funcién

Clasificacion

Solucién de problemas

Diodos de alta tensién

Un diodo de alta
tension instalado de
serie, dos diodos de
alta tensién instalados
en las versiones de

horno de alta potencia.

Junto con los
transformadores de
alta tension para
duplicar la tensién
aumentada de los
transformadores de
alta tension, para el
suministro de CC de
magnetron

Consulte
Componentes de alta
tension en la secciéon
5.8 para obtener mas
informacién sobre la
clasificacién (NO SE
DEBE PROBAR EN
TIEMPO REAL)

16 kV, 750 mA
(sobretensiéon de
hasta 50 A)
De-20°Ca
+135°C

Siga todos los
procedimientos de
prueba descritos en
la seccion 5.8
Compruebe si hay
circuitos abiertos,
cortocircuitos y
conexiones a tierra
Compruebe las
conexiones de la
placa de E/S X403,
X410, X411y X412.
Compruebe los LED
deE/S3y4.
Compruebe el
registro de errores

para ver los
eventos E101y
E113
Termopar Proporciona CCmV ala | Dos metales diferentes | Consulte |a tabla Compruebe la
placa de E/S (placa de conectados en la punta | siguiente como resistencia; una

relés) que representa
la temperatura de la
cavidad

que producen
diferentes milivoltios
repetibles mientras se
exponen a diferentes
temperaturas. El verde
es negativo y el blanco
es positivo.

referencia.

Error E111
cuando existe un
fallo de circuito
abierto.

resistencia baja de 3 a
5Q es correcta.
Compruebe si hay
circuitos abiertos,
cortocircuitos o
conexiones a tierra.

*Nota 1: Fusible de 12 A (F3) utilizado en América

*Nota 2: Transformadores de alta tensién de 208/240 utilizados en la mayoria de las aplicaciones de 60 Hz
*Nota 3: Condensadores de 0,95 uF utilizados en la mayoria de las aplicaciones de 60 Hz.

Revise siempre las listas de piezas de repuesto especificas de cada pais para conocer las sustituciones necesarias.
Nunca utilice alternativas no aprobadas. Consulte la seccion 6.18 para ver la hoja de resumen de datos técnicos.
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B connex®12

Vista frontal (puerta cerrada)

Vista desde la parte superior (puerta cerrada)

] 1. L1

3.2 Diagramas de dimensiones

FOOD COOKING
AREA

FOOD COOKING
AREA

Dimensiones de la cavidad (puerta cerrada)

25.2]
641.2

]
311.0
—in
ol <
©,©
| ,ﬁm
N L)
o)
[23:5]
596.0

Vista desde el lado derecho (puerta abierta)

-
24.4]
619.0
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B connex®16

Vista frontal (puerta cerrada)

16.3]
412.8

[18.1]
458.8

Dimensiones de la cavidad (puerta cerrada)

_FOOD COOKING
~ AREA

Vista desde la parte superior (puerta cerrada)

FOOD COOKING
AREA

[16.3]
412.8
i
Il
i | —uo
Il &2
He
L 1 |—wo
m L Em’
(o)}
% —
[25.1]
638.2

Vista desde el lado derecho (puerta abierta)

VSN
e — - I
o
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d—
No

%)
1
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- 4 Acceso a la pantalla de easyTouch®2.02.0

B Propoésito

Instruya al usuario acerca de todas las funciones y dispositivos relacionados
con la seguridad. Instruya al usuario acerca de cémo utilizar el aparato.

- 4.1 Pantalla del menu principal

B Aspecto

U m

Recipe Creation Cookbook Press & Go

5 & @

Preheat Settings

Bl Botonesy su funcion

Botdn Significado

Funcién

Modo de creaciéon
de recetas

El modo de creacién de recetas permite crear perfiles de cocinado en varias
etapasy guardarlos con un nombre y un icono para volver a utilizarlos.

Libro de recetas

Contiene los perfiles de coccion guardados en la memoria del aparato. Muestra los
favoritos, los grupos de perfiles de coccién y una lista de todos los perfiles de
coccion disponibles.

Press&Go

"Press&Go" permite un acceso rapido a los perfiles de coccidén que ya estan
guardados.

Las temperaturas de precalentamiento se utilizan para controlar la temperatura de
funcionamiento del aparato; pueden guardarse un maximo de seis.

Ajustes

Se utiliza para controlar los ajustes y funciones del aparato, incluidos la hora
y el idioma, la carga de perfiles de coccidn, y para fines de servicio técnico y
mantenimiento.

Limpieza

E Precalentamiento

Permite preparar el aparato para su limpieza con asistencia totalmente guiada
y personalizable que sirve de guia durante el proceso.

B La pantalla de easyTouch 2.0

El disefio, la disposicién y los iconos de la pantalla easyTouch 2.0 aqui mostrados son orientativos y no pretenden ser una

representacion exacta de los reales.

Puede encontrar todos los detalles operativos en el manual de instalacion y uso.
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4.2 Pantalla del teclado

Il Aspecto

Botén

Botones y sus funciones
Significado

[US Int SD] -

Funcién

Pantalla del teclado

La pantalla del teclado se utiliza para escribir una contrasefia
autorizada con el fin de introducir datos para los programas
y, ademas, puede restringir el acceso del operador a algunas
funciones.

Borrar pantalla

Borra todo el texto de la pantalla del teclado.

Teclado

Introduzca texto a través del teclado.

Desplazamiento
del teclado

Seleccione las flechas hacia arriba/abajo para desplazarse por
la pantalla del teclado, escribir mayusculas, nimeros, etc.

Intro/Aceptar

Seleccione la marca de verificacion verde para confirmar los
ajustes y continuar.

Pantalla anterior

Seleccione la tecla de retroceso para volver a la pantalla
anterior.

Acentos ortograficos

Mantenga pulsadas las letras correspondientes para
seleccionar los acentos ortogréaficos/diacriticos.

Teclado internacional

Seleccione el icono de globo terraqueo inferior para cambiar a
un teclado chino (pinyin) y vuelva a seleccionarlo para coreano,
arabe y ruso.

M Longitud de caracteres
Los nombres de perfiles de cocinado, los nombres de grupos de perfiles de coccidn y las contrasefias pueden tener
entre 1y 20 caracteres en un maximo de 2 lineas. Para las instrucciones de etapas de perfiles de coccion individuales,

utilice entre 1y 52 caracteres en 5 lineas, como maximo.

Puede encontrar todos los detalles operativos en el manual de instalacion y uso.
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4.3

A IMPORTANTE
Enfriamiento previo del horno

Procedimientos
de limpieza

B Enfriamiento del horno

Necesitara
EPP: .

Materiales de limpieza:
Estropajo de nailon

= Guantes resistentes no abrasivo

al calor =  Pafios de limpieza
= Guantes de goma =  Limpiador para hornos
protectores Merrychef® (o productos

quimicos de limpieza aprobados
por Merrychef®)

=  Protector para horno Merrychef®

= Proteccién ocular

1. Pulse el icono de limpieza
del menu principal (modo de
servicio completo) o el botén
de encendido/apagado en
cualquier pantalla.

2. Coloque una sartén con hielo
en el horno para acelerar el
proceso de enfriamiento (si se le
indica) o deje la puerta
ligeramente abierta. Pulse la
marca de verificacién verde para
continuar en cada etapa.

No deje el recipiente con agua en el
horno durante la noche.

Una vez completado el proceso
de enfriamiento, retire la placa de
cocciény la sartén con agua si se
utiliza. A continuacién, siga las
instrucciones de la pantalla:

el horno ya esta listo para su
limpieza.

3. Espere a que la temperatura
se reduzca a 50 °C o 122 °F.
Esto puede tardar hasta
aproximadamente

20 minutos.

4.

La sartén y el agua pueden estar
calientes. Utilice guantes
resistentes al calor.

B Limpieza del horno frio

/\ Utilice EPP

Clean The Cavity &

A s

v

5. Utilice un cepillo limpio y seco
para eliminar cualquier particula
de alimento entre el suelo de la
cavidad y el interior de la puerta
frontal.

6. Rocie el limpiador aprobado
por Merrychef® sobre una
esponjay limpielo en los
laterales del interior del horno,
la parte posterior, la basey la
puerta del horno. Evite la junta
de la puertay el techo.

A No rocie directamente dentro
de la cavidad. Evite la junta
de la puerta y el techo.

8. Limpie la cavidad con una
esponja no abrasiva. Retire el
limpiador con un pafio hiumedo,
asegurandose de eliminar todos
los productos quimicos de
limpiezay los residuos. El techo
con cavidades y la junta de la
puerta también se pueden
limpiar suavemente si es
necesario para eliminar los
restos de alimentos. Seque con
un pafio limpio y seco.

7. Espere 5-10 minutos
para que el limpiador
funcione y limpie la placa
de coccion.

Clean Air Filter

Enter Cleaner's Initials.

T ™

QIW|E[R|T|Y|U|I[O]|P

A|S|D[F|G|H|J|K|L L

DEQg- =

[Us Int SD]

+00

- -

<«

9. Sise le indica, rocie el
protector aprobado por
Merrychef sobre un pafio limpio y
limpie el lado de la cavidad, la
parte posteriory la puerta del
horno. Vuelva a colocar la placa
de coccién.

10. Retire el filtro de aire y
limpielo o lavelo con agua
jabonosa. Seque y sustituya.

12. Si se le indica, introduzca las
iniciales de los limpiadores.

El horno se apagara cuando
termine.

11. Después de apagar el
horno. Limpie el exterior del
horno con un pafio limpio

y desinfectado.

A\ ADVERTENCIA: No utilice el horno sin haber instalado un
filtro limpio. No utilice limpiadores causticos en la cavidad
del horno, ya que causan dafios permanentes en los
catalizadores. No utilice herramientas, implementos afilados
ni abrasivos fuertes en ninguna parte del horno.
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B Ubicacién del puerto

El puerto USB se encuentra debajo de la puerta, junto al filtro de aire interior.

4.4 Uso de un dispositivo de memoria USB

La tapa del USB protege el puerto USB contra la entrada de vapor de agua en la electrénica de control durante la coccion

o la limpieza. Durante la coccion o la limpieza no debe haber un dispositivo USB insertado y el puerto USB debe estar protegido

con la tapa.

Las descargas e instrucciones del menu USB se encuentran en Merrychef - Merrychef conneX®12

Al cargar un nuevo archivo de receta desde un USB se sobrescribirdn todos los programas existentes en la memoria.

MERRYCHEF

Menu 1.zip

Menu 2.zip

Menu 3.zip

1. Con el aparato
apagado.

2. Abra la cubierta del
filtro, acceda al puerto USB
y levante la cubierta.

3. Introduzca la memoria USB.

4. Encienda el aparato.

5. Después de las pantallas de inicio de
Welbilt, el horno mostrara el menu o las
opciones de menus que se pueden
seleccionar del USB.

6. Seleccione el archivo de
menu y, a continuacion, la
marca de verificacion verde.

7. Seleccione la marca de
verificaciéon de finalizacion
para terminar.

8. Retire la memoria USB.

P

Firmware Instruction Guide
Firmware 1.5.50-2.0.2

Firmware 2.0/2.0.1-2.0.2

- Menu Upload Guide .

5A. Después de las
pantallas de inicio de
Welbilt, el horno mostrara
el menu o las opciones de
menus que se pueden
seleccionar del USB.

Los menus también se pueden
descargar en el horno mediante
ajustes/actualizaciones, sin la
necesidad de apagar el horno
primero.

2|
Cargue tnicamente el archivo de menu completo correcto en la memoria USB y no un ment de coccién individual.
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4.5 Actualizaciones de firmware

B Descripcién general

Los procedimientos para acceder al firmware mas reciente y las instrucciones de carga se pueden
encontrar en el siguiente sitio web.

La guia de carga de menus se puede encontrar en la pestafia Guias.

https://www.merrycheftechnical.com Merrychef Technical website

SPEED up your service
with our
inside ‘Know-How'

Information

Products

Install - Operate

Clean - Maintain

Service - Parts ,L

Firmware - MenuConnect I

BIM Drawings

Service Directory Firmware Instruction Guide

Contact Us Firmware 1.55b-2.0.2

Firmware 2.0/2.0.1-2.0.2
Warranty

Menu Upload Guide

o= b >

HL
X 12 & 16 conneX Firmware vV2.0.2 conneX Firmware Guides
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B Actualizaciones automaticas

1. Cargue la memoria USB con los archivos necesarios,
manteniendo la estructura de archivos correcta en el
directorio raiz de la memoria USB.

2. Con el horno desconectado, abra la tapa del puerto
USB e inserte en la ranura la memoria USB.

Espere hasta que la memoria USB deje de parpadear
(o 2 minutos) y encienda el horno.

New UI Firmware found, update?

A

MERRYCHEF

Updating...

3. La pantalla muestra “Nuevo firmware de IU encontrado,
factualizar?” Seleccione "Actualizar firmware de IU", el
firmware comienza a descargarse. Se muestra el progreso
de la descarga desde la memoria USB - “Actualizando...”.

NO APAGUE EL HORNO HASTA QUE HAYA TERMINADO

4. Una vez cargado, el horno se reiniciara.
o
LOADING...
5 El archivo de firmware principal contiene firmware para
B — ambas placas. Si hay disponible una version de firmware
de E/S mas reciente, aparecerd un mensaje.
X & Seleccione la marca de verificacion.

MERRYCHEF

Updating.

MERRYCHEF

The 10 Controller is being restarted. Please Wait.

El firmware de E/S comienza a descargarse. Se muestra
el progreso de la descarga desde la memoria USB -
“Actualizando...”.

NO APAGUE EL HORNO HASTA QUE HAYA TERMINADO

Una vez que haya terminado, se le pedira que confirme o modifique los ajustes de idioma, hora y fecha y Wi-Fi.
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B Sustitucion de la tarjeta micro SD de interfaz de usuario y MP de E/S: actualizacién de firmware

La interfaz de usuario (IU) contiene el firmware de funcionamiento principal, el nUmero de serie del aparato, la calibracién
de temperatura, el registro de eventos, los perfiles de comunicacién, los perfiles de coccién, los iconos de aplicacién y las

imagenes de las recetas.

El mdédulo de personalidad de la placa de E/S contiene el firmware de E/S.

Es posible que el firmware de la interfaz de usuario deba actualizarse al sustituir la tarjeta SD.
Al sustituir el médulo de personalidad de E/S, si hay disponible una version de firmware de E/S mas reciente, aparecera
un mensaje. Seleccione la marca de verificacion (no se requiere un USB de firmware de E/S).

Consulte la seccién 6.11 para sustituir los componentes

B Actualizaciones manuales

1. Con el horno desconectado,

abra la tapa del puerto USB e inserte en
la ranura la memoria USB. La memoria
USB debe formatearse en FAT32 con el
firmware necesario cargado.

Settings Password 2 @& = 10:44 am

3. Introduzca la contrasefia de
configuracién (MANAGER) y seleccione
la marca de verificacién verde.

B Actualizacién del firmware
dela U

Recipes

Menu File: custem

MERRYCHEF

Expanding Your Opportunities

2. Encienda el hornoy
espere hasta que se muestre
la pantalla de Merrychef.
Seleccione el icono de
ajustes.

Settings LN

i About '
'»;" Updates
A Modes

g Preheat

@ Language

BB nainand TienA

4. Seleccione
"ACTUALIZACIONES"

10:45 am

MERRYCHEF

Updating...

O M

Recipe Creation Cookbook

2a. También se puede acceder
a los ajustes desde la pantalla
principal.

Updates/Downloads 2§ =10:46

Firmware

UI Version: 0.18.1i, IO Version: 000.008.054

Update IO Firmware

Recipes

Menu File: custom

Update to Oven Download to USB

Event Log

Download to USB

5. Debido al tamafio del firmware de la interfaz de
usuario, espere 90 segundos para leer la llave USB.
Si la pestafia “Actualizar firmware de la IU”
permanece atenuada, significa que no hay firmware
compatible disponible en la memoria USB.

6.Para actualizar el firmware de la interfaz de usuario, seleccione la pestafia “Actualizar firmware de la IU".

El firmware comenzara a actualizarse.

A continuacién, la secuencia de actualizacién del firmware sigue siendo la misma que una actualizacién automatica.

Manual de mantenimiento y reparacién de Merrychef connex®

43



4 Acceso a easyTouche 2.0 Volver al contenido >

B Actualizacién de firmware de E/S

MERRYCHEF

Updating

MERRYCHEF

The 0 Controller is being restarted. Please Wait

1. Para actualizar el firmware de E/S, 2.Seleccione el archivo de E/S

seleccione la pestafia "Actualizar firmware adecuadoyy, a continuacién, la marca
de E/S". de verificacion verde. El firmware de

E/S comenzard a actualizarse.

Updates/Downloads 2 § =10:46

Firmware

UI Version: 0.18.1i, IO Version: 000.008.054

Update 10 Firmware

Recipes

Menu File: custom

Update to Oven Download to USB

Event Log

Download to USB

3. Alfinalizar, la pantalla volverd a la
pantalla Actualizaciones/Descargas.

B Confirmacidn de actualizaciones
de firmware

About A f*®935am

Model: ConneX 12, High Power, 30A
Oven Serial Number: 2102213091123

Birth Date:

Commission Date: 28/05/2021
Recommission Date: 23/07/2021

MERRYCHEF verson 20211425273

: 000.008.046

Menu File: custom
¥ aet Manis HndAnsa

A & +9:35am

MERRYCHEF

Después de actualizar el firmware del aparato, compruebe que se ha cargado correctamente el firmware mas reciente en el
horno. Una vez que el horno se vuelve a encender, pasara por las marcas de Welbilt hasta llegar a la pantalla “Mas y mejores
oportunidades” de Merrychef. Seleccione el botdon de informacion "i".

Revise los datos mostrados. Seleccione la flecha hacia la izquierda para volver a la pantalla anterior. La informacion también
se puede seleccionar en la pantalla principal/ajustes.
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5 Informacién de mantenimiento

- X

B Procedimiento de mantenimiento: descripcidén general
1. Desconecte/aisle el aparato del suministro eléctrico.
2. Compruebe que el aparato estd instalado correctamente, tal y como se describe en el manual de instalacion y uso de conneX.
3. Compruebe visualmente la limpieza/el estado del suministro eléctrico/el cable, la carcasa, la cavidad y la puerta del aparato
por si presenta signos de desgaste, dafios, distorsion, etc. Si fuera necesario, consulte la seccion “Sustitucion
de componentes" de este manual (seccién 6).
Realice una "Prueba de tierra/aislamiento” (consulte la seccién 5.6 de este manual) en el aparato antes de encenderlo.
5. Compruebe si aparecen mensajes de error en la pantalla. Si aparece un error, consulte el apartado “Busqueda de fallos”
de la secci6n 5.3 de este manual.
6. Siserequiere una actualizacion de firmware, siga las instrucciones bajo “Actualizaciones de firmware” en la seccion 4.5
de este manual antes de continuar con el procedimiento de servicio.

Procedimiento de mantenimiento

&

B Acceso al modo de mantenimiento

1. Encienda el horno y espere hasta que se muestre la pantalla

MERRYCHEF de Merrychef. Seleccione el icono de ajustes.

Expanding Your Opportunities

Settings Password & @ = 10:44 am

2. Introduzca con el teclado la contrasefa de usuario autorizada,

S MANAGER por ejemplo, "MANAGER".

QIW|E|R|T|YJU|I|O|P
A|S|ID|F|G|H]J]|K]L 4

+ BEEHEND = »

[USINtSD] = =

Settngs A v 449pm 3. Desplacese hacia abajo y seleccione "Configuracién de servicio"
Date and Time
O Scheduler

Display

i About
¥ Updates

B wvodes

L]
@ u
P

[0} Settings 2 @ ¥ 4:49 pm

4. Introduzca la contrasefia de servicio. Por ejemplo: “SERVICE”
en el teclado. Seleccione OK (marca de verificacion verde) para
mostrar las pestafias de servicio.

= SERVICE

Service Settngs A&+ 4:47 pm 5. Seleccione la pestafia correspondiente para acceder a:
Y =  Registro de eventos
5 es o — = Pantalla de diagnostico (vista visual)
=  Pantalla de prueba del horno

Diagnostic View

Tem|

Dem
Diagnostic View

B Tests
Temperature Calibration

Demo Mode

Warranty

=  Pantalla de calibraciéon de temperatura
=  Demostracion
= Pantalla de informacion de garantia

Seleccione la flecha hacia atras en cualquier punto para volver
a la pantalla anterior o para salir de la configuracién de servicio.
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Funciones de la configuracion de servicio

Registro de eventos
Consulte el registro de eventos para obtener informacién detallada sobre los errores registrados del aparato y los eventos
gue no sean de error

Vista de diagnéstico
Compruebe el rendimiento operativo de los componentes principales del aparato mediante una vista visual de
componentes seleccionable. Compruebe la tensién de alimentacion, la frecuencia y las temperaturas ambiente.

Pruebas

Revise para realizar las pruebas de su horno combinado de microondas como se describe en la seccién 5.6 de este manual
“Prueba de componentes seleccionados”.

Si fuera necesario, consulte la seccién “Sustitucién de componentes” con la seccién 6 para realizar cualquier reparacion
necesaria ante de proseguir con las pruebas. Siga los procedimientos descritos en “Prueba de puesta en marcha”, seccién
5.6, antes de poner en marcha el aparato para su uso. Estas pruebas deben completarse después de todos los
procedimientos de reparacién y mantenimiento

Calibracién de temperatura
Para acceder al modo de calibracion de la temperatura de la cavidad del horno cuando la temperatura de funcionamiento
del aparato requiere una nueva calibracién.

Modo de demostracion
Directamente seleccionable utilizando el botén deslizante "ON/OFF" para colocar el horno en modo de demostracién. En el
modo de demostracién, el aparato funciona normalmente pero no conecta los circuitos del microondas o del calentador.

Garantia
Compruebe el estado de la garantia del aparato.

5.2 Erroresy diagndstico

B Mensajes de error

. Culinary Statistics 2 & = 5:46 pm
Se muestra un numero de codigo y una descripcion del tipo de error.

Consulte los cédigos de error (“Busqueda de fallos” en la seccién 5.3 de

E107 s . .z
este manual) para obtener mas informacion.

Communication Error

Please contact your Merrychef service partner to resolve

El c6digo QR mostrado se puede escanear con un teléfono
inteligente para acceder al sitio web de soporte técnico de
Merrychef.

El botén "Reiniciar" se puede seleccionar para "reiniciar" el aparato.
Si el fallo persiste, el aparato volvera a mostrar el error y evitara el
funcionamiento del horno.

Restarting...

Service Settings A @ = 5:49 pm Se selecciona el botén de "engranaje” para acceder a una

pantalla resumida de configuracion de servicio, que
muestra tres pestafias seleccionables.

[7] Eventlog = Registro de eventos

= Actualizaciones

= Garantia

'\P Updates

@ Warranty

Consulte la seccién 5.3 para ver la lista de cédigos de error.
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B Copia de mensajes de error

1. Vaya a Configuracién/Pantalla resumida de configuracion
de servicio y seleccione "Actualizaciones"

Updates wnloads 2 &

Firmware

Ul Versios 11, 10 Version:

Update 16 Firmware

Recipes

Menu File: custom

Event Log

Download to LSE

ownloads A &=

Successfully downioaded to USB

v

2. Abra la tapa del puerto USB e inserte en la ranura la
memoria USB.

3. Seleccione "Descargar a USB" en la pantalla
Actualizaciones/Descargas.

4. Una pantalla emergente confirma la finalizacion
de la descarga. Seleccione la marca de verificacién gris
y retire el USB del aparato.

5. Vuelva al menu principal con la tecla Atras en la esquina
inferior izquierda de la pantalla.
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Registro de eventos

Service Settings

Event Log
Diagnestic Vi
Tests

Temperature Calibration

Demo Mode

4:47 pm

1. Acceda a la configuracién de servicio y seleccione
el "Registro de eventos" para mostrar un listado de
eventos y errores de los componentes del horno.

2. El registro se puede mostrar por dia, semana,
mes o afio, seglin se seleccione.

0%

Event Details

Communication Error

0%

Canvection Fan Coaling Fan

5

3. Al seleccionar “Detalles” se muestra mas informacién
relacionada con la entrada.

= (Codigo de evento

= Horay fecha de la entrada

= Descripcién del evento

= Tension de alimentacion

= Frecuencia de suministro

= Temperaturas ambiente de la placa de E/Se IU
= Temperatura de la cavidad

= Velocidad del ventilador de conveccién (%)

= Velocidad del ventilador de refrigeracion (%)

= Consumo de corriente de los magnetrones

Event Diagnosis

Communication Error

Access fault finding contents to
the above error code at
www.merrycheftechnical.com, or
by following the QR Code link to
the site.

2 8 =521 pm

Se puede acceder a la pantalla de la vista de diagnéstico
seleccionando el botén en la parte inferior derecha
de la pantalla.

4. Al seleccionar “Diagnosticar” se proporciona un cédigo
QR para acceder a mas asistencia en linea.
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Se pueden leer mas detalles copiando el registro de eventos a un USB y abriendo los archivos en un ordenador.

Name ~ | Date Modified Size Kind
~ 7 welbilt Yesterday at 09:29 -- Folder
> 7 firmware Yesterday at 09:29 -- Folder
> 7 iofirmware Yesterday at 18:08 -- Folder
> 7 menu Yesterday at 09:29 -- Folder
v [ service Today at 07:31 -- Folder
v [ errorlogs Today at 08:51 -- Folder
B 2020-11-08_to_2020-11-16_events Today at 07:31 1 KB Unix Ex...able File
B 2021-02-28_to_2021-03-08_events Today at 07:31 50 bytes Unix Ex...able File
@ 2021-05-23_to_2021-05-31_events Today at 07:31 702 bytes Unix Ex...able File
@ 2021-06-06_to_2021-06-14_events Today at 07:31 652 bytes Unix Ex...able File
B 2021-06-13_to_2021-06-21_events Today at 07:31 166 bytes Unix Ex...able File
B 2021-06-20_to_2021-06-28_events Today at 07:31 154 bytes Unix Ex...able File
@ 2021-07-18_to_2021-07-26_events Today at 07:31 699 bytes Unix Ex...able File
@ 2021-07-25_to_2021-08-02_events Today at 07:31 565 bytes Unix Ex...able File
B 2021-08-08_to_2021-08-16_events Today at 07:31 51 bytes Unix Ex...able File
B 2021-08-15_to_2021-08-23_events Today at 07:31 51 bytes Unix Ex...able File
B 2021-08-22_to_2021-08-30_events Today at 07:31 166 bytes Unix Ex...able File
@ 2021-09-05_to_2021-09-13_events Today at 07:31 620 bytes Unix Ex...able File
B 2021-10-10_to_2021-10-18_events Today at 07:31 862 bytes Unix Ex...able File
B 2021-10-17_to_2021-10-25_events Today at 07:31 231 bytes Unix Ex...able File
- 2021-10-17_to_2021-10-25_events.csv Today at 07:31 180 bytes CSV Document
@ errors Today at 07:31 2 KB Unix Ex...able File
B Cddigos de color de visualizacion
Gris = Funci.onamiento normal/En espera 0/0 °C
Verde = Activado/Correcto o
Azul = Desactivado/Correcto/Seleccionado
Amarillo = Advertencia, fuera del rango normal 0% 0.0 Amps
Rojo = Advertencia, desactivado R Mictoviave
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B Estadisticas operativas

Los detalles adicionales de las estadisticas del horno pueden proporcionar mas informacién para el diagnéstico de fallos

en profundidad.

(UTITE

Statistics ~
+ Passwords

Connectivity

Cleaning

Service Settings

Statistics

Oven Statistics
Culinary Statistics

Operational Statistics

Los detalles incluyen:

Oven Statistics

&

| €

i
\/. 4

L |

Culinary Statistics A =529 pm

Total Cooks: 0 (0)

0%

Ambient

Operational Statistics 2 & = 5:28 pm

Week Month

= Horas de funcionamiento del magnetrén izquierdo (hornos de alta potencia)

= Horas de funcionamiento del magnetrén derecho

= Numero de aperturas de puerta

Numero de veces que se ha retirado el filtro
Horas de funcionamiento de los elementos calefactores

Tiempo total del horno en horas

Numero de ciclos de limpieza completados
Temperatura ambiente alrededor del circuito de control
Ndmero de ciclos de coccién de recetas individuales

Porcentaje de productos alimenticios a temperatura ambiente, refrigerados y congelados cocinados

Desglose temporal del funcionamiento del horno por dia, semana o mes.
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Vista de diagndstico

Se cttings A & = e 1. Seleccione "Vista de diagndstico" en la configuracion de servicio
: ) para comprobar los componentes principales del aparato.

Event Log

Diagnostic View

La vista de diagndstico también se puede seleccionar desde

Tests

la pantalla "Detalles del evento" en el registro de eventos.

Temperature Calibration

Demo Mode

o R

2. Seleccione el simbolo de un componente para

ncenderlo (rojo).

Vuelva a seleccionarlo para aumentar el nivel (permanece rojo) o para
apagarlo (azul). A excepcion de los magnetrones, todas las pruebas
de componentes funcionaran con la puerta abierta o cerrada.

A &= 11:03 am

3. Retire el filtro de aire en la parte frontal del horno.

El color del simbolo del filtro de aire en la pantalla debe cambiar
de gris a verde, lo que indica que el circuito del microinterruptor
del filtro de aire funciona correctamente.

Diagnostic View A § = 3:26 pm

Sustituya el filtro de aire y el color debe volver a cambiar a gris.

4. Abra la puerta del horno.

Compruebe que el color del simbolo de la puerta cambia

de gris a verde en la pantalla, para comprobar que funciona

el microinterruptor de la puerta/el circuito del enclavamiento.

Coloque los separadores de puerta en la puerta del horno (consulte
"Ajuste de los microinterruptores de la puerta/enclavamientos" en
"Sustitucién de componentes" en la seccién 6.5 para obtener mas
informacion), para confirmar que los interruptores de las puertas estan
ajustados correctamente. Cierre la puerta y compruebe el color del
simbolo de la puerta en la pantalla.

A § =944 am

5. Seleccione el ventilador de refrigeracién y compruebe si esta
funcionando correctamente.

Diagnostic View A & ® 3:28 pm

PRdEscvien | SR e Las pulsaciones repetidas aumentaran la velocidad del ventilador,
notada por un aumento en el volumen de ruido del ventilador y el flujo
Diagnostic View & @ #3:28 pm de aire a través del filtro (desact./33 %, 50 %, 85 %/100 %/desact.).

6. Seleccione el ventilador de conveccién y compruebe si esta
funcionando correctamente.

Diagnostic View A &+ 3:28 pm

Al aumentar la potencia del ventilador gradualmente en incrementos
del 10 % hasta el 100 %, el ruido del ventilador serd mas fuerte.

Diagnostic View A § <327 pm
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7. Coloque en la cavidad un recipiente apto para microondas lleno

de aguay cierre la puerta del horno.

Seleccione un magnetrén para probar el funcionamiento y mostrar

el consumo de corriente a la potencia maxima. Este tiempo de espera
se agota después de 30 segundos (el ventilador de enfriamiento
funcionara automaticamente durante la prueba).

Diagnostic View

Prueba de magnetrén individual:

Si durante la prueba de magnetrén la corriente mostrada es de 0 A

y se produce el error E101, el fallo se puede encontrar en el circuito de
230 V. Consulte los esquemas para encontrar el fallo de reparacién
Diagnostic View 2 § 3:18 pm (placa de E/S, conexiones, devanado primario de alta tension).

Si durante la prueba de magnetrén se observa un bajo consumo de
corriente (alrededor de 3 A) y se produce el error E101, el fallo se puede
encontrar en el circuito de alta tensién. Aisle la fuente de alimentaciéon
y compruebe los componentes de alta tensién (transformador de alta
tension, diodo, condensador, magnetrén y conexiones) para encontrar
la averiay repararla. No mida nunca el circuito de alta tensién sin
desactivarlo. Consulte "Sustitucién de componentes" en la seccion 6
de este manual.

Modelos de dos magnetrones:

Pruebe los magnetrones de forma individual y juntos.

Al seleccionar los magnetrones de nuevo en cualquier momento,
se apagaran. Con guantes resistentes al calor, retire el recipiente y
cierre la puerta del horno.

Diagnostic View 2 & 3:19 pm

Nota: Los magnetrones de funcionamiento se mostraran en verde.

8. Seleccione el calefactor. El elemento calefactor funciona durante

5 minutos. Si vuelve a seleccionar el calefactor, se apagara. El ventilador
de conveccién funciona automaticamente de forma predeterminada

(la velocidad del ventilador se puede modificar manualmente hasta

un 100 %).

Diagnostic View 2 & =3:28 pm

Compruebe que las temperaturas de las cavidades son correctas.
Ambas temperaturas mostradas (lectura del termopar y temperatura
calculada de la cavidad) deben ser similares.

9. Puede encontrar mas informacién de diagnéstico debajo de la
imagen del horno:
=  Tensiény frecuencia de la red eléctrica.
=  Laseleccion de tensién de E/S para el transformador
de alta tension. La seleccién se resalta en azul.
=  Latemperatura ambiente alrededor de las placas
de Uy E/S.
La informacién en la parte superior de la pantalla indica:
- Modo de demostracion (si se selecciona)
= Modo de funcionamiento
- Programas de coccién (cambios) bloqueados
o desbloqueados
= Conectividad Wi-Fi (aparece en rojo cuando no se puede
conectar)
=  Horaactual

10. Al deslizar el dedo hacia la izquierda aparece la segunda pantalla de
vista de diagndstico, que proporciona la siguiente informacién adicional:
=  Estado del termostato de magnetrén izquierdo.

Diagnostic View 2 & 1:35 pm =  Estado del termostato de magnetrén derecho.

=  Temperatura de la cavidad y estado del termostato de
sobrecalentamiento de la cavidad.

=  Tension de entrada, corriente y alimentacion del motor del
ventilador de conveccién.

=  Revisién de hardware/software de monitorizacion de VFD,
estado de funcionamiento y temperatura de VFD.

Diagnostic View A § 1:34 pm

Manual de mantenimiento y reparacién de Merrychef connex® 52




5 Informacién de mantenimiento Volver al contenido >

- 5.3 Busqueda de fallos

B Componentes de control de hardware

Comunicacion de las operaciones:

1. El horno tiene dos partes de control principales: el conjunto de interfaz de usuario "IU" (teclado, pantalla, 16gica)
y la placa de entradas y salidas "E/S" (para cambiar y supervisar el funcionamiento requerido).

2. Laplaca de IU actia como maestro del horno y envia instrucciones a la placa de E/S. A su vez, la placa de E/S vuelve
a comunicar la informacion sobre el funcionamiento a la placa de IU.

3. LaplacadelUy de E/S disponen de su propio médulo de personalidad (MP) instalado con su respectivo software,
para poder comunicarse y trabajar conjuntamente.

4. El suministro de alimentacién a la placa de IU y la comunicacion entre la placa de IU y de E/S se habilita a través de
UN cable con un conector multiclavija (X523 de 12 clavijas) instalado.

Secuencia de arranque

Una vez conectada la alimentacién, las placas de IU y E/S se inician. En la pantalla se mostrara "Cargando..." durante este
proceso. A continuacién, la pantalla se queda en blanco antes de que aparezca el interruptor de encendido en el centro de la
pantalla. Cuando se enciende el interruptor del horno, tocando el centro de la pantalla, la pantalla muestra las marcas Welbilt
antes de asentarse en la pantalla de Merrychef. Los relés de seguridad se activany, a continuacién, los componentes auxiliares
comienzan a funcionar: motores de agitador para microondas, ventilador de refrigeracién y ventilador de conveccién. Desde
aqui se puede ver la informacién del horno y también se puede acceder a los ajustes del horno pulsando el botén
correspondiente. Si no se seleccionan los botones de informacién o ajustes del horno, después de 5 segundos el horno se
precalienta o0 muestra una opcién de temperatura de precalentamiento cuando hay mas de una configurada en el horno.
Una vez precalentado, el horno muestra el menu principal si se encuentra en el "modo Servicio completo", una seleccion
de receta si se encuentra en el "modo Servicio rapido", una seleccién de receta si se encuentra en el "modo Press & Go" o un
"modo manual" que depende de la configuracién del horno.

Secuencia de apagado

Cuando el horno estd apagado, el horno entra en el modo de refrigeracion y los relés de seguridad del microondas y del
calentador se desactivan. Como parte del proceso de limpieza, el ventilador de refrigeracién y el ventilador de conveccion
funcionan hasta que la temperatura del armario se haya reducido lo suficiente a una temperatura de la cavidad de 50 °C
(122 °F). Al finalizar el proceso de limpieza, la pantalla volvera a la pantalla del interruptor de encendido. Las placas de Uy E/S
permanecen activas mientras hay una fuente de alimentacion eléctrica.

Reinicio

En cualquier momento, el horno se puede “reiniciar” manteniendo pulsado el botén de apagado en la esquina superior
izquierda de la pantalla.

B Intercambio de datos a través de la interfaz USB

La carga de menus/firmware desde una memoria USB y la descarga del menu/contadores de recetas/registro de errores en
una memoria USB se tratan en las secciones 4.4y 4.5 de este manual de servicio y reparacion.
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B Codigos de error y consejos para la localizacién de averias

Siga todas las mejores practicas de seguridad de Merrychef y aseglrese de que el circuito de alta tension se ha descargado
correctamente antes de intentar cualquier trabajo en la unidad Merrychef o alrededor de esta mientras los paneles estan
apagados. Puede encontrar mas informacioén en: merrycheftechnical.com

En caso de duda, pdngase en contacto con el equipo de asistencia técnica de Merrychef/Welbilt® para obtener asistencia.

Nota: Se puede acceder directamente al registro de eventos durante una condicién de error, sin apagar y encender el horno,

seleccionando el icono de ajustes.

Error Problema Solucién
E88: ERROR DE Tension de Compruebe la tensién de alimentacién y comparela con la tensién mostrada
TENSION DE ) alimentacion en la vista de diagnéstico. Si es similar, el fallo se encuentra en el suministro
ALIMENTACION | <180VCAo eléctrico de la cocina.

> 264 VCA . P . .

) Si es significativamente diferente, compruebe todas las conexiones de la fuente

La IU muestra: de alimentacién a la placa de E/S. Si son correctas, sustituya la placa de E/S
E088 Tension de ’ ' ’
alimentacién
fuera de rango.
Péngase en
contacto con su
socio de servicio
de Merrychef
para resolverlo.
E101: El sistema | El horno pidié | Utilice la vista de diagndstico en el modo de servicio para analizar/probar
de magnetrén potencia de los magnetrones individuales. Un magnetrén a la vez.
fallé en el microondas, Cero amperios (0 A) indica un fallo en el circuito primario (cableado desde
momento pero la la placa de E/S al transformador de alta tension, incluido).
én que se medicion Un consumo de corriente inferior a 5 A indica un fallo en el circuito secundario
necesitaba dinamica del (cableado y componentes después del transformador de alta tensién, incluido).
microondas porcentaje de | Afgle |a fuente de alimentacién y compruebe los componentes de alta tensién

potencia de (transformador de alta tensién, diodo, condensador, magnetrén y conexiones)
La IU muestra: microondas

para encontrar la averia y repararla.

ET01 El es demasiado
microondas no baia NO SOSPECHE PRIMERO QUE ES CULPA DEL
3. MAGNETRON
responde. . »
Péngase en (Los valores de Vaya a los registros de eventos, ;es normal la tension de red en el momento
contacto con su amperios de la averia? (Tenga en cuenta que el consumo de corriente detallado en el
socio de servicio durante el registro de eventos es la suma de todos los magnetrones instalados; pruebe
de Merrychef funcionamient | Uno auno)
para resolverlo. o del Tension demasiado baja, <10 % de la tensién nominal; puede que no haya
microondas suficiente tension para iniciar el magnetron.
ayudan a Silo anterior no resuelve el problema, compruebe que todas las conexiones de
determinar baja tension estan bien ajustadas, desde la fuente de alimentacion entrante a
donde se traveés del filtro, los fusibles F5y F6, los interruptores de puerta, la placa de E/Sy
encuentra la desde la placa de E/S a los transformadores de alta tensién. Las conexiones del
p
averia) lado de alta tensién desde el transformador de alta tension a través de los

condensadores, diodos de alta tensién y magnetrones. Compruebe también que
los transformadores de alta tension estan firmemente atornillados (el cuerpo del
transformador forma parte del circuito de alta tensién).

Hay muchas conexiones, por lo que es importante que cada una de ellas esté bien
conectada y comprobada. La conexiéon mas importante: “la suelta” (asegurese de
gue todas las conexiones son sélidas y estan en buenas condiciones de trabajo).
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E102: FALLO
DEL
CALENTADOR

La IU muestra:
E102 Calentador
encendido sin
solicitud.
Péngase en
contacto con su
socio de servicio
de Merrychef
para resolverlo.

La cavidad
alcanza 75 °C
por encima del
punto de
ajuste durante
>30 minutos o
por encima de
300 °C

El elemento calefactor se activa aunque el controlador no haya pedido calefaccion.
Esto suele ocurrir cuando el Triac de salida esta cortocircuitado. Compruebe que
la sonda de temperatura tiene una temperatura razonable.

Compruebe las conexiones de la sonda de temperatura X530 de E/S

Cambie la placa de IU y compruebe cuidadosamente todos los circuitos
relacionados, incluidos los cables y las conexiones sueltos.

Asegurese de que el armario del horno esta limpio y de que no hay fugas
en la cavidad.

E103:
Sobrecalenta
miento
ambiental

3 estados de
error
diferentes,
consulte la
solucién "La IU
muestra":

La
temperatura
ambiente
alrededor de
las placas de IU
y E/S es >65 °C,
refrigeracion
insuficiente

de los
componentes.
Se observa con
frecuencia
cuando el
cliente se
olvida de
limpiar el filtro
delantero.

El filtro de aire debe limpiarse diariamente.

Compruebe que el horno no esté instalado cerca de una fuente de calor, lo que
permite que el ventilador de refrigeracién absorba aire caliente o cargado de grasa
a través del filtro delantero.

Compruebe que el ventilador de refrigeracién funciona correctamente:

Inspeccione y asegurese de que el ventilador de refrigeracion funciona libremente
y que la velocidad es correcta. Si la velocidad es muy lenta y funciona libremente,
sustituya el condensador del ventilador de refrigeracion. El cableado del
condensador es sensible, aseglrese de conectar el cableado exactamente igual,

de lo contrario el ventilador puede girar en la direccion opuesta. El ventilador debe
funcionar en sentido contrario a las agujas del reloj (mirando hacia abajo desde
arriba) y aspirar aire desde el centro del ventilador hacia el interior del componente
del horno, creando una presion de aire positiva en el armario.

Es por eso que todos los paneles deben encajar bien, ya que es parte del disefio
para garantizar el flujo de aire y la refrigeracion adecuados.

El error permanecera hasta que las temperaturas de la placa desciendan por debajo
de 65 °C.

Compruebe las temperaturas de la placa en el registro de eventos y en la vista
visual (en modo de servicio). Las temperaturas de la U significativamente
superiores a las de la E/S pueden indicar una mala estanqueidad de la puerta.

La IU muestra:
¢ Mensaje 1
Si la temperatura ambiente es >70 °C, extraccién del prefiltro de aire.

"Se ha detectado un sobrecalentamiento ambiental. Retire, sustituya y limpie el filtro
de aire situado debajo de la puerta”

e Mensaje 2
Si la temperatura ambiente es >70 °C durante <2 min, filtro desmontado y sustituido.
“Refrigerando el horno”
Si la temperatura ambiente es <70 °C durante <2 min, filtro
desmontado y sustituido, se enciende y apaga el horno,
vuelve a funcionar con normalidad
e Mensaje 3
Si la temperatura ambiente es >70 °C durante >2 min, filtro desmontado y sustituido.
"E103 Exceso de temperatura ambiente.
Péngase en contacto con su socio de servicio de Merrychef para resolverlo”
Aparece el botén Reiniciar
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E104:
Estadisticas de
sobrecalentam
iento de la
cavidad
liberadas

La IU muestra:
E104 Estado de
sobrecalentamie
nto de la cavidad
activado.
Péngase en
contacto con su
socio de servicio
de Merrychef
para resolverlo.

El circuito del
termostato
de seguridad
(12 VCQ)
presenta
circuito
abierto:
conexiones
de E/S X512.

Reajuste manualmente el termostato de sobrecalentamiento de la cavidad
en la parte posterior del horno.

Compruebe las conexiones del termostato de sobrecalentamiento de la cavidad
y la placa de E/S X512. Compruebe la continuidad del termostato de
sobrecalentamiento de la cavidad.

Compruebe el LED14 del termostato de sobrecalentamiento de la cavidad

en la placa de E/S.

Compruebe que la sonda de temperatura tiene lecturas de una temperatura
razonable.

El termostato de sobrecalentamiento de la cavidad normalmente se activa si se
desconecta la alimentacion eléctrica al final del servicio sin permitir que la cavidad
se enfrie lo suficiente primero. Detectado por el error E104 que se produce al
comienzo del servicio al dia siguiente.

E105:

La frecuencia

La frecuencia de la fuente de alimentacién es de +2 Hz desde el valor nominal

Problema de la fuente o interferencia, por ejemplo, ¢una fuga interna de microondas? La mayoria de los
de de problemas que se encuentran aqui estan relacionados con una fuente de
frecuencia alimentacion alimentacion inestable del edificio, es decir, los generadores. Se recomienda
del esde+2 Hz comprobar el suministro y/o analizar el registro de errores en un ordenador.
suministro desde el Aseglrese de que no haya fugas de microondas inspeccionando la unidad
eléctrico valor con un detector de fugas de microondas adecuado.

nominal Asegurese de que hay un recipiente (adecuado para microondas) de agua (250 ml,
La IU muestra: fria) y active una prueba de fugas de microondas en el modo de pantalla de
E705 Prob/ema servicio. Compruebe alrededor de las juntas de las puertas delanteras y traseras
defr.ec.uencm de de la unidad. Si se observan fugas en el microondas (si se observa un nivel de
SUfT?In.ISlTO 5 mW/cm? o superior, el horno no debe utilizarse hasta que se repare),
e/(,ectr/co. desconéctelo de la red eléctrica e investigue. Nota: No debe haber fugas de
Pongase en microondas y se deben realizar correcciones si se detecta alguna fuga por encima
contacto con su de 0.5 mW/cm?2.
proveedor de Compruebe si el termopar de la cavidad esta dafiado.
servicios de
Merrychef para
resolverlo.
E106: La cavidad Consulte E102.
Sobrecalent alcanza 75 oC
amiento de por encima del Compruebe si hay signos de incendio en la cavidad.
la cavidad punto de

ajuste o por
La IU muestra: encima de
E106 300 °C durante
Sobrecalentamie | un ciclo de
nto de la cavidad | coccion.
detectado.
Péngase en

contacto con su
socio de servicio
de Merrychef

para resolverlo.
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E107: Error de
comunicacién

La IU muestra:
E107 Error de
comunicacion de
IU-E/S. Péngase
en contacto con
su socio de
servicio de
Merrychef para
resolverlo.

E107
observado en
el registro de
eventos

Asegurese de que las conexiones de los cables son seguras, especialmente el cable
X523 conectado entre las placas de E/S e IU.

Sustituya el cable de comunicacion entre las placas de E/S e IU segln sea necesario.

E108: FALLO
DE uSD de IU

La IU muestra:
E108 Error de
tarjeta SD de IU.
Péngase en
contacto con su
socio de servicio
de Merrychef
para resolverlo.

Falta la
tarjeta uSD
o esta
dafiada

Compruebe que la tarjeta uSD esta correctamente colocada en la placa de IU.
Reemplace la tarjeta uSD.

Asegurese de que se ha insertado el uSD correcto en la IU, un error facil de
cometer si se reemplaza la U, no olvide transferir el uSD de la IU antigua

a la nueva IU. Es imprescindible cargar un nuevo firmware actualizado.

E109: MP de E/S
Error

La IU muestra:
E109 Error de
MP de E/S.
Péngase en
contacto con su
socio de servicio
de Merrychef
para resolverlo.

El codigo de
MP es
incorrecto
para la placa
de E/S

Compruebe que el chip de MP esta correctamente colocado en la placa de E/S.
Sustituya el chip de MP.

La IU tiene un numero de pieza dedicado en el chip de MP, que es exclusivo para la
placa de IU. Aseglrese de que se ha insertado el chip de MP correcto en la placa
de E/S; un error facil si se reemplaza la placa de E/S, no olvide transferir el MP

de la E/S antigua a la nueva placa de E/S si se sustituye.

Es imprescindible cargar un nuevo firmware actualizado.

E110:

Versiones de

Descargue el firmware actualizado de merrycheftechnical.com

CONFLICT firmware Cargue el firmware mas reciente en el horno. No apague ni interrumpa hasta
O DE } incompatibles | que se haya completado el proceso de carga de todos los archivos.
VERSION en las placas En caso de que el problema continue, sustituya el MP de E/Sy vuelva a cargar el
DE E/S de E/SelU. ) . .
. firmware. Aseglrese de que no haya fugas de microondas alrededor de las placas
Puede ocurrir
La IU muestra: al sustituir de control.
E110 Error de cualquiera de
firmware de E/S. las placas o
Péngase en durante la
contacto con su carga
socio de servicio incorrecta del
de Merrychef firmware.
para resolverlo.
E111: Fallo del Termopar de Compruebe que el termopar esta correctamente instalado y fijado en la
sensor de cavidad conexion de la placa de E/S X530.
cavidad dafiado o Si el termopar genera valores erraticos, o esta fuera de rango mas de 25 °C,
desconectado sera necesario sustituirlo si la conexién esta en buen estado e intacta.
La IU muestra: (circuito Si el fallo vuelve a producirse después de sustituir el termopar, sustituya la placa
E111 Fallo del abierto).

sensor de
cavidad. Péngase
en contacto con
su socio de
servicio de
Merrychef para
resolverlo.

de E/S. Compruebe el registro de errores. Si la temperatura de la cavidad indica
328 °C, el sensor estaba en circuito abierto o no conectado. Un circuito cerrado
registrara la temperatura de la placa de E/Sy no generara el error E111.
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E112: SENSOR
DE
TEMPERATURA
DE LA PLACA DE
E/S

La IU muestra:
E112 Fallo del
sensor de
temperatura de
la placa de E/S.
Péngase en
contacto con su
socio de servicio
de Merrychef
para resolverlo.

Fallo del
sensor de
temperatura
ambiente en
la placa de
E/S

Fallo de la placa de E/S. Sustituya la placa de E/S (no olvide retirar el chip de MP
antiguo e insertarlo en la nueva placa de E/S). Descargue el firmware actualizado
de merrycheftechnical.com y carguelo en el horno si es necesario

E113:
MAGNETRON
ENCENDIDO
SIN
SOLICITUD

La IU muestra:
E113 Microondas
encendido sin
solicitud.
Péngase en
contacto con su
socio de servicio
de Merrychef
para resolverlo.

Se ha detectado
un consumo de
corriente >1 A
en la placa de
E/S cuando el
circuito de
microondas
estd apagado

Fallo de la placa de E/S. Sustituya la placa de E/S (no olvide retirar el chip de
MP antiguo e insertarlo en la nueva placa de E/S). Descargue el firmware
actualizado de merrycheftechnical.com y carguelo en el horno

E116: El
calefactor no
responde

La IU muestra:
E116 El
calefactor no
responde.
Péngase en
contacto con su
socio de servicio
de Merrychef
para resolverlo.

El horno
solicitd
calefaccion,
pero no llegd
a100°Cen
30 minutos

Compruebe que todas las conexiones estadn en buen estado y seguras, desde la
fuente de alimentacion entrante a través del filtro, los fusibles F3y F4, la placa de
E/Sy el elemento calefactor. El elemento calefactor rara vez falla, por lo que es
imprescindible comprobar todas las conexiones en primer lugar.

Asegurese de sujetar el perno trasero de las conexiones del elemento antes de
apretar la tuerca delantera en el elemento.

Por ultimo, sustituya la placa de E/S.
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E117: El circuito del | Compruebe las conexiones del termostato de sobrecalentamiento de la cavidad
Sobrecalentamiento | termostato y la placa de E/S X513. Compruebe la continuidad del termostato de
del microondas, de seguridad | sobrecalentamiento del magnetrén.
lado derecho (12 VCQ) Compruebe el termostato de sobrecalentamiento del magnetrén LED16
presenta en la placa de E/S.
3 estados de error circuito El termostato de sobrecalentamiento del magnetrén debe reiniciarse
diferentes, consulte | abierto: autométicamente una vez que se haya enfriado.
la soluaen "Lalv conexiones Un sobrecalentamiento del magnetrén es causado tipicamente por una falta de
muestra™ de E/SX513. enfriamiento. Compruebe las temperaturas de la placa en el registro de eventos para
determinar la temperatura del aire del armario en el momento del fallo.
Compruebe que las aletas de refrigeracién del magnetrén (disipador térmico) estan
limpias y libres de polvo, suciedad y grasa; limpielas seglin sea necesario.
Se requiere una refrigeracién suficiente; aseglrese de que todos los paneles estan
instalados correctamente y no tienen fugas de refrigeracion alrededor de los paneles.
Compruebe el funcionamiento del ventilador de refrigeracion. Compruebe/limpie
el filtro de aire.
Compruebe la cortina de aire de la parte delantera de la unidad para ver si hay suficiente
refrigeracion.
NOTA: Si los magnetrones se prueban sin los paneles de los hornos colocados, lo cual
NO SE RECOMIENDA, |a falta de flujo de aire provocara que los magnetrones se
sobrecalienten y que los termostatos de sobrecalentamiento del magnetrén se abran.
Los paneles estan disefiados para guiar el aire de refrigeracion lo suficiente a través de
las aletas de refrigeracion de forma forzada.
La IU muestra:
e Mensaje
Si el estado del magnetrén >125 °C, circuito abierto, extraccion del filtro de aire previo
"E117 Se ha detectado un sobrecalentamiento de magnetron. "Retire, sustituya y
limpie el filtro de aire situado debajo de la puerta”
e Mensaje2
Si el estado del magnetrén >125 °C, circuito abierto, <2 minutos, extraccion del filtro de
aire posterior
"Recuperacion del sobrecalentamiento del magnetrdn, refrigerando el horno, espere "
Si el estado del magnetrén <125 °C, circuito cerrado, <2 minutos, extraccion del filtro
de aire posterior, el horno se apaga y enciende y vuelve a funcionar con normalidad.
e Mensaje3
Si el estado del magnetrén >125 °C, circuito abierto, >2 minutos, extraccion del filtro de
aire posterior
"E117 Sobrecalentamiento del magnetrdn". Recuperacion incorrecta. Péngase en
contacto con su socio de servicio de Merrychef® para resolverlo.
Aparece el botén Reiniciar
E118: El circuito del | Compruebe las conexiones del termostato de sobrecalentamiento de la cavidad y la
Sobrecalentamiento | termostato placa de E/S X514. Compruebe el termostato de sobrecalentamiento del magnetron
del microondas, de seguridad | LED18en la placa de E/S.
lado izquierdo (12VCQ)
presenta Consulte E117
circuito
abierto:
conexiones
de E/S X514.

E-1 Error
desconocido

Error interno

Descargue el firmware actualizado de merrycheftechnical.com y carguelo
en el horno.

EO: Falta el puente
X510

La IU muestra:

E-1 Inserte el puente
X510 en la posicion
correcta

Falta un
puenteen la
sustitucién de
la nueva placa
deE/S.

Instale un puente en las dos clavijas delanteras de la conexién X510 en la placa de E/S.
Si el fallo persiste, se requiere una nueva placa de E/S.
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Cédigos de error/evento de advertencia generados durante las operaciones:

Solo registro

en el arranque

en el horno.

Error Problema Solucién
E84: Fecha Se ha detectado Introduzca la fecha y la hora correctas en los ajustes. Para eventos repetidos,
no valida una fecha no valida descargue el firmware actualizado de merrycheftechnical.com y carguelo

Solo registro

secuencia de limpieza

de eventos
E98: Limpieza El operario no ha Complete el proceso de limpieza segun las instrucciones.
incompleta completado la

Solo registro de
eventos (consulte la
solucion)

retirar el filtro

(el microinterruptor del
filtro estaba en circuito
abierto)

de eventos

E99: Anulacién El operario ha Compruebe el iman del filtro, el microinterruptor del filtro y las conexiones
del filtro de seleccionado

aire Continuar al

Mensaje de advertencia del operario = “Filtro de aire retirado. Sustituya el filtro
de aire para continuar. (Al seleccionar cancelar y anular la monitorizacién del filtro de

aire, esto se registrard)".

Cédigos de eventos de informacién:

Solo registro

o de E/S.

Error Problema Solucién
E81: Firmware Se ha actualizado Solucién no necesaria
actualizado el firmware de la U

Solo registro
de eventos

de eventos

E82: Menu Se ha actualizado Solucién no necesaria
actualizad el archivo de menu

o

E86: Encendido
suave

Interruptor de
encendido de la
pantalla tactil

Solucién no necesaria si los eventos corresponden con el funcionamiento

normal.

Solo registro

Solo registro utilizado.

de eventos

E87: Secuencia Secuencia de Solucién no necesaria si los eventos corresponden con el funcionamiento
de limpieza limpieza normal.

completada completada.

Solo registro
de eventos

red eléctrica.

de eventos

E100: La placa de E/S se Solucién no necesaria si los eventos corresponden con el funcionamiento
Encendido suministra con 12V normal.

principal una vez conectada la

Cédigos de error generados durante la prueba para volver a poner en marcha el aparato:

E89: Fallo de la prueba de enfriamiento para volver

a poner en marcha el aparato

E90: Fallo de la prueba de ventilador de conveccion

para volver a poner en marcha el aparato

E92: Fallo de la prueba del calentador para volver

a poner en marcha el aparato

Entrada de usuario "X" (para confirmar que no funciona)

o tiempo de espera agotado

Entrada de usuario "X" (para confirmar que no funciona)

o tiempo de espera agotado

Aumento de temperatura de la cavidad <12 K en 45 segundos
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E93: Fallo de la prueba del magnetrén para volver

a poner en marcha el aparato

E94: Fallo en la prueba de entrada de filtro para volver
a poner en marcha el aparato

E95: Fallo en la salida de filtro para volver
a poner en marcha el aparato

E96: Fallo al cerrar la puerta para volver
a poner en marcha el aparato

E97: Fallo al abrir la puerta para volver
a poner en marcha el aparato

Consumo de corriente <1,25 A registrado en cualquiera

de los magnetrones

No se ha registrado ninguna accién del usuario en 10 segundos.
La sefial del microinterruptor del filtro permanecié en circuito
abierto, compruebe el microinterruptor del filtro y las conexiones
No se ha registrado ninguna accién del usuario en 10 segundos.
La sefial del microinterruptor del filtro permanecié en circuito
cerrado, compruebe el microinterruptor del filtro y las conexiones
No se ha registrado ninguna accién del usuario en 10 segundos.
El circuito del interruptor de la puerta ha permanecido abierto;
compruebe los interruptores y las conexiones de las puertas

No se ha registrado ninguna accién del usuario en 10 segundos.
El circuito del interruptor de la puerta ha permanecido cerrado;
compruebe los interruptores y las conexiones de las puertas
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Errores/fallos adicionales

Error Problema Solucién

Puerta abierta Se muestra Compruebe los fusibles F5 y F6; si estan fundidos,
continuamente un aviso | sustituya los interruptores de la puerta
de que la puerta esta Compruebe que los interruptores de la puerta
abierta cuando la estan ajustados correctamente
puerta esta cerrada Compruebe que las bisagras de la puerta del horno

estan instaladas o funcionan correctamente
Compruebe todos los cables y las conexiones
Compruebe que L1 esta presente en los hornos de dos fases

No se ha No se puede leer la Memoria USB formateada incorrectamente. Vuelva a formatear y cargar archivos.
detectado memoria USB insertada | Dispositivo lento o archivo grande, deje mas tiempo para que el horno lea la
memoria USB memoria USB.

Los Los componentes no Compruebe que las derivaciones estan correctamente instaladas en X515y X516 en
componentes funcionan la placa de E/S.

no funcionan correctamente en la

correctamente vista de diagndstico

ﬂ 5.4 Trabajo seguro al probar componentes

B Para su seguridad durante la prueba de componentes del horno

Antes de comenzar las pruebas del horno, familiaricese con las reglas y advertencias de peligro de la seccién 2 “Para su
seguridad”, especificamente la seccién 2.14 “Trabajo seguro al probar componentes”.

5.5 Requisitos

B Equipo requerido para probar el aparato

Herramienta de descarga de condensadores de alta Llave de vaso de 5,5 mm

tensién, dispositivo portatil de prueba de aparatos Llave dinamométrica

(DPPA) Multimetro digital (MD) Detector de tensién Kit de separadores de puerta 4 mm/2 mm
patentado; herramientas y equipo de bloqueo eléctrico Herramientas de mano generales de
Megbéhmetro/comprobador de aislamiento/similar de 1000 voltios, guantes de caucho aislado con
500 VCC, deteccion de microondas /medidor de fugas proteccién para 1000 voltios, EPP
(calibrado), lector de temperatura (calibrado)

Matraz de vidrio de 600 ml apto para microondas

Recipiente de 2 litros apto para microondas

5.6 Prueba de componentes seleccionados (carcasa montada)

B Advertencia técnica: Prueba con DPPA de hornos Merrychef®

Si bien la prueba con un dispositivo portatil de prueba de aparatos (DPPA) no es un requisito esencial para los modelos
de hornos de microondas combinados comerciales de Merrychef, la siguiente advertencia es relativa a esta prueba, ademas
de las posteriores instrucciones que se consideren necesarias.

Si el cliente requiere realizar una prueba con DPPA en el equipo de Merrychef, sugerimos que se limite a a) continuidad
de tierra y b) resistencia de aislamiento (medida a ~ 500 VCC). Todos los hornos de microondas combinados comerciales de
Merrychef tienen la clasificacién de CLASE 1 con fines de pruebas.

En caso de que el cliente considere necesaria la realizacién de una prueba de fuga a tierra, debera tenerse en cuenta el
siguiente consejo. Tenga en cuenta que no todos los DPPA pueden medir la fuga o establecer un limite de aprobacion y por
lo tanto, puede que no sean adecuados para esta prueba.

/\ ADVERTENCIA

Corriente de fuga alta

Los aparatos de Merrychef incluyen filtros de interferencia de radio y circuitos de inversor que pueden producir un aumento de la
corriente de fuga. El DDPA puede indicar una condicién errénea de prueba no superada, en funcién de sus ajustes internos
de prueba "superada"/"no superada". Consulte los limites revisados que se aplican al modelo de horno concreto de Merrychef.

Modelo Limite maximo de modelo aplicado con el filtro de interferencia de radio instalado
conneX®12 y conneX®16 10 mA
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/\ ADVERTENCIA
Durante la prueba, no toque nunca el componente que se esté sometiendo a la misma.
= Recurra a un agente de servicio técnico de Merrychef autorizado y con la formacién pertinente si el horno que se
estd sometiendo a prueba sigue sin superarla, para que compruebe todas las conexiones a tierra y desconecte los
filtros de interferencia de radio antes de repetir la prueba, si fuera necesario.

B Prueba de tierra/aislamiento
Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar que
no puede volver a activarse la alimentacion.

1. Conecte el cable de red del aparato a un dispositivo portatil de prueba de aparatos.

2. Conecte la conexion a tierra del dispositivo portatil de prueba de aparatos al punto de unién
equipotencial del horno.

3. SitUe el dispositivo portatil de prueba de aparatos en una zona abierta, como el suelo, y alejado
de cualquier persona.

f

el

Ciass1 || Class IT Cord

Realice una prueba de Clase 1 segun las instrucciones del dispositivo de prueba.

= El mensaje PASS (Superada) indica que el circuito a tierra del horno funciona correctamente.

= Siseindica FAIL (No superada) (es decir, la unidad supera el limite maximo), retire la carcasa del aparato
y compruebe TODAS las conexiones a tierra. A continuacion, repita la prueba de Clase 1.

/\ ADVERTENCIA
No utilice nunca un aparato que no haya superado esta prueba, ya que podria ser peligroso.

B Configuracion de servicio: Pruebas

Service Settings &8 =4:47 pm 2§ =1:53pm

Event Lo
9 Microwave Power

Diagnostic View
Microwave Leakage

>

>
Tests

? Temperature Control
Temperati"re on > .

Demo Mode ..
Recommission Test

0
-
N
C]
o)

A

Acceda a la pantalla de Configuracion de servicio y seleccione “Pruebas”. Para obtener mas informacion, consulte la seccién 5.1
de "Acceso a la informacién de mantenimiento". Seleccione la prueba individual necesaria para el aparato.
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B Prueba de potencia de microondas: medicién de la salida de potencia de los magnetrones

Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:
=  El aparato esta frio. Esta prueba no funcionara a una temperatura de la cavidad de 100 °C o superior.

Microwave Power

The temperature shouldn't be more than 100
e

NOTA:
La potencia de salida se establece seguin el método de la norma IEC 705, que solo puede realizarse en un entorno controlado de
laboratorio. La tension de linea bajo carga también afecta a la potencia de salida, por lo que esta prueba es solo una aproximacion.

1. Asegurese de que la cavidad esta cerca de la temperatura ambiente.

2. Acceda a Configuracién de servicio/Pruebas.

3. Llene un recipiente apto para microondas (de vidrio o plastico) con un litro (1,78 pintas) de agua del grifo
fria a 20 °C (68 °F).

4. Miday registre la temperatura del agua en el recipiente con un termémetro que pueda medir en
incrementos de +0,10C.

5. Coloque el recipiente en el centro de la cavidad.

6. Seleccione “Potencia de microondas” en las pruebas de configuracién de servicio (potencia del microondas
del 100 % durante 60 segundos, ventilador de conveccion al 10 %).

Microwave Power

Microwave Power
Microwave Leakage

Temperature Control

Soak Test
Recommission Test
v

1. Unavez acabada la cuenta atras, retire el recipiente de la cavidad. Remueva inmediatamente con un utensilio
de plastico y mida la temperatura del agua.

2. Calcule el aumento de temperatura del agua (temperatura final menos temperatura inicial).

= Elaumento de temperatura debe ser de 14,3 °C (25,7 °F) £10 % para la variante de 1000 W (1 magnetrén).

= Elaumento de temperatura debe ser de 28,5 °C (51,4 °F) £10 % para la variante de 2000 W (2 magnetrones).

= Si el aumento de temperatura se encuentra fuera de estos limites, repita la prueba y/o compruebe el circuito y los
componentes del microondas. Una lectura baja podria deberse a que el recipiente de agua absorba la energia,
en cuyo caso se debe utilizar un recipiente alternativo.

=  Sustituya el componente de alta tensién defectuoso si es necesario (consulte Componentes de alta tensién
en la secciéon 5.8).

Nota: Si se abre la puerta durante la prueba, se detendra la prueba. Vuelva a seleccionar la prueba que desea ejecutar de nuevo.

3. Alfinalizar la prueba, especifique el resultado seleccionando "Superada" o "No superada".

Microwave Power A =228 pm

Test Complete.
Please specify the test result:

X Fail . Pass
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Prueba de fuga de microondas
Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:
=  El aparato esta frio. ——
=  Esta prueba no funcionara a una temperatura de la cavidad

de 70 °C o superior. (V]

Siga estas instrucciones al realizar la medicion:

= Asegurese de que el medidor que esta utilizando se ha calibrado y es idéneo para medir frecuencias de 2450 MHz.

= No supere la desviacién de escala total del medidor. El medidor de fugas debe ajustarse inicialmente a la maxima
escalay, a continuacion, ajustarse a la baja cuanto sea necesario, para garantizar que las mediciones bajas se
miden en la gama mas sensible.

= Para evitar lecturas falsas, sostenga la sonda por el agarre suministrado y muévala a 2,5 cm/segundo.

= Sostenga siempre la sonda en los angulos correctos con respecto al horno y el punto de medicion, cerciorandose de
que la sonda lee a 50 mm del &rea de prueba.

= Lafuga no debe superar los 5 mW/cm2.

—_

Afada 275 ml de agua fria en un recipiente apto para microondas de 600 ml.

Coloque el recipiente de 600 ml en el centro de la cavidad y cierre la puerta.

3. Entre en Configuracion de servicio/Pruebas y seleccione "Fuga de microondas" en las pruebas del aparato
(potencia de microondas del 100 % durante 30 segundos, ventilador de conveccion al 10 %).

N

Microwave Leakage

Microwave Power
Microwave Leakage
Temperature Control
Soak Test

Recommission Test

4. Ajuste el medidor de fugas a la escala/el rango adecuados.
5. Desplace la sonda del medidor por todas las juntas de la carcasay las areas de ventilacién, incluidas las que se
indican en amarillo (mostradas en el lado opuesto).

e}

6. Sila prueba de fuga de microondas se detiene tras 30 segundos, cambie el agua y vuelva a seleccionar la prueba
para continuar.

7. Seleccione la flecha de retorno en la pantalla para detener la prueba en cualquier momento.

8. Las lecturas deben ser inferiores a 5 mW/cm?, idealmente cero, ya que no debe haber fugas de microondasy se
deben realizar correcciones si se detecta alguna fuga por encima de 0,5 mW/cma.

/\ PRECAUCION:
Si observa un nivel superior a 5 mW/cm?, no utilice el aparato hasta que lo repare.

9. Anote cualquier fuga que se observe en relacién con el nivel y la posicion del aparato. Conserve esta informacion
junto a la documentacion de mantenimiento.

10. Al finalizar la prueba, especifique el resultado seleccionando "Superada" Microwave Le
o "No superada".

Test Complete.
Please specify the test result:

Nota: Si se abre la puerta durante la prueba, se detendra la prueba.
Vuelva a seleccionar la prueba que desea ejecutar de nuevo. X rail @ rass
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Prueba de control de temperatura

1. Coloque una sonda de temperatura calibrada en el centro de la cavidad.
2. Cuando se selecciona, el horno se calienta hasta 275 oC.

2 & =153 pm Temperature Control 2 & = 2:29 pm

Microwave Power

Microwave Leakage

Temperature Control
Soak Test

Recommission Test

PREHEATING

3. El estado de precalentamiento se puede ver seleccionando la temperatura.

Temperature Control 2 & = 2:29 pm
Temperature Control A f*17:02

PREHEATING

4. Unavez que el horno alcance la temperatura, seleccione la marca de verificacion verde para comenzar. El horno
funcionard solo con calor, el ventilador de conveccién al 100 %, realizando ciclos durante 30 minutos alrededor de
la temperatura maxima de la cavidad de 275 °C.

5. Controle de forma independiente la temperatura de la cavidad.

6. Alfinalizar la prueba, especifique el resultado seleccionando "Superada" o "No superada".

Temperature Control 2 & = 2:30 pm

Test Complete.
Please specify the test result:

X Fail /) Pass

Nota: Si se abre la puerta durante la prueba, se detendra la prueba. Vuelva a seleccionar la prueba que desea ejecutar de nuevo

Esta prueba solo se recomienda generalmente para las actividades del taller.
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B Prueba de remojo: comprobacion de la integridad de la cavidad

1. Cuando se selecciona, el horno se calienta hasta 275 °C.

Soak Test A § =09:16

PREHEATING

2. Unavez que el horno alcance la temperatura (>265 °C), afiada 1 litro de agua en un recipiente de vidrio cubierto adecuado.

3. Seleccione la marca de verificacion verde para comenzar. El horno funcionara realizando ciclos durante 10 minutos
alrededor de una temperatura de la cavidad de 275 °C, 50 % de potencia del microondas y 100 % del ventilador de
conveccion.

Soak Test 2 § 1:47 pm

Test Comp
Please specify the

X Fail ) Pass -

4. Durante la prueba, compruebe detenidamente la carcasa del aparato, las juntas y la junta de la puerta para ver
si existen signos de vapor o agua procedente de la cavidad. Si fuera necesario, corrija las fugas y repita la prueba.

5. Alfinalizar la prueba, especifique el resultado seleccionando "Superada" o "No superada".

6. Retire el recipiente de agua de la cavidad con seguridad.

Nota: Si se abre la puerta durante la prueba, se detendra la prueba. Vuelva a seleccionar la prueba que desea ejecutar de nuevo.

Esta prueba solo se recomienda generalmente para las actividades del taller.

B Prueba para volver a poner en marcha el aparato: comprobacién del funcionamiento del aparato

Estas pruebas para volver a poner en marcha el aparato se llevan a cabo tras la realizacién de un trabajo de mantenimiento
o reparacion, con el fin de garantizar que el aparato funciona correctamente antes de entregarselo al cliente.

Algunas de las pruebas incluyen un temporizador de cuenta atras, ya que, de no realizarse la prueba en el limite de tiempo,
no se superaray debera volver a iniciarse la prueba.

Si la pestafia “Prueba de puesta en marcha” estad atenuada, el horno esta por encima de 200 °Cy no permitird que la prueba
comience hasta que se enfrie.

2 8= 1.53pm Tests 2§ = 1:53 pm

Microwave Power Microwave Power

Microwave Leakage Microwave Leakage

Temperature Control Temperature Control

Soak Test Soak Test

Recommission Test Recommission Test
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1. Asegurese de que la cavidad esta cerca de la temperatura ambiente.
2. Acceda a Configuracién de servicio/Pruebas y seleccione "Prueba para volver a poner en marcha el aparato"
en las pruebas del dispositivo.

Recommission Test 2 & # 2:36 pm z L
La prueba comprobara el aparato en el siguiente orden:

ST TES G, =  Funcionamiento del interruptor de la puerta
Air Filter Test = Funcionamiento del interruptor del filtro
Microwave Test Time left: 00:13 = Circuitos de microondas
Cooling Fan Test =  Funcionamiento del ventilador de refrigeracion
Convection Motor Test =  Funcionamiento del ventilador de conveccion
Heater Test = (Circuito del calefactor

La prueba se detendra en cualquier momento en que se detecte un fallo.

e

Una vez superada la prueba, seleccione la marca de verificacién verde cuando se solicite para continuar. Si se selecciona
la marca de verificacidon roja como resultado de un fallo, se finalizara la secuencia de la prueba para volver a poner en
marcha el aparato.

. Recommission Test A& & * 9:45 am

DoorTest @ Pass Remove And Replace The
Air Filter Test Testing... Air Filter
Microwave Test
Cooling Fan Test Time left: 00:12
Convection Motor Test . Iy ——
Heater Test

DoorTest @ Pass Place 275ml water load in

. Air Filter Test @ pass the oven in an appropriate
glass container, Then press

Microwave Test Testing.. = the green tick to start.
Cooling Fan Test

Convection Motor Test ‘
Heater Test

Recommission Test & & =+ 9:46 am

Door Test @ Pass |s the Cooling Fan Working

Q Air Filter Test @ Pass

Microwave Test @ Pass . .

Cooling Fan Test Testing...
ooling Fan Test TeStN9  Time left: 00:11

Recommission Test A & = 9:46 am

Convection Motor Test
Heater Test

Door Test @ Pass |s Convection Fan Working
Air Filter Test @ Pass

Microwave Test @ Pass . .

Cooling Fan Test @ rass
- ; . Time left: 00:11
Recommission Test A & = 9:47 am Convection Motor Test Testing...
Heater Test

Door Test @ Pass Checking Heater Operation
Air Filter Test @ Pass K3l
Microwave Test @ Pass  Time left: 00:02
Cooling Fan Test @ Pass  Initial temperature: 24 C

Convection Motor Test @ pass  Current temperature: 37 €

Heater Test Testing... ‘ Recommission Test A & ® 9:47 am

« Door Test @ Pass Recommission Test
Air Filter Test @ Pass Completed
Microwave Test . Pass
Cooling Fan Test ® rass
Convection Motor Test @ Pass
Heater Test . Pass

Nota: Si se abre la puerta durante la prueba del circuito de microondas, el proceso se detendra y registrara un fallo.
3. Cuando se hayan realizado correctamente todas las pruebas, la pantalla indica que se ha superado la prueba
de puesta en marcha. Seleccione la marca de verificacion verde para confirmar.
4, En caso de no superar una prueba de puesta en marcha, los detalles se grabaran en el registro de errores. Corrija
los errores y repita la prueba.
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B Puesta en marcha del horno tras trabajos de mantenimiento/reparacion/pruebas

Antes de acabar una tarea de mantenimiento, vuelva a comprobar lo siguientes puntos:

1.

vk W

6.

Realice las pruebas para volver a poner en marcha el aparato para cerciorarse de que el horno funciona correctamente y
de que la pantalla tactil funciona.

Las emisiones de microondas estan por debajo del limite permitido de 5 mW/cm?, idealmente <1 mW/cm?.

La potencia de salida del horno se ha comprobado segun el procedimiento.

La fuga a tierra esta dentro de los limites permitidos.

El horno tiene un hueco para dejar circular el aire de 50 mm/2 pulg. por encima. El flujo de aire no debe restringirse

en la parte delantera, superior o trasera del horno.

Rellene el informe de mantenimiento.

Realice las siguientes comprobaciones una vez que se han realizado tareas de mantenimiento/reparacion/pruebas,
antes de conectar la fuente de alimentacion:

—_

W N~ WN

Todas las conexiones eléctricas internas son correctas (consulte "Diagramas de circuitos eléctricos" en la seccion 7).
Todo el aislamiento del cableado es correcto y no esta tocando ninguin borde afilado.

Todas las conexiones a tierra son seguras eléctrica y mecanicamente.

Cualquier cinta térmica o bridas para cables que se hayan retirado se volveran a montar o sustituiran.

Todos los enclavamientos de seguridad de la puerta son seguros y mecanicamente sélidos.

La puerta activa todos los interruptores de enclavamientos de la puerta y en el orden correcto.

El funcionamiento de la puerta es suave.

La junta de la puerta esta en buen estado y se sella contra la cavidad.

La carcasa se vuelve a colocar de forma segura sin cables atrapados y se vuelven a colocar todos los pernos de fijacién.

B Configuracién de servicio: Comprobacion de la calibracién/recalibracién de la temperatura

Herramientas requeridas:
1 x termdmetro digital calibrado
1 x sonda de temperatura en un disipador de calor

1.
2.
3.

Coloque la sonda de temperatura en el centro de la cavidad

Asegurese de que el horno esta en "Modo de servicio completo”

Seleccione la temperatura del horno de 250 °C. Si no hay una temperatura de precalentamiento programada
adecuada para la prueba del horno, se debe programar una nueva temperatura en una ubicacion de reserva (250 °C).
Espere a que el horno alcance la temperatura de precalentamiento de 250 °C.

Una vez que se haya alcanzado la temperatura de precalentamiento, presione la opcion de creacion de recetas del
"Gorro de cocinero" en la pantalla tactil.

Seleccione un tiempo de funcionamiento de 10 minutos, una potencia del ventilador de conveccién del 100 % y una
potencia del microondas del 0 %.

Recipe Creation A §*11:57

3 O & &
@@ 2:0 € 1000 || 100 Il 0 9% <=

@ Cooking 24 ®10:49
L]

& 2ssecr

© 1000

3 100%
& 0%

N\

A

7. Pulse el boton de reproduccion de la parte inferior de la pantalla
8. Cuando queden 30 segundos en el temporizador, pulse el icono de temperatura. La temperatura que el sensor del horno
cree que ha alcanzado la cavidad se mostrara con el prefijo *
9. Compare la temperatura mostrada con la temperatura real mostrada en el termémetro digital. Sera necesario volver
a calibrar y debe llevarse a cabo rapidamente si las lecturas no se ajustan a las siguientes directrices:
Modelo Precalentamiento Visualizacién Termémetro Accién
conneX®12y 250 °C *255 °C 251 °C o mas Vuelva a calibrar
connex®16 244 °C o menos Vuelva a calibrar

De 245°Ca 250 °C No es necesario
realizar ninguna accién
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10. Para volver a calibrar, acceda rapidamente a "Calibracion de temperatura" en la configuracién de servicio

Q Service Settings A§w12:17

G Event Log >
-\ Diagnostic View >
W Tests >
_( )  Temperature Calibration >

® vemomose ovo @D
m Ly QT ~

11. Introduzca la temperatura en el teclado como se muestra en el termémetro digital calibrado y pulse Intro.

12. La temperatura “COMP:" ahora debe ser la misma que la entrada.

13. Monitoree la temperatura “RAW" del horno y comparela con el termémetro digital calibrado. Repita los
pasos 11y 12 sila calibracion requiere un ajuste adicional.

14. Unavez que la lectura del termémetro digital calibrado esté alineada con la temperatura RAW, seleccione la
marca de verificacion verde en la parte inferior de la pantalla y, a continuacion, pase a la pantalla de prueba
completa.

15. Repita la comprobacién de calibracién, puntos del 5 al 9. Vuelva a realizar la prueba para comprobar que la lectura
de la temperatura de la cavidad se encuentra dentro de las directrices recomendadas.

Temperature Calibration Test & & = 12:17 | ) emperature Calibration Test & & * Q Temperature Calibration Test A & < 12:17
3 11213
RAW: 254 °C 4 5 6 RAW: 253 °C
COMP: 250 °C OMP: 249 COMP: 251 °C
/1819
- L

. Temperature Calibration Test & & ® 12:17

Test Complete.
Please specify the test result:

X Fai @ s

Si la lectura de temperatura es inestable y no se calibra correctamente:

1. Desconectey aisle el aparato del suministro eléctrico y bloquéelo; consulte la seccién 2.14 "Trabajo seguro
al probar componentes".

2. Adopte medidas de proteccion para garantizar que no se vuelve a encender la alimentacién.

3. Deje que el aparato se enfrie.

4. Retire los paneles laterales y superior de la carcasa.

5. Descargue los condensadores y demuestre que estan inactivos.

6. Compruebe el cable del sensor de la temperatura de la cavidad y las conexiones.

7. Siel cabley las conexiones son correctos y estan en buen estado, sustituya el sensor de temperatura de la cavidad
(consulte la seccién 6.17. - Descripcion general - otros componentes).

8. Vuelva a instalar los paneles de la carcasa.

9. Encienda el aparato y repita el procedimiento de prueba como se describe anteriormente.

10. Sila temperatura sigue siendo inestable, repita los pasos para garantizar la seguridad y sustituir la placa de E/S
(consulte la seccion 6.10 - Sustitucién de la placa de E/S).

11. Vuelva a instalar los paneles de la carcasa.

12. Encienda el aparato y repita el procedimiento de prueba como se describe anteriormente.
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5.7 Componentes de alta tension (carcasa retirada)

B Prueba del transformador de alta tensién

Aseglrese de que se han cumplido los siguientes requisitos antes de comenzar la prueba:

1. El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar
que no puede volver a activarse la alimentacién.

2. Elaparato esta frio.

3. Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.
Consulte la seccién 2.15 "Como descargar la alta tensién del conneX®".

4. Se haretirado la carcasa del aparato.

Nota: El transformador trasero del conneX®12 se conecta a los componentes de alta tensién del lado derecho

/\ PELIGRO
En el condensador de alta tensién y el circuito de alta tension se encuentran presentes altas tensiones y grandes

corrientes.
Resulta muy peligroso trabajar junto a esta parte cuando el horno esta encendido.
NUNCA realice mediciones eléctricas en los circuitos de alta tensién, incluido el filamento del magnetrén,

mientras el horno esté conectado a la red eléctrica.

1. Retire todas las conexiones del transformador.
2. Mediante un multimetro digital (MD), compruebe la resistencia de los bobinados.
Los resultados deben ser los siguientes:

e Transformador de 200-230 V

L W s

3. Bobinado de red eléctrica 4. Bobinado de alta tension, 5. Bobinado de filamento entre
entre etiquetas, aprox. aprox. 57 Q. terminales, menos de 1 Q.

0 a 230; 0,6 Q

0a 200; 050Q

200a230; 0,1Q
e Transformador de 208-
240V

E = [ N

) tmgg = o

3. Bobinado de red eléctrica 4. Bobinado de alta tension, 5. Bobinado de filamento entre
entre etiquetas, aprox. aprox. 47 Q. terminales, menos de 1 Q.

0 a 200/208; 05Q

0 a 220; 06Q

0 a 240; 0,6Q

208/208 a 220; 0,1 Q
208/208 a 240; 0,1 Q
220 a 240; 0,1Q

6. Con un megéhmetro/comprobador de aislamiento, pruebe la resistencia de aislamiento entre:

El bobinado principal y el chasis. La prueba se supera si la lectura es superior a 10 MQ,

bobinado de filamento y chasis. La prueba se supera si la lectura es superior a 10 MQ

NOTA: Un extremo del bobinado de alta tensién (secundario) se conecta al chasis, por lo que no se prueba.
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B Prueba del diodo de alta tensién

Asegurese de que se han cumplido los siguientes requisitos antes de comenzar la prueba:

= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar
qgue no puede volver a activarse la alimentacion.

=  El aparato esta frio.

= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.
Consulte la seccién 2.15 "Como descargar la alta tensién del conneX"

=  Se ha retirado la carcasa del aparato.

/\ PELIGRO

En el condensador de alta tension y el circuito de alta tension se encuentran presentes altas tensiones y grandes
corrientes.

Resulta muy peligroso trabajar junto a esta parte cuando el horno esta encendido.

NUNCA realice mediciones eléctricas en los circuitos de alta tension, incluido el filamento del magnetrén, mientras el horno
esté conectado a la red eléctrica.

1. Retire ambas conexiones del diodo de alta tension.

2. Con un megd6hmetro/comprobador de aislamiento, pruebe la continuidad
en ambas direcciones.

Los resultados deben ser los siguientes:

Circuito abierto en ambos sentidos: NO SUPERADA

Conduce solo en un sentido: SUPERADA

Cortocircuito en ambos sentidos: NO SUPERADA

Conduce solo en un sentido, fuga en el otro: NO SUPERADA

B Prueba del condensador de alta tensién

Aseglrese de que se han cumplido los siguientes requisitos antes de comenzar la prueba:

El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar
que no puede volver a activarse la alimentacion.
=  El aparato esta frio.
= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.
Consulte la seccién 2.15 "Cémo descargar la alta tensidn del conneX®"
= Se ha retirado la carcasa del aparato.
/\ PELIGRO

En el condensador de alta tensién y el circuito de alta tension se encuentran presentes altas tensiones y grandes
corrientes.
Resulta muy peligroso trabajar junto a esta parte cuando el horno esta encendido.

NUNCA realice mediciones eléctricas en los circuitos de alta tension, incluido el filamento del magnetrén, mientras el horno
esté conectado a la red eléctrica.

1. Retire todas las conexiones eléctricas del condensador de alta tension.
2. Mediante un multimetro digital (MD), compruebe la continuidad.
Los resultados deben ser los siguientes:

3. Conecte el MD a ambos terminales 4. Conecte el MD a un terminal y a la carcasa exterior de metal del
del condensador de alta tension. condensador de alta tension.

La prueba se supera si la lectura de la La prueba se supera si la lectura de la pantalla del MD es "circuito
pantalla del MD es de unos 10 MQ. abierto" ("open circuit"). Repita la prueba en el otro terminal y la

carcasa exterior de metal.

5. Con un megdbhmetro/comprobador de aislamiento, pruebe la resistencia de aislamiento entre ambos terminales
y la carcasa exterior de metal del condensador de alta tension.

La prueba se supera si la lectura de la pantalla del megéhmetro/comprobador de aislamiento es superior a 100 MQ.
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B Prueba del magnetrén de alta tensién

Asegurese de que se han cumplido los siguientes requisitos antes de comenzar la prueba:

= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar
qgue no puede volver a activarse la alimentacion.

=  El aparato esta frio.

= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.

= Se ha retirado la carcasa del aparato.

/\ PELIGRO

En el condensador de alta tensién y el circuito de alta tension se encuentran presentes altas tensiones y grandes
corrientes.

Resulta muy peligroso trabajar junto a esta parte cuando el horno esta encendido.

NUNCA realice mediciones eléctricas en los circuitos de alta tensién, incluido el filamento del magnetrén, mientras el horno
esté conectado a la red eléctrica.

1. Retire todas las conexiones eléctricas del magnetrén.
2. Mediante un multimetro digital (MD), compruebe la continuidad.
Los resultados deben ser los siguientes:

3. Conecte el MD a ambos terminales 4. Con un megéhmetro/comprobador de aislamiento,
del magnetrén. conecte a un terminal y a la carcasa metalica exterior
La prueba se supera si la lectura de la del magnetrén. La prueba se supera si la pantalla del
pantalla del MD es de 1 Q o menos. megbéhmetro/comprobador de aislamiento detecta una

resistencia infinita, un circuito abierto. Repita la prueba en el
otro terminal de filamento y la carcasa exterior de metal.

5.8 Componentes de tension de red (carcasa retirada)

B Ventilador de conveccién: motor

El motor del ventilador de conveccion es un 3 motor de CA trifasico que tiene una velocidad méaxima de aproximadamente
7000 rpm (hornos de 16 A/13 A de aproximadamente 5200 rpm) controlados por un controlador de velocidad del motor (VFD).
Los bobinados estan protegidos térmicamente. En caso de fallo térmico, el disparo dentro del motor (IP) abrira el circuito y
hara que el VFD entre en modo de fallo.

Ventilador de conveccidon: controlador de velocidad del motor

El controlador de velocidad del motor de conveccién proporciona un accionamiento de modo conmutado de CA trifasico
al motor de conveccién y se controla mediante una sefial de 0 a 10 voltios procedente de la placa de E/S (conexion X519)
en hornos de 30 Ay una sefial de 0 a 7,5 voltios en hornos de 13 Ay 16 A.
Esto permite ajustar el motor desde aproximadamente 1400 rpm a 7000 rpm (5200 rpm) en incrementos del 1 %.
=  Puerta abierta, aprox. 1400 rpm (10 % a 1 V).
= Puerta abierta (enfriamiento de limpieza), >100 oC, aprox. 5800 rpm (85 % a 8,5 V). >50 oC, aprox. 3500 rpm (50 % a 5 V).
= Puerta cerrada (sin coccion), aprox. 2500 rpm (30 % a 3 V).
= Puerta cerrada (calentamiento), aprox. 3500 rpm (50 % a 5 V).
=  Puerta cerrada (coccion), velocidad especificada por el programa o ajuste a un maximo de 7000 rpm (100 % a 10 V).

Ventilador de conveccién: LED de estado del controlador de velocidad del motor

El VFD contiene un indicador de diagnéstico (LED rojo) para mostrar el estado de funcionamiento de las unidades:
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(apagado tras 55 ms)

LED de estado de unidad Velocidad de Detalles adicionales Recuperacion
parpadeo
Funcionamiento normal (ejecucion) Encendido de forma | El motor del ventilador funciona 10s
continua normalmente
Sobrecarga (corriente de hardware 1 Motor del ventilador apagado 10s
>10 A) (apagado en menos de 1 ms)
Sobrecarga (corriente de software 2 Motor del ventilador apagado 10s
>35A) (apagado después de 5 s)
Falta la fase de salida 3 Motor del ventilador apagado 10s
(apagado después de 2 s)
Motor de bloqueo 3 Motor del ventilador apagado 10s
(apagado después de 2 s)
Sobretension (>275 VCA) 5 El motor del ventilador funciona en modo | 10s
seguro (1000 rpm)
Subtension (<150 VCA) 6 El motor del ventilador funciona en modo | 10s
seguro (1000 rpm)
Falta el cable de enlace P1 - P2 7 Motor del ventilador apagado 10s
(apagado en 100 ms)
Fusible de a bordo fundido 2yluego 3 Motor del ventilador apagado 10s

B ventilador de conveccién: tensiones de control del controlador de velocidad del motor

y posiciones de enlace

Vagfrﬁts 9| 13Ay15A16A 30A
% de entrada 0 - 10 voltios

10 2 2
20 2,8 2,8
30 3,5 3,5
40 4,3 4,3
50 5 5
60 55 6
70 6 7
80 6,5 8
90 7 9
100 7,5 10

B Ventilador de conveccién: pruebas del motor y del controlador de velocidad del motor

] 5
' =
¥ [TRe2

m

Las posiciones de enlace estan predefinidas de fabrica

segun el modelo de ventilador de conveccién utilizado en

los hornos conneX. Las posiciones de enlace no deben

alterarse sin la instruccion expresa de Merrychef.

Asegurese de que se han cumplido los siguientes requisitos antes de comenzar la prueba:

= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccion para garantizar

que no puede volver a activarse la alimentacion.

=  El aparato esta frio.

= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.
= Se hantomado las precauciones antiestaticas.
= Se ha retirado la carcasa del aparato.

Compruebe lo siguiente:

1. Todos los cables y conexiones asociados, desde X113y X519 de la placa de E/S a través del controlador de

velocidad hasta el motor del ventilador de conveccién.
Desconexién térmica del motor del ventilador de conveccién (IP), dos cables negros.
El motor del ventilador de conveccién gira libremente/no esta agarrotado.

wnN

4. Resistencias del bobinado del motor del ventilador de conveccién:

Azul-rojo 7,5 Q=10 %
Rojo-amarillo 7,5 Q £10 %
Amarillo-azul 7,5 Q 10 %

Azul, rojo o amarillo a tierra (circuito abierto).
5. Con los paneles del horno montados y el horno reconectado a la fuente de alimentacion, compruebe las
velocidades del ventilador utilizando la vista visual en el modo de servicio.
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Por ultimo, si se han tomado todas las precauciones adecuadas (incluida, cuando sea necesario, la provisién de un equipo
de proteccion adecuado) para evitar lesiones.

Compruebe lo siguiente:
6. Estado del LED del controlador de velocidad
7. Suministro eléctrico al controlador de velocidad

- 5.9 Componentes KitchenConnect®

B Conexiones KitchenConnect®

Puerto Ethernet opcional entre la conexién del mazo de cables Ethernet de la IU (debajo de la placa de E/S) y la toma de
corriente del panel trasero. Conectividad Wi-Fi integrada en la IU de serie.

A f*938am
Jinins
Statistics
Passwords

Connectivity

Cleaning

Service Settings

Se puede acceder a los detalles de conexion desde el menu de ajustes.

- 6 Sustitucion de componentes

ﬂ 6.1 Trabajo seguro al sustituir partes del aparato

B Para su seguridad durante la sustitucion de partes del aparato
Antes de comenzar los trabajos de mantenimiento o reparacion, es esencial que se familiarice con las normas y advertencias

de peligro especificadas en la seccién 2 “Para su seguridad”, especificamente la seccién 2.16 “Trabajo seguro al sustituir
partes del aparato”.

B Herramientas requeridas

Herramienta de descarga del condensador
de alta tensiéon

Multimetro digital (MD)

Detector de tension patentado

Herramientas y equipos de bloqueo eléctrico
Kit de separadores de puerta (2 x separadores
de 4 mmy 2 mm)

Llave hexagonal M2

Llave de vaso hexagonal M5.5/aprietatuercas
Llave abierta hexagonal M5.5/de anillo

Llave de vaso hexagonal M7/aprietatuercas
Llave abierta hexagonal M7/de anillo

Llave de vaso hexagonal M8/aprietatuercas
Llave de vaso hexagonal M10/aprietatuercas
Llave de vaso hexagonal M14/de anillo

Llave dinamométrica

Cuchilla retractil/Stanley

Pistola de sellador

Mango largo

Destornillador Pozidriv PZ1

Destornillador Pozidriv PZ2 de mango largo
Destornillador plano o palanca

Alicates (o llave de anillo M14)

Dos pasadores de metal, 3 mm de didmetroy 10 mm de largo
Dos pasadores metalicos, de 2 a 3 mm de didametro

y 40 mm o mas de longitud

Martillo (para retirar tornillos prensados en un magnetrén
de repuesto)

Llave hexagonal M3
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- 6.2 Descripcion general

B Vista: lado izquierdo - connex®12

19 1
35
26 23
17 22
21
24
20
27
15
4
9 10
36 1
12
14 25
13 33
6 5
B Vista: lado derecho - connex®12
1 18
23 34
17
19 21
24
20
15
4
30
29
10 28
1 , :
12 . | ' 6
5
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B Vista: lado izquierdo - conneX®16

19 1
35 34
26 22
17 23
21 18
24
20
27
15
4
9 10
36 1
12
14 25
13 33
6 5
19
22
17
21
20
15
30
29
28
6
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Vista: parte trasera

conneX®12 conneX®16
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B Lista de componentes

Elemento | Nombre Funcién

1 Panel delantero El panel delantero alberga el conjunto de la interfaz de usuario de la pantalla tactil

2 Tirador de la puerta Abra la puerta del horno con el asa. No utilice nunca el asa para levantar el aparato.

3 Panel de la cubierta de la puerta El panel de la cubierta de la puerta se puede retirar para acceder a los brazos de
bisagras de la puerta.

4 Bastidor de cavidad La puerta del horno y el panel delantero estdn montados en el bastidor de cavidad,
con los paneles superior y laterales colocados en los bordes

5 Placa frontal del filtro de aire La placa frontal se puede inclinar para acceder al filtro de aire.

Placa base La placa base de metal sostiene todos los componentes del horno.

Panel trasero El panel trasero, instalado en la placa base y el conducto de refrigeracion, fija los
paneles superior y laterales del horno y proporciona ventilacién al interior del horno.

Termopar Proporciona la sefial de temperatura de la cavidad a la placa de E/S

Envoltura de cavidad y cavidad Se puede acceder a la cavidad aislada (cdmara de coccién) para cocinar alimentos
abriendo la puerta del horno.

10 Conjunto de bisagras de la puerta Las bisagras de la puerta interactian con los microinterruptores/enclavamientos.

11 Microinterruptor(es)/enclavamiento(s) de la| Los microinterruptores/enclavamientos estan conectados a las bisagras de la

puerta puerta y desconectan los magnetrones si la puerta del horno esta abierta.

12 Ventilador de refrigeracion El ventilador de refrigeracion introduce aire a través del filtro de aire hacia el interior
de la carcasa, para refrigerar los componentes eléctricos.

13 Controlador de velocidad del Este componente controla la velocidad del motor del ventilador de conveccién,

motor del ventilador (aire caliente) en funcién de los ajustes especificos del horno.
de conveccién (VFD)

14 Transformador (alta tension) Un transformador de alta tensién alimenta el circuito de microondas de alta tension.

15 Motor del ventilador (aire caliente) de El motor del ventilador de conveccién es controlado por el controlador de velocidad

conveccion y acciona el ventilador de conveccién para el flujo de aire dentro de la cavidad del
horno.
16 Tubo de escape El tubo de escape libera el vapor excesivo de la cavidad hacia el conducto de
refrigeracion y la salida de aire trasera del horno.
17 Conducto de refrigeracion El conducto de refrigeracion dirige el calor generado por los magnetrones hacia la parte
trasera del horno.
18 SMPS (baja tension - E/S) El mddulo de fuente de alimentacién conmutada de bajo voltaje (ELV) alimenta la placa
de E/S.
19 Magnetrén (alta tensién) Un magnetrén genera microondas.
20 Guia de onda Una guia de onda dirige las microondas desde un magnetrén a la cavidad. Los
diodos de alta tensién estdn montados en las guias de onda.
21 Condensador (alta tension) El condensador completa el circuito del magnetrén para la alta tension requerida.
22 Motores del agitador El motor del agitador enciende el agitador que distribuye la energia de microondas
en la cavidad.
23 Placa de E/S La placa de E/S controla todos los componentes eléctricos del horno.
24 Altavoz El altavoz produce sefiales de sonido (por ejemplo, proceso de coccién completado).
25 Microinterruptor del filtro de aire de Circuito cerrado cuando el filtro de aire estd correctamente instalado
admisién

26 Termostato de sobrecalentamiento de la El termostato mide continuamente la temperatura en la cavidad y evita que se
cavidad (estado de sobrecalentamiento sobrecaliente.
de la cavidad)

27 Tubo capilar del termostato de Conectado al lateral de la cavidad, debajo de la envoltura de cavidad, para la

sobrecalentamiento de la cavidad monitorizacién de la temperatura del termostato de sobrecalentamiento de la cavidad

28 Puesta a tierra de proteccién Proporciona un punto de conexién a tierra del chasis en la placa base metalica
del horno.

29 Filtro de compatibilidad electromagnética Los filtros EMC reducen la transferencia de ruido electromagnético hacia y desde la

(EMQ) fuente de alimentacion.

30 Fusibles de la red eléctrica Los fusibles protegen el horno de un consumo excesivo de corriente.

31 Cable de fuente de alimentacion Para conectar a la fuente de alimentacién de la cocina.

32 Conexion equipotencial Se trata de un punto de conexién eléctrica que garantiza que el bastidor del hornoy
los componentes conductores externos tengan el mismo potencial (o practicamente el
mismo) al conectar.

33 Puerto USB Toma USB para cargar y descargar firmware y archivos

34 Fusible de alimentacién de VFD Proteccidn de alimentacion VFD del fusible de 3 A contra un consumo excesivo de
corriente

35 Puerto Ethernet Puerto Ethernet para conexién de red

36 Relé de seguridad VFD Relé conmutado IP del motor del ventilador de conveccién que suministra
alimentacién VFD
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6.3 Retirada/instalacion de la carcasa

Herramientas requeridas

Llave de vaso hexagonal M5.5

Requisitos

Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar
que no puede volver a activarse la alimentacion.

=  El aparato esta frio.

Desmontaje de los paneles de la carcasa

1. Retire primero el panel superior.
Afloje los pernos de brida de cabeza
hexagonal M5.5 en el panel trasero
del aparato que sujetan el panel
superior al trasero.

conneX®12 = dos pernos

conneX®16 = tres pernos
Levante el panel superior de la parte
traseray tire de la fijacién delantera
para extraerlo.

2. Retirada de los paneles laterales:

Afloje seis pernos de brida de cabeza
hexagonal M5.5 (tres a cada lado)

en el panel trasero del aparato que
sujetan cada panel lateral al trasero.
Deslice los paneles hacia la parte
posterior del aparato y hacia fuera
en la parte inferior para extraerlos.

3. Retirada del panel trasero:

Afloje los seis pernos de brida de
cabeza hexagonal M5.5 que fijan

el panel trasero al conducto de
refrigeracion (dos pernos), el tubo
de escapey la caja de la cubierta (un
perno)y la placa base (tres pernos)
del aparato.

Desplace el panel trasero hacia
arribay retirelo.

Importante: Si el cable Ethernet
opcional esta instalado,
desconéctelo antes de retirar
el panel trasero.

4. Asegurese de que los condensadores de alta tension estan descargados antes de comenzar el trabajo.
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B Instalacion de los paneles de la carcasa

Siga los pasos en el orden inverso para montar los paneles de la carcasa, asegurandose de que se han vuelto a colocar
los pernos M5.5.

1. Los paneles laterales se han ranurado correctamente en la cavidad delantera y en la placa base
2. El panel superior se ha ranurado correctamente en la parte delantera.

3. Siestainstalado, aseglrese de que el cable Ethernet se vuelve a conectar a la toma

4. No se ha atrapado ningun cable

Se debe tener cuidado al volver a montar el panel trasero para asegurarse de que el botdn de reajuste del termostato de
sobrecalentamiento de la cavidad se alinea correctamente con el orificio de acceso del panel.

INCORRECTO

X

CORRECTO

- 6.4 Retirada/instalacion del conjunto de la puerta y las bisagras

B Componente B Herramientas requeridas
i . Dos pasadores de bloqueo

Llave de vaso hexagonal M5.5
Llave de vaso hexagonal M8
Llave dinamomeétrica

Destornillador Pozidriv PZ1

B Requisitos
Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:
= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar

= que no puede volver a activarse la alimentacién.
=  El aparato esta frio.
= EPP, mascarillay guantes adicionales para manipular material aislante.

=  Retire los paneles superior y laterales.
= Aseglrese de que los condensadores de alta tension estan descargados antes de comenzar el trabajo.
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B Retirada del conjunto de la puerta

o 4]

1. Retire los dos pernos de brida de cabeza 2. Retire los tres tornillos de cabeza 3. Deslice el revestimiento de

hexagonal M4 x10 de la parte inferior Philips CSK M3 x12 a lo largo del la puerta para sacarlo.
de la puerta. borde superior de la puerta.

-

i ‘J
4. Afloje y retire las cuatro

6. Deslice la puerta de las bisagras

tuercas de bloqueo de brida pasadores de bloqueo en su sitio para extraerla.
M5y los pernos de cabeza para evitar que las bisagras se

hexagonal M5 de las bisagras vuelvan a encajar.

de la puerta

7. Elestrangulador de la puerta se retira aflojando las dieciséis tuercas hexagonales M8. Al volver a colocar el estrangulador de la puerta,
aseglrese de que los esparragos estan colocados correctamente en el centro del orificio y no descansan sobre el borde del esparrago.
Las tuercas se deben volver a apretar diagonalmente en el siguiente orden a 2,1 Nm.

8. Use guantes cuando desmonte o vuelva a colocar las almohadillas/alfombrillas aislantes en la puerta.

B Reinstalacion del conjunto de la puerta

Siga los pasos en el orden inverso para volver a colocar la puerta en el horno.

= Sujetando la puerta en angulo recto contra la cavidad, las tuercas y los pernos de bisagra deben apretarse
a un par de hasta 3,5 Nm.

= Aplique Loctite a los pernos y tornillos del revestimiento de la puerta, que deben apretarse a un par de apriete
de hasta 1 Nm.

= Compruebe que la junta de la puerta se encuentra firmemente con el marco de cavidades por completo una vez
cerrada. Una puerta de sellado deficiente puede causar problemas con el funcionamiento del horno.

= Compruebe que los interruptores de las puertas estan correctamente ajustados y que funcionan libremente.

Manual de mantenimiento y reparaciéon de Merrychef connex® 82



6 Sustitucion de componentes Volver al contenido >

B Desmontaje de los conjuntos de bisagra de la puerta

En primer lugar, siga los pasos para retirar la puerta del horno como se detall6 anteriormente.
4 O Y, i

1. Afloje las tuercas de brida y desenrosque el
ajustador de enclavamiento del soporte del
conjunto del interruptor.

2. Aflojey retire los cuatro pernos de brida de
cabeza hexagonal M4 x10 (dos a cada lado) que
fijan los conjuntos de interruptor de ambas
bisagras.

3. Aseglrese de que los pasadores de bloqueo
estdn instalados en ambas bisagras de la puerta.

4. Aflojey retire los cuatro pernos de cabeza hexagonal de M5 x 10 (dos a cada lado) que fijan los conjuntos de bisagra
a la cavidad.

5. Deslice las bisagras hacia fuera a través de los orificios de la cara frontal de la cavidad.

B Reinstalacion de los conjunto de bisagra de la puerta

Siga los pasos en orden inverso para volver a montar los conjuntos de bisagra de la puerta en el horno.
=  Los pernos del conjunto de la bisagra deben apretarse a un par de hasta 3,5 Nm.
= El ajustador del conjunto del interruptor y los pernos de fijacion deben apretarse a un par de hasta 2,1 Nm.
= Vuelva a colocar la puerta como se ha descrito anteriormente.
= Ajuste el interruptor de la puerta y asegurese de que el funcionamiento es correcto.

- 6.5 Ajuste de los microinterruptores/enclavamientos de la puerta

B Componente M Requisitos

- Gk e _ ' Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

=  El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las
medidas de proteccién para garantizar que no puede volver a activarse
la alimentacién.

=  El aparato esta frio.

=  Se han retirado los paneles superior y laterales de la carcasa del aparato.

= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.

= Ajuste los microinterruptores tras volver a instalar o sustituir las bisagras de la puerta.
= Ajuste los microinterruptores tras volver a instalar la puerta o sustituir la junta de la puerta.
= Ajuste los microinterruptores tras volver a instalar o sustituir los interruptores de la puerta.

= Ajuste los microinterruptores tras determinar el funcionamiento incorrecto durante el servicio y el mantenimiento
del recorrido.
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B Herramientas requeridas
Llave de vaso hexagonal M5.5
Llave abierta de 7 mm
Kit de separadores
Herramienta de descarga

B Ajuste de los microinterruptores de la puerta

En los soportes de bisagra de la puerta se encuentran 3 microinterruptores de enclavamiento de seguridad para evitar que
se escapen emisiones de microondas cuando se abre la puerta del horno:
=  El microinterruptor principal (SW3), situado en el lado izquierdo del horno, interrumpe el circuito de
alimentacion eléctrica de los transformadores de alta tension.
=  El microinterruptor secundario (SW2), situado en el lado derecho del horno (exterior), interrumpe el circuito
de microondas si el primario (SW3) falla.
= El microinterruptor del monitor (SW1), situado en el lado derecho del horno (interior), cortocircuitara el circuito
de microondas y se fundira el fusible F5/F6, si el microinterruptor secundario (SW2) falla en el circuito cerrado.

IMPORTANTE:

En caso de que el interruptor del monitor (SW1) haga que se funda el fusible del circuito de microondas F6/F7,
el microinterruptor secundario (SW2) y el del monitor (SW1) deberan sustituirse, al haber estado expuestos a altas
corrientes de cortocircuito.

La finalidad del siguiente procedimiento de ajuste es configurar el microinterruptor para que desconecte el circuito de
microondas cuando la puerta se abra mas de 5 mm y que el circuito de microondas funcione cuando la puerta se cierre
y se expanda la junta de la puerta.

1. Abrala puerta del aparato y coloque los dos separadores blancos de 3 mm sobre las esquinas superiores de la junta de
la puerta. A continuacion, cierre con cuidado la puerta, cerciorandose de que los separadores siguen en su posicion.

2. Afloje el ajustador de enclavamiento y las tuercas de bloqueo.
3. Afloje los dos tornillos de cabeza de brida lo suficiente para permitir que el soporte del microinterruptor se mueva.
4. Tire hacia arriba del soporte del microinterruptor hasta que se asiente contra la parte inferior del aislamiento
(hasta donde pueda desplazarse).
5. Atornille el ajustador de enclavamiento para comenzar a cerrar el actuador del interruptor.
6. Tan pronto como se cierre el interruptor de la puerta principal (SW3), apriete los dos tornillos de cabeza de brida a 2,1 Nm.
7. Apriete la tuerca de bloqueo del ajustador de enclavamiento contra el soporte con una llave de 7 mma 1 Nm.

Manual de mantenimiento y reparaciéon de Merrychef connex® 84



6 Sustitucion de componentes Volver al contenido >

8.

Retire los separadores blancos de 3 mm y sustitlyalos por dos separadores azules de 5 mm, de nuevo sobre las
esquinas superiores de la junta de la puerta. A continuacion, cierre con cuidado la puerta, cerciorandose de que los
separadores siguen en su posicion.

9. Afloje el ajustador de enclavamiento y la tuerca de bloqueo.

10. Afloje los dos tornillos de cabeza de brida lo suficiente para permitir que el soporte del microinterruptor se mueva.

11. Tire hacia arriba del soporte del microinterruptor hasta que se asiente contra la parte inferior del aislamiento
(hasta donde pueda desplazarse).

12. Atornille el ajustador de enclavamiento para comenzar a cerrar el actuador del interruptor.

13. Tan pronto como se cierre el interruptor de la puerta secundaria (SW2), apriete los dos tornillos de cabeza de brida
a21Nm.

14. Apriete la tuerca de bloqueo del ajustador de enclavamiento contra el soporte con una llave de 7 mm a 1 Nm.

15. Retire los separadores y, a continuacién, abray cierre la puerta del aparato varias veces para comprobar que los
interruptores de la puerta funcionan en la secuencia correcta.

16. Una vez que se hayan vuelto a instalar los paneles, realice una prueba de fugas por microondas.

IMPORTANTE:

Compruebe si funcionan los interruptores en la siguiente secuencia, ya que el microinterruptor SW3 debe cambiar
la corriente de carga.

Puerta del horno abierta

Al cerrar la puerta:

L1 > = SW1 se abre en primer lugar
= SW2 se cierra en segundo lugar
=  SW3secierra en tercer lugar
N ' .—
Puerta del horno cerrada
> SwW2 M O Al abrir la puerta:
SW3
L1 Pp—r—0—c-= C==0 >— = SW3se abre en primer lugar
T = SW2 se abre en segundo lugar
T o= = SW1 se cierra en tercer lugar
N > I p—
Lado derecho Lado izquierdo

SW1 J[:‘)_(GD w2 | X
— () — — ()

Interruptor exterior Interruptor interior (mas cercano al ventilador de refrigeracién)
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B Herramientas requeridas B Requisitos
Guantes adecuados

6.6 Sustitucion de la junta de la puerta

Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

Cuchilla retractil/Stanley =  Elaparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de

Sellador de alta temperatura
Pafio para limpiar residuos =  Elaparato esta frio.

1. Coloque un cuchillo
retractil/Stanley debajo de la junta
de la puertay realice todo el
recorrido para romper la junta.

Aseglrese de llegar a los cuatro
lados, evitando los clips de metal en
cada esquina.

Aseglrese de que se respetan
todos los aspectos de seguridad al
trabajar con un cuchillo afilado

2. Tire suavemente del clip de
metal para sacarlo de cada
esquinay levante la junta de la
puerta para sacarla.

= Ve

4. Aplique un cordén fino continuo
de sellador de alta temperatura

aprobado por Merrychef alrededor
del area de sellado de la puerta
existente. AsegUrese de llegar a los
cuatro lados.

5. Coloque la nueva junta de la puerta
sobre la puerta, en el mismo lugar que
la antigua e inserte los clips de metal
en cada esquina.

7. Deje que se seque de forma
natural. Se necesitaran 24 horas
para que se seque, pero también
se puede utilizar el calor del
horno para secar el sellador,
acelerando el proceso.

Nota: La junta de la puerta se puede sustituir sin retirar el revestimiento

de la puerta.

B Calentamiento del horno para secar la junta
1. Encienda el horno y deje que se caliente a 250 °C (482 °F)
2. Mantenga la puerta cerrada durante dos horas.
El horno volvera a estar listo para su uso tras 2 horas.
Nota: Este es un procedimiento genérico para la gama completa
de hornos combinados Merrychef.

/\ ADVERTENCIA
No utilice nunca el horno sin la junta de la puerta ajustada
correctamente.

proteccién para garantizar que no puede volver a activarse la alimentacion.

3. Elimine el resto del sellador con la cuchilla o
similar para que la superficie quede lo mas planay
limpia posible.

6. Presione firmemente hacia abajo para fijar
con firmeza la junta en la puerta. Aseglrese
de que estd nivelado y estable. Limpie
cualquier exceso de sellador que sobresalga
de lajunta de la puerta.

8. Cierre la puertay, a continuacién, abra y cierre
de nuevo para comprobar el funcionamiento
y asegurarse de que la junta no se mueve.

Deje la puerta cerrada y deje que el sellador se cure.
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6.7 Sustitucion de un magnetron

B Componente

Los magnetrones estan situados en la parte superior de la cavidad y estan fijados a las guias de onda, que a su vez estan
fijados a la parte superior de la cavidad.

Las variantes conneX de potencia estdndar constan de una Unica guia de onda y magnetrén situados en la parte superior
central de la cavidad. Las variantes conneX de alta potencia constan de dos magnetrones y guias de onda, situadas en la

parte superior izquierda del centro y en la parte superior derecha del centro de la cavidad.

El aire del ventilador de refrigeracion se fuerza a través de las aletas de refrigeracién del magnetrén o los magnetrones
y entra en el conducto de refrigeracién, que luego ventila el aire caliente hacia fuera de la parte posterior del horno.

B Herramientas requeridas B Requisitos

Martillo o herramienta similar Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:
Destornillador Pozidriv PZ2 =  Elaparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas
Llave de vaso hexagonal M8 de proteccién para garantizar que no puede volver a activarse la alimentacion.

=  El aparato esta frio.

=  Se hanretirado los paneles superior, trasero, izquierdo y derecho de la carcasa
del aparato.

=  Los condensadores de alta tensién se descargan antes de comenzar el trabajo.

Llave dinamométrica

Herramienta de descarga

B Preparacién de un magnetrén de reemplazo

1. Los nuevos magnetrones vienen con
cuatro esparragos prensados para la
fijacion. Estos esparragos deben
retirarse antes de instalar el
magnetron en el horno.

NOTA:

Los esparragos se pueden retirar
golpeandolos con un martillo para

que salgan de las pestafas. 2. Comparacién de magnetrones
Aseglrese de que las pestafias no se de repuesto con (derecha) y sin
doblen durante este proceso. (izquierda) los esparragos
Protéjalas apoyandolas sobre un prensados.
segmento de tubo al extraer los
esparragos.

A

PRECAUCION

Lleve equipo de proteccion
personal para proteger los
dedos al utilizar el martillo.
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B Retirada de un magnetron

1. Retire con cuidado la cinta de sellado del conducto de refrigeracién (consérvela para volver a utilizarla).

2. Afloje los dos tornillos CSK Philips SS M3 x 4 y las arandelas planas para desconectar el termostato de sobrecalentamiento
de la cavidad del conducto de refrigeracién.

3. Desconecte los termostatos de alta temperatura del magnetrén y los cables de tierra.
4, Desenganche el mazo de cables del conducto de refrigeracién (conneX de alta potencia).

5. conneX de potencia estandar: suelte los dos tornillos Pozidriv del interior del conducto de refrigeracién con un
destornillador Pozidriv PZ2 largo desde la parte posterior del horno).

6. conneX de alta potencia: suelte los dos tornillos Pozidrive en cada magnetrén (cuatro en total) en el exterior del conducto
de refrigeracion.

7. Desconecte el cableado de los magnetrones.

8. Afloje cuatro tornillos de cabeza hexagonal M8 para
retirar el magnetrén. Hay un par de pernos a cada lado
del magnetrén.

9. Extraiga el magnetrdn de la guia de onda.

10. Retire los termostatos de sobrecalentamiento del
magnetron y la lengleta de conexién a tierra para volver
a montarlos en los magnetrones de repuesto.

B Instalacién de un magnetrén

e Sigalos pasos en orden inverso para instalar un magnetrén de repuesto.

e Asegurese de que el termostato de sobrecalentamiento del magnetrén se vuelve a instalar en la misma ubicacion
para garantizar un funcionamiento correcto.

e Asegurese de que la junta de RF (radiofrecuencia) esta correctamente asentada.

e Coloque todos los pernos M8 sin apretarlos y, a continuacion, apriételos transversalmente para garantizar que
el magnetrén se asiente uniformemente. Apriete a 2,1 Nm.

e Vuelva a colocar el conducto de refrigeracién, asegurandose de que la cinta de alta temperatura se vuelva
a aplicar en las superficies de contacto superiores entre el conducto y el magnetrén. Vuelva a colocar el
termostato de sobrecalentamiento de la cavidad, apretando los tornillos a un par de apriete de 1 Nm.

/\ ADVERTENCIA
Cercidérese de que no queda nada atrapado bajo los puntos de montaje del magnetrén (p. ej. material de aislamiento)
al instalar el magnetrén. Esto puede producir fugas de microondas.

AVISO:

Si no se han restablecido correctamente las conexiones eléctricas, se pueden producir dafios en el horno o un funcionamiento
incorrecto del mismo.
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- 6.8 Sustitucion del ventilador de refrigeracion
B Componente

El ventilador de refrigeracién se encuentra
debajo de la cavidad y se puede acceder:

conneX 16 - moviendo el controlador de velocidad
del motor del ventilador de conveccién.

conneX 12 - moviendo el soporte del interruptor
de la puerta (SW3).

B Herramientas requeridas [l Requisitos
Llave de vaso hexagonal M7 Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

Llave de vaso hexagonal M5.5 = El aparato se ha desconectado de la alimentacion y se han adoptado las
medidas de proteccidn para garantizar que no puede volver a activarse

Llave abierta de 7 mm . .
la alimentacion.

Kit de separadores =  Elaparato esta frio.
Herramienta de descarga =  Se han retirado los paneles superior, izquierdo y derecho de la carcasa
del aparato.

= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.
= Descargue el condensador de refrigeracion con herramienta de descarga
a través del conector Molex.

Il Desmontaje del ventilador
de refrigeracidon

conneX 12: retire el soporte SW3 del conjunto de bisagra de la puerta del lado izquierdo, como se indica en la seccién 6.4
y girelo para apartarlo. El cableado no requiere desconexion.

conneX 16: retire el conjunto del controlador de velocidad del motor de conveccién (VFD) y girelo para apartarlo.
El cableado no requiere desconexion.

1. Desenchufe la conexion 2. Afloje dos tuercas hexagonales M7 de fijacion de un brazo del soporte de chapa

eléctrica del ventilador de metalica que sostiene el ventilador de refrigeracién. Gire y retire el ventilador de
refrigeracion a la derecha refrigeracion a través del lateral izquierdo del horno (mirando el horno desde la parte
del aparato. delantera).

B [Instalacion del ventilador
de refrigeracion

Siga los pasos en el orden inverso para montar el ventilador de refrigeracién, apretando las tuercas del soporte del
ventilador de refrigeracion a un par de apriete de 2,7 Nm.

AVISO:

Si no se han restablecido correctamente las conexiones eléctricas, se pueden producir dafios en el horno o un funcionamiento
incorrecto del mismo.
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- 6.9 Sustitucion del conjunto de la interfaz de usuario (1U)

Bl Componente

La interfaz de usuario esta conectada al panel delantero del horno y se conecta
eléctricamente a la placa de E/S, el altavoz y el receptaculo USB.

MERRYCHEF

B Herramientas requeridas

Llave de vaso hexagonal M5.5/aprietatuercas Destornillador Pozidriv PZ1

Herramienta de descarga

B Retirada del conjunto de IU

B Requisitos

Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

3.

El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar
que no puede volver a activarse la alimentacion.

El aparato esta frio.

Se han tomado las precauciones antiestaticas.

Se han retirado los paneles superior, izquierdo y derecho de la carcasa del aparato.

Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.

Afloje el perno de brida de cabeza hexagonal M5.5 que fija el panel delantero al bastidor
de cavidad. Mirando desde la parte delantera superior derecha sobre la placa de E/S.
Levante el panel delantero hacia fuera, para separarlo del bastidor de cavidad.

¥ —

= ) |

£ \ A o o .
. R R i
\ . 9 e | AR - ® N . - 1

Desconecte las conexiones eléctricas; X523 en la placa de E/S, los conectores USB, Ethernet y del mazo de cables
del altavoz.

Volver al contenido >
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4. Afloje los tres tornillos Pozidriv de la parte inferior del panel delantero extraido y desenrosque de la parte superior_
del panel para separar del metal.

B Instalacién del conjunto de U

Siga los pasos en orden inverso para sustituir el conjunto de I1U.

= Asegurese de que la interfaz de usuario esta nivelada en el panel del salpicadero
y vuelva a colocar la abrazadera utilizando el pasador de centrado como guia.

= No apriete en exceso los ocho tornillos Pozidriv que fijan la interfaz de usuario
al panel de cristal (0,7 Nm).

= Asegurese de que los cables no queden atrapados al volver a colocar el panel
en el horno y vuelva a colocar el mazo en la parte inferior de la placa de E/S.

B Sustitucion del conjunto de la IU

1. Asegurese de que la tarjeta uSD se ha retirado de la IU antigua y se ha instalado en el nuevo conjunto. Compruebe

que los interruptores DIP estan en la posicion de apagado (0). Se accede quitando la tapa protectora de la parte
posterior del conjunto de la IU antes de colocarla en el horno.

1/2/3/4 1/2/3 Sustitucién de la
Desact./Desact./Desact./Desact. - Desact./Desact./Desact. tarjeta Micro SD

2. Vuelva a colocar todos los paneles del horno, enchufe el horno y enciéndalo.
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3. Revise la configuracion del aparato para ajustar/confirmar.
a. idioma
b. fechayhora
c. Conectividad (WI-FI/Ethernet/KitchenConnect)

Select Language A §*+12:58

English (GB) O]

English (US) ®) .

Frangais Set Date and Time A §=12:58

= 110/02/2022 12:58

6]
E m [0) Wifi Settings A& ®12:58
ol

Wi-Fi

AndroidHotspot3662

BTBHub6-8GW)|

w Choose Another Network

M E R RYCH EF : - ardware address: 10:08:2c:77:ec:1c

Preheat Selection 2 §=12:58

Default_Preheat 100 °C
Preheat_1 200 °C

Preheat_2 250 °C

4. Compruebe que las versiones de E/S e IU son las mas recientes. De lo contrario, ejecute una actualizacion
de firmware con las Ultimas versiones.
Consulte la seccién 4.5 para obtener mas informacién.

5. Realice la puesta en marcha en la configuracién de servicio
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- 6.10 Sustitucion de la placa de E/S (placa de entrada y salida)

@ Componente

La placa de E/S se extiende por el ancho del horno detras del panel
frontal, por encima de la cavidad. Esta montado en el bastidor de cavidad.

La placa de E/S suministra las tensiones de control a la interfaz de
usuario y conmuta los componentes del horno segln sea necesario.

Las conexiones no utilizadas pueden requerir conectores de enlace
instalados, aseguUrese de que se anotan las posiciones antes de retirar la
placa del horno.

B Herramientas requeridas

Llave de vaso hexagonal M7/de
anillo Herramienta de descarga

B Requisitos

Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar
qgue no puede volver a activarse la alimentacion.

= El aparato esta frio.

= Se han retirado los paneles superior y laterales del aparato.

= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.

= Se hantomado las precauciones antiestaticas.

B Retirada de la placa de E/S

1. Desconecte todos los cables que conectan la placa de E/S a otros componentes.
2. Afloje las dos tuercas hexagonales M7 debajo de la placa de E/S en cada lado para retirar el conjunto del
bastidor de la cavidad.

3. Retire el médulo de personalidad (MP)
en la E/S de repuesto.

AVISO: No utilice herramientas para retirar o volver a colocar el médulo
de personalidad.

=
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B Montaje de la placa de E/S
Siga los pasos en orden inverso para instalar la placa de E/S. Para obtener mas informacion, consulte “Ubicaciones de
terminales de E/S" en la seccién 7.
Vuelva a instalar el médulo de personalidad (MP) que retiré de la antigua placa de E/S en la nueva placa de E/S.
Motivo: Las placas de E/S de repuesto se suministran SIN un médulo de personalidad, ya que los MP almacenan ajustes

individuales para el aparato. Realice la puesta en marcha en la configuracién de servicio

AVISO:

Si no se han restablecido correctamente las conexiones eléctricas, se pueden producir dafios en el horno o un funcionamiento
incorrecto del mismo.

- 6.11 Sustitucion del médulo de personalidad (MP)

B Ajuste de los requisitos del médulo de

B personalidad (MP) de la placa de E/S
Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar
que no puede volver a activarse la alimentacion.

=  El aparato esta frio.

= Se han retirado los paneles superior y laterales de la carcasa del aparato.

= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.

= Se hantomado las precauciones antiestaticas.

El médulo de personalidad de la placa de E/S contiene el firmware exclusivo de la placa de E/S.

1. Desenchufe el MP antiguo de la placa de E/S e instale el MP de repuesto (asegurese de que el nimero de pieza es
correcto).

2. Vuelva a colocar todos los paneles del horno, enchufe el horno y enciéndalo.

3. Siga las indicaciones de la pantalla para actualizar el firmware de E/S si se solicita.

4. Compruebe que las versiones de E/S e IU son las mas recientes. De lo contrario, ejecute una actualizaciéon de
firmware con las Ultimas versiones. Consulte la seccién 4.5 para obtener mas informacion.
5. Vuelva a poner en marcha el horno en la configuracion de servicio.
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- 6.12 Sustitucion del motor del agitador y el conjunto del agitador

Componente M Requisitos

Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas
de proteccion para garantizar que no puede volver a activarse la alimentacion.

=  El aparato esta frio.

= Se han retirado los paneles superior y laterales de la carcasa del aparato.

= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.

Herramientas

requeridas
Llave de vaso hexagonal M5.5 Destornillador Pozidriv PZ1
Llave de vaso hexagonal M7 Llave dinamométrica

Herramienta de descarga

B Retirada del motor del agitador

1. Desconecte el motor del agitador de la placa de E/S, conexion X112.
2. Afloje los dos tornillos Pozi M3 x 8 que sujetan el motor a la guia de onda
y sadquelos.

B Retirada del agitador para microondas

1. Afloje los dos tornillos hexagonales M7 de |a parte delantera de la placa del inyector/"impinger".

2. Bajeligeramente la placa del inyector/"impinger" por la parte delantera y deslicela hacia delante para soltar
las dos pestafias traseras.

3. A continuacion, la placa caera hacia abajo y hacia delante para extraerla.
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4. Afloje las dieciséis tuercas hexagonales M7 (nueve en las variantes de potencia estandar).

5. Retire con cuidado la placa de divisién.

NOTA: La placa de divisién incluye una junta de goma en el
lado que apunta hacia arriba (al agitador) cuando se monta.
La junta de goma evita que el aire que contiene grasa ensucie
los agitadores y debe estar intacta en todo momento.

6. Los agitadores estan situados dentro de la parte superior de
la cavidad del horno, por encima de la placa de divisién.

7. Para retirar el agitador del husillo, girelo hacia la izquierda
(mirando hacia arriba). Sujete el engranaje del agitador situado
junto al engranaje del motor para evitar que el motor del
agitador gire.

8. Retire los restos de la junta antigua de la parte superior
de la cavidad antes de instalar una placa de divisién nueva
(incluida con la junta) para garantizar un buen sellado.

B Montaje del conjunto y el motor del agitador

Siga los pasos en orden inverso para instalar el motor del agitador y el agitador.

/\ IMPORTANTE:
Siga los pasos en orden inverso para instalar el agitador.

Al volver a instalar la placa de divisién, apriete los tornillos en las esquinas/los lados opuestos por turnos
y NO estrictamente en sentido horario o antihorario.

Apriete los tornillos de la placa de division con un par de 2,1 Nm.
Apriete los tornillos de la placa de inyeccion/"impinger" con un par NO superior a 1,8 Nm.
Apriete los tornillos Pozidrive del motor del agitador a un par de 1 Nm.
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- 6.13 Sustitucion del motor del ventilador de conveccion

B Componente B Requisitos

Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado
las medidas de proteccién para garantizar que no puede volver
a activarse la alimentacién.

=  El aparato esta frio.

=  Se han retirado todos los paneles de la carcasa del aparato.

= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar
el trabajo.

= EPP, mascarillay guantes adicionales para manipular material aislante.

B Herramientas requeridas
Llave de vaso hexagonal M7
Llave hexagonal M7
Llave dinamométrica
Cinta térmica
Herramienta de descarga
Cuchilla retractil/Stanley

B Retirada del motor del ventilador
de conveccidon

1. Retire la cinta de alrededor del borde trasero de la cavidad.

2. Desconecte el cableado del ventilador de
conveccion del controlador de velocidad del motor
(accionamiento VFD).

3. Desconecte los dos cables del calefactor (consulte la
seccion 6.16).

4, Localice la tuerca hexagonal M7 y retire el tubo
de ventilacion del vapor.

5. Retire las bridas que fijan el cableado a cada lado
del motor del ventilador y separe el cableado de la
parte posterior del horno.

6. Identifique diez tuercas que fijen la placa que
sostiene el motor del ventilador de conveccién en la
parte trasera de la cavidad. Hay tres tuercas cerca de
los bordes horizontales y dos tuercas cerca de los
bordes verticales.

Afloje las diez tuercas hexagonales M7 para retirar la
placa con el conjunto del motor del ventilador de
conveccion, teniendo cuidado con el cableado que se
encuentre cerca.

Nota: No afloje los cuatro pernos M13 que fijan el
motor del ventilador de conveccién a la placa.

Al desmontar el conjunto del motor del ventilador de
conveccion también se accede a los catalizadores superior e
inferior y al elemento calefactor.

/\ PRECAUCION:
Lleve equipo de proteccion personal para proteger los dedos al utilizar la cuchilla.
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B Montaje del motor del ventilador de conveccién
Siga los pasos en orden inverso para instalar el conjunto del motor del ventilador de conveccion.

Durante la sustitucion, asegurese de que la placa trasera estd completamente colocada sobre los puntos de montaje
de la cavidad antes de volver a montar y apretar las tuercas, instalando juntas de goma nuevas si es necesario, al volver
a montar el conjunto del motor de sustitucién y el tubo de ventilacion, asegurdndose de que las superficies de contacto
estan limpias.

RRECT

Asegurese de que las tuercas de brida que sujetan el motor de convecciéon en su sitio se han apretado a un par de 2,1 Nm
y se han apretado en diagonal y no en el sentido de las agujas del reloj.

6.14 Sustitucion de un transformador (alta tension)

Componente

) - K V% < s
El conneX 16 tiene dos transformadores de alta Las variantes conneX 12 de potencia estandar tienen un Unico transformador
tension, uno al lado del otro, en la parte posterior de alta tension en la parte posterior del horno, debajo de la cavidad.
del horno, debajo de la cavidad. Las variantes conneX 12 de alta potencia tienen el transformador de alta
El transformador derecho es para el circuito y los tension trasero para el circuito y los componentes de microondas del lado
componentes de microondas del lado derecho. derecho, con un segundo transformador de alta tensién mas adelante en el
El transformador izquierdo es para el circuito y los centro, debajo de la cavidad, para el circuito y los componentes de microondas
componentes de microondas del lado izquierdo. del lado izquierdo.
B Herramientas A\ PRECAUCION:
req ueridas Los transformadores son pesados.
Llave de vaso hexagonal M8 Lleve calzado de seguridad para proteger los pies ante caidas del transformador.

Alicates de corte

Herramienta de descarga
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B Requisitos
Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:
= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar
que no puede volver a activarse la alimentacién.
= El aparato esta frio.

= Se ha retirado la carcasa del aparato.
= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.

Retirada de un transformador (alta tension)

5 S -i‘; : y / .

1. Desenchufe todas las conexiones eléctricas de los transformadores.

2. Desconecte los transformadores de los magnetrones, desenchufando los cables de filamento de color
naranja de estos ultimos.

3. Afloje las cuatro tuercas de brida M5 para extraer un transformador.

4. En las variantes conneX 12 de alta potencia, el transformador de alta tension trasero debe retirarse primero para
poder acceder al transformador de alta tensién delantero.

B Montaje de un transformador (alta tensién)
Siga los pasos en orden inverso para instalar los transformadores de alta tension.
=  Lastuercas de fijacion deben apretarse a un par de 3,5 Nm.
= Enlas variantes conneX 12 de alta potencia, las conexiones del transformador de alta tension del transformador
de alta tensién delantero estan en el lado izquierdo. Las conexiones del transformador de alta tension trasero estan

en el lado derecho (mirando desde la parte delantera).
= Asegurese de que el cableado se fija de nuevo en la orientacién original con bridas nuevas.

AVISO:

Es imperativo que las conexiones eléctricas se sustituyan correctamente. Si no se han restablecido correctamente las
conexiones eléctricas, se pueden producir dafios en el horno o un funcionamiento incorrecto del mismo.

Conexiones de cableado conneX®12 Conexiones de cableado conneX®16
NUmero Transformador de alta Transformador de alta Transformador de alta Transformador de alta
de cable tensién trasero tensién delantero* tension del lado derecho |tensidn del lado izquierdo
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
31> oV ov oV oV
35> 200V 208 V 200V 208V
36> 230V 240V 230V 240V
44 > ov ov oV oV
49 > 200V 208 V 200V 208 vV
50 2> 230V 240V 230V 240V
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- 6.15 Retirada del controlador de velocidad del motor del ventilador
de conveccion

M Componente B Requisitos
o e S Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las
medidas de proteccién para garantizar que no puede volver a activarse
la alimentacion.
=  El aparato esta frio.
= Se haretirado toda la carcasa del aparato.
= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.
= Se han tomado las precauciones antiestaticas.

B Herramientas requeridas
Llave de vaso hexagonal M7

Llave dinamométrica

B Retirada/montaje del controlador de velocidad del motor del ventilador de conveccién

1. Afloje las dos tuercas de brida de cabeza hexagonal M7.

2. Desconecte todos los cables eléctricos.

3. Vuelva a montar en orden inverso, conectando los cables al controlador de velocidad del motor del ventilador
de conveccion y fijando el soporte a la placa base, apretado a un par de 2,1 Nm.

4. Asegurese de que el cableado del controlador de velocidad coincide con el diagrama indicado a continuacién.

65 84 Desde el motor de conveccién

Nota: Aseglrese de que la placa de sustitucion tiene un puente (enlace)
instalado en la posicion J5.
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- 6.16 Sustitucion del elemento calefactor

B Requisitos
Compruebe que se han cumplido los siguientes requisitos:

= El aparato se ha desconectado de la alimentacién y se han adoptado las medidas de proteccién para garantizar
que no puede volver a activarse la alimentacion.

=  El aparato esta frio.

= Se ha retirado la carcasa del aparato.

= Los condensadores de alta tension se descargan antes de comenzar el trabajo.

= Consulte la seccién 6.13 para obtener informacion sobre el desmontaje del conjunto del motor del ventilador
de conveccion para acceder al elemento calefactor

B Herramientas adicionales necesarias

= Llave abierta de 7 mm

El elemento se fija con dos pernos
hexagonales M7 en el conneX 12y tres
en el conneX 16, apretados a 2,1 Nmy
soportados con una sola tuerca de brida
hexagonal M5.5 en el conneX 12y dos
en el conneX®16, apretados a 1,7 Nm.

Utilice una llave de 7 mm para sujetar el terminal en el
elemento y afloje la tuerca hexagonal M7 que fija la
conexion del cableado. Siga el mismo procedimiento

para volver a conectar el cableado y apriete a 2 Nm. Element ——

——
conneX®12 conneX®16 Use a 7mm spanner to
. — . hold the terminal on the
i element and tighten to 2.0Nm
' 2.0Nm -  »
Washer _—
Terminal ‘.&:I
Washer —_—
Spring Washer —*
Nut —

ENSURE COLLAR & NUT ARE FITTED. IF NOT FIT ONES SUPPLIED.

ENSURE REAR NUT IS HELD SECUIRE WHILST
TIGHTENING FRONT NLIT.
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6 Sustitucion de componentes

- 6.17 Descripcion general: otros componentes

B Esparragos de cavidad de estante (placa de coccién)

Hay cuatro esparragos de PTFE sin conduccién que encajan en la cavidad para sujetar la placa de coccién, cada uno de ellos
sujeto en su lugar mediante tuercas de brida M10 y una junta de esparrago de grafito a un par de 0,6 Nm. Las tuercas se

bloquean con un tornillo.

B Difusor extraible en la cavidad

La placa del difusor de aire trasero en la cavidad evita que
alimentos grandes golpeen la parte posterior de la cavidad.
Afloje las dos tuercas hexagonales M7 inferiores y afloje las dos
tuercas hexagonales M7 superiores para desmontar/montar.

Tuerca M8
B Conexién equipotencial

Tuerca M8 (no se instala en versiones especificas de algunos paises)
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B Filtros de compatibilidad electromagnética (EMC)

Filtro superior ~ Circuitos de calefaccion y control.
Filtro inferior ~ Circuito de microondas.

Filtro EMC al soporte mediante dos tuercas hexagonales M7.

Soporte del filtro EMC a la placa base mediante dos tuercas hexagonales M7,
ranuradas en la parte posterior.

Conexiones de cableado mediante tuercas de cabeza hexagonal M7,
apretadas a 1,2 Nm.

Hornos monofasicos, alimentacion conectada al filtro inferior. Con tension en el terminal superior, neutro en el terminal
inferior, ambos enlazados hasta el filtro superior.

Hornos bifasicos, L1y N conectados al filtro inferior, con tensién en el terminal superior, neutro en el terminal inferior.
L2 conectado al filtro superior (terminal superior) y neutro enlazado desde el filtro inferior.

Hornos US, suministro conectado al filtro inferior. L1 en el terminal superior, L2 en el terminal inferior, ambos enlazados
hasta el filtro superior.

B Diodos (alta tensién)

Se monta con dos tornillos
Pozidriv (PZ2) a 1 Nm.

Un diodo de alta tensién Dos diodos de alta tensién
(variante de 1000 W e2s) (variante de 2000 W e2s)

M Salida de vapor
(tubo de escape)

La salida de vapor recta sale desde la parte
trasera de la cavidad, directamente desde la
parte trasera del horno, fijada por una sola
tuerca de brida M4 y junta a un par de 2,1 Nm.
La salida de vapor se apoya aun mas mediante la
conexion al panel trasero.
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B Sensor de temperatura de la cavidad (termopar)

La medicion de la temperatura de la cavidad
se realiza mediante un sensor de temperatura
(termopar) conectado a la placa de E/S.

El termopar estd montado en la parte trasera
de la cavidad desde el lado derecho, sellado
con una juntay sujeto en su lugar mediante
una tuerca hexagonal M7.

B Termostato de sobrecalentamiento de la cavidad

La sonda del termostato se encuentra en el lado izquierdo de la cavidad. La sonda tiene una presion autolocalizante dentro
de la bombilla, ranurada en el soporte de posicionamiento sujeto a la cavidad con una sola tuerca de brida M3 apretada
a 1,2 Nm. Al montar la sonda, asegurese de que tiene la misma longitud en ambos lados dentro del soporte de fijacion.

El interruptor del termostato de sobrecalentamiento de la cavidad esté situado en la parte trasera del horno, montado en el
lado izquierdo del conducto de flujo de aire del magnetrén, montado con dos tornillos Philips CSK SS M3 x 4y arandelas planas
apretadas a un par de 1 Nm.

Ahora se puede acceder directamente al
botdn de reinicio manual desde la parte
posterior del horno.
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B Fuente de alimentacidon de modo conmutado

La fuente de alimentacién de modo conmutado (ELV)
se encuentra:

= conneX 12 - encima de la salida de vapor en
la parte trasera izquierda, con dos tornillos
Pozi M3 x 6, apretados a un par de 1 Nm.

= conneX 16 - en el lado izquierdo de la placa de
E/S, detras del panel delantero, con dos tornillos
Pozi M3 x 6, apretados a un par de 1 Nm.

Suministro de alimentacién de 12 VCC a la placa de E/S.

El ajustador de tension de salida de 12 VCC esta preajustado de fabrica y no requiere
ajuste. El LED verde se ilumina para mostrar el funcionamiento correcto.

B Condensadores (alta tension)

El condensador de alta tension esta situado en la parte superior de la cavidad
y se fija mediante un soporte de chapa metalica y un tornillo Pozidriv (PZ2)

Las variantes conneX de alta potencia (2000 W) constan de dos condensadores
de alta tensién, de nuevo situados en la parte superior de la cavidad en cada

lado, cada uno atribuido a un magnetron.
CABLE NUMBERS

N

Insert HT wire 42
onto piggy back
transformer wire

Insert HT wire 56
onto piggy back
transformer wire

conneX 12 - el magnetrén central/derecho esta conectado al transformador de alta tension trasero. El magnetron
izquierdo esta conectado al transformador de alta tensién delantero.

conneX 16 - el magnetrén derecho esta conectado al transformador de alta tensién derecho. El magnetrén izquierdo
estd conectado al transformador de alta tension izquierdo.
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B Entrada de cable de alimentaciéon

El cable de alimentacién entra en el horno a través de un casquillo de cable
PG21/PG16 en el soporte angulado de la placa base en la parte trasera
derecha del horno.

B Convertidores cataliticos

Consulte la secciébn 6.13 para obtener informacidon sobre el desmontaje del
conjunto del motor del ventilador de conveccién para acceder a los convertidores
cataliticos.

Una vez que el conjunto del motor del ventilador se ha retirado de la parte trasera
de la cavidad, las cuatro tuercas hexagonales M7 deben retirarse en la parte
trasera de la cavidad (interior) para permitir el desmontaje de la caja interna y los
convertidores cataliticos.

El catalizador superior se monta con dos tuercas de
brida hexagonales M7, apretadas a 2,1 Nm.

El catalizador inferior se monta de nuevo con dos tuercas
de brida hexagonales M7, apretadas a 2,1 Nm.

B Microinterruptor del filtro de aire

El microinterruptor del filtro de aire esta situado en la parte inferior delantera izquierda del bastidor de cavidad
mediante una tuerca hexagonal M5.5 y esta conectado directamente a la placa de E/S (X511).
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B Toma USB

La toma USB se encuentra en la parte inferior delantera izquierda
del bastidor de la cavidad mediante dos tuercas hexagonales M5.5
y se conecta directamente al mazo de interfaz de usuario en la parte
inferior de la placa de E/S.

Nota: Una segunda toma USB utilizable se encuentra debajo de la
placa de E/S en el mazo de cables de la interfaz de usuario.

B Altavoz

El altavoz esta situado en la parte posterior del panel
delantero, detras de la interfaz de usuario, mediante
dos tuercas hexagonales M7 y conectado directamente
al mazo de cables de la interfaz de usuario.

B Iman de fijacion del filtro de aire

El filtro de aire esta fijado en su posicién mediante dos imanes en el conjunto de la cavidad.
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B Fusibles

El conjunto de fusibles (F1, F2, F3, F4, F5 y F6) esta situado en la parte delantera de los
filtros de alimentacién en el lado derecho del horno. >

I R F3 F4 F5 F6

Nota: El valor nominal especifico de los fusibles y el funcionamiento se encuentran
detallados en los diagramas de circuitos (seccion 7.2)

F7 se encuentra junto al SMPS

B Relé de seguridad del ventilador de conveccién

El relé de seguridad del ventilador de conveccion esta situado junto al VDF en el soporte de la cavidad.
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B Fijaciones del panel trasero

Puerto Ethernet
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- 6.18 Hoja de resumen de datos técnicos

" . Ajustes d d iet o
Valores nominales de los fusibles Justes de par ce apriete Cédigos de error
de componentes (Nm)
F1-F4 25A Conjunto USB 2,1 E81 Firmware actualizado
F5-F6 13A(*12A) Interruptores de puerta 1,0 E82 Menu actualizado
F7 3A Revestimiento de la puerta 21 E83 Versién de E/S incompatible
Placa VFD 6,3A Tirador de la puerta 21 E84 No se ha definido
Soporte del fusible 2,1 E86 Horno encendido
Ajustes del termostato de PCB del interruptor de encendido/apagado | 1,0 E87 Pantalla tactil durante 15 segundos
sobrecalentamiento
Estado de cavidad 300 °C Conjunto del filtro de aire 1,0 E88 Tension de alimentacion <180 V
Estado del magnetrén | 125°C Cavidad a base 21 E89 Fallo en la prueba para volver a poner en marcha el
ventilador de refrigeracién
IP del ventilador 160 °C Ventilador de refrigeracion 21 E90 Fallo en la prueba para volver a poner en marcha el
ventilador de conveccién
Estrangulador de la puerta 23 E92 Fallo en la prueba para volver a poner en marcha los
calefactores
Consumos de corriente Bisagras de la puerta 3,5 E93 Fallo en la prueba para volver a poner en marcha los
a 230 VCA magnetrones
Magnetrén 7-8A Soporte del filtro de alimentacién 21 E94 Fallo en la prueba para volver a poner en marcha la
entrada del filtro de aire
Termostato de sobrecalentamiento de la 07 E95 Fallo en la prueba para volver a poner en marcha la
cavidad salida del filtro de aire
e L . Paneles 2,1 E96 Fallo en la prueba para volver a poner en marcha los
Clasificaciones de disyuntores ) A
interruptores de cierre de puerta
conneX 12 SP D16 Placa de division 21 E97 Fallo en la prueba para volver a poner en marcha los
interruptores de apertura de puerta
conneX 12y conneX 16 | D32 Agitadores 1.0 E98 Ciclo de limpieza incompleto
HP monofasico
conneX 12y conneX 16 | D16 Placa de "impinger" 1.2 E99 Anulacién del filtro aceptada
HP bifésico
Soporte VFD 2,8 E100 Alimentacion eléctrica conectada
Resistencias de componentes Guias de onda 21 E101 Fallo de magnetrones bajo solicitud.
Filtro EMIL-N 330 kQ Cableado del elemento calefactor 2,0 E102 Calentador encendido sin que se solicite.
Ventilador de 220Q Cableado del filtro de alimentacion 1.2 E103 Sobrecalentamiento ambiental. IU o E/S >70 oC
refrigeracién
Motor del agitador 7-8Q Magnetrén 21 E104 Circuito de seguridad abierto (termostatos de
sobrecalentamiento)
Ventilador de 7,5Q+10 % Conjunto del motor del ventilador de 2.1 E105 Frecuencia de suministro fuera de rango +2 Hz
conveccién conveccién
Elemento calefactor de | 19 Q Soporte del interruptor de la puerta 2,8 E106 Cavidad 75 oC por encima del punto de ajuste o
conneX®12 300 oC
Elemento calefactor de | 26 Q Interfaz de usuario al panel 0,8 E107 Fallo de comunicacién entre IU y E/S
conneX 16
Magnetrén <1Q Soporte de E/S 2,1 E108 Falta el uSD de IU o esta dafiado
Transformador de alta | 0,6 Q* Transformador de alta tension a base 35 E109 Falta el MP de E/S o esta dafiado
tensién princ.
Transformador de alta | 57 Q* Relé de seleccién de tensién a la base 0,8 E110 Firmware de E/S incompatible
tension sec.
Condensador 10 MQ Altavoz 2.1 E111 Circuito abierto en el sensor de cavidad
Bobina del relé 295Q Termopar de cavidad 1.7 E112 Fallo del sensor de temperatura de E/S
Transformador de baja tensiéon 21 E113 Magnetrones encendidos sin solicitud. >1 A
Tubo de ventilacién del vapor 21 E116 El calentador se apaga cuando se solicita.
Temperatura maxima Panel delantero 2,1 E117 Circuito abierto en el sistema magnético del lado
de la cavidad derecho
275°C Filtro de alimentacién a soporte 2,8 E118 Circuito abierto de estado del magnetrén izquierdo
Portafusibles 1,0
VFD a soporte 2,8
Esparragos de la placa de coccion 8,0
Elemento calefactor 21

* Consulte el apartado 3.1 "Datos técnicos, comprobaciones y verificacién" para conocer las lecturas especificas de modelos
no pertenecientes a la UE y ver en qué difieren.
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- 7 Placas de circuitos y diagramas

- 7.1 Placa de circuitos de E/S

g LED de E/S

= P-Bus - parpadeo irregular, que indica comunicacién de datos con la IU.

=  Ejecucién - parpadeo de 1 segundo, que indica que la placa se ha arrancado.

= 12V,5Vy3,3V:seencienden para mostrar las tensiones del SMPS y del transformador interno. > +1 QVOUt

= ReléyTriac: se iluminan para mostrar que se ha enviado una sefial para encender >+l ZVbUS
ese componente. : O

= Interruptores de puerta: se encienden para mostrar que la puerta esta cerrada. '

= Termostatos de sobrecalentamiento: se encienden para mostrar la parte del circuito

de seguridad cerrado.

Posiciones de LED ~

LD14 - Circuito de seguridad.
Termostato de calor de la cavidad
cerrado = amarillo

LD16 - Circuito de seguridad.
Termostato de sobrecalentamiento
magnético del lado derecho cerrado
= amarillo

LD18 - Circuito de seguridad.
Termostato de sobrecalentamiento
magnético del lado izquierdo cerrado
= amarillo

LD15 - Circuito de seguridad. No se
utiliza, vinculado = amarillo

LD17 - Circuito de seguridad. No se
utiliza, vinculado = amarillo

LD19 - Ejecucién. Funcionamiento
de la placa de E/S de act./desact.,
amarillo

LD20 - Estado. Parpadeo rapido en
amarillo, comunicacién P-Bus con IU

LD25 - Relé de seguridad del
calefactor, amarillo =
cerrado/correcto

LD1 - Transmision del calefactor,

amarillo intermitente (varia con la
potencia)

LD26 - No se utiliza, amarillo

LD24 - Relé de seguridad auxiliar,
amarillo

LD29 - Alimentacién VDF, amarillo

s vy W PR o e

LD27 - Motores del agitador, amarillo

LD28 - Ventilador de refrigeracién,
encendido/amarillo intermitente
(variable con potencia)

{[ ]

LD9 - Alimentacion de 12V
procedente del SMPS,
verde = correcto

LD11 - Alimentacionde 12V alalU,
verde = correcto

LD10 - Alimentacién de 12V a los
circuitos auxiliares, verde = correcto

LD12 - Alimentacién de bus de 12V,
verde = correcto

LD30 - Alimentacién de 5V
procedente del transformador de
a bordo, verde = correcto

LD31 - Alimentacién de 5V
procedente del transformador de
a bordo, verde = correcto

LD13 - Alimentacion de 3,3V
procedente del transformador de
a bordo, verde = correcto

LD7 - No se utiliza, amarillo

LD8 - No se utiliza, amarillo

LD23 - No se utiliza, amarillo

LD6 - Interruptores de puerta,
amarillo = puerta cerrada

LD21 - Relé de seguridad de
microondas, amarillo =
cerrado/correcto

LD3 - Magnetrén der., amarillo =
encendido

LDS5 - Relé de seleccién de tensién
MW, amarillo = roscado del
transformador de alta tensién de
200/208 VCA

LD4 - Magnetron izq., amarillo =
encendido
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B Ubicaciones de terminales de E/S

X512
X511 X510

X513

X514

X515

X516

X530

X531

X534

X535

X517

X540

X541

X518

X200

)|}

X210

—i

X101

X100

A .|~._II ‘ B l|.| I! L]

X113

it |

X112

X110

X560 X519

X521

Volver al contenido >

X524

X500

X500

X402

X532

X413

X403

X533

X600

X403

X412

X401

X410

X411
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B Leyenda de terminales de E/S

Volver al contenido >

Terminal | Conexion
X100 Cable 14 - Con tensién desde F1
Cable 15 - Neutro (US L2) desde el filtro de alimentacién superior
X101 Cable 16 - Con tensién a fuente de alimentacién de modo conmutado
Cable 17 - Neutro (US L2) a SMPS
X110 Cables 58y 59 - Alimentacion del ventilador de refrigeracion
X112 Motores del agitador
X113 Cable 64 - Con tension a relé de seguridad del ventilador (cable 84 a VFD)
Cable 65 - Neutro (US L2) a VFD
X200 Cable 10 - Con tensién desde F3
X210 Cable 29 - Con tensién a elementos calefactores
X400 Cable 24 - Con tension desde el SW3 de la puerta para circuitos de microondas
X401 Cable 13 - Neutro (US L2) desde F6
X402 Enclavamiento del interruptor de la puerta
Cable 20 - Con tension desde el SW2 de la puerta
Cable 22 - Neutro (US L2) desde el SW1 de la puerta
Cable 23 - Con tensién al SW3 de la puerta
X403 Cable 26 - Con tensién desde F5
X410 Transformador de alta tension trasero/derecho
Cable 31 - Terminal 0. Neutro (US L2),
cable 35 - terminal 200/208. Con tension
Cable 36 - Terminal 230/240. Con tensién
X411 Transformador de alta tension delantero/izquierdo
Cable 44 - Terminal 0. Con tensién
Cable 49 - Terminal 200/208. Neutro (US L2)
Cable 50 - Terminal 230/240. Neutro (US L2)
X412 Cable 21 - Neutro (US L2) al SW1 de la puerta
X413 No se utiliza
X500 Alimentacién de 12 VCC
desde SMPS.
Cable 18 +
Cable 19 -
X510 No se utiliza - Vinculado (puente)
X511 Microinterruptor del filtro de aire
X512 Termostato de sobrecalentamiento de la cavidad. Cables 70 y 69
X513 Termostato de sobrecalentamiento del magnetrén central/derecho. Cables 72y 71
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Volver al contenido >

Terminal | Nombre
X514 Termostato de sobrecalentamiento del magnetrén izquierdo. Cables 74y 73
X515 No se utiliza - Vinculado (puente)
X516 No se utiliza - Vinculado (puente)
X517 No se utiliza
X518 No se utiliza
X519 Sefial del controlador de velocidad del ventilador de conveccién (VFD)
Cable 66 rojo, 0-10 V
Cable 67 verde, 10V
Cable 68 azul, GND
X520 No se utiliza
X521 No se utiliza
X522 No se utiliza
X523 Cable de alimentacién y comunicacién de la interfaz de usuario
X524 No se utiliza
X530 Termopar de temperatura de la cavidad
X531 No se utiliza
X532 No se utiliza
X533 No se utiliza
X534 No se utiliza
X535 No se utiliza
X540 No se utiliza
X541 No se utiliza
X560 No se utiliza
X600 MP
GND Conexioén a tierra del chasis

Nota: Los puntos de prueba de la placa de E/S (TP1 a TP58) son solo para procedimientos de fabricacion en fabrica.
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- 7.2 Diagramas de circuitos

B Diagrama de cableado de conneX® de 50 Hz y 200/230 V

Heater & Control Fuse Ratings

Circutt filter

Single phase
(1ph) supply

F1 F2 F3 F4 F5 Fo F7

13 Amp 13 Amp 25 Amp 25 Amp 25 Amp 25 Amp 3 Amp

Microwave
Circutt filter

) (Neutra) h (Neutral) ) (Neutral) )]

Fuse Ratings
Heater & Cantrol
Circuit Filter

F1 F2 F3 F4 F5 F6 F7

13 Amp 13 Amp 25 Amp 25 Amp 25 Amp | 25 Amp 3 Amp

Microwave

iz (Neutrai) Lz (Neutral) ] (Neutrai) L2
Circuit Filter
Interruptores de las puertas: circuito de enclavamiento de seguridad LV
SW1 SW3 SW2 SW3
/0 Board M/W
. @-NGC o—IN/C » NE=g e oG Supply
T o-{N/O G lan-no @D L 5| B e
Monitor Micro Switch Primary Micro Switch Secondary Micro Switch Primary Micro Switch
sw2
olnic Note
c-@o—p | Switches Shown in SWA Note:
HGD-N/O 2 : ’ : : :
Door Closed Position Monitor Micro Switch Switches Shown in
Secondary Micro Switch 7 the Door Closed
N/O |N/C Position
Neutral (F6)
Termostatos de sobrecalentamiento: circuito de seguridad ELV
Hornos de 1000 W
fo) fe) 10 e} 10 10
X512 —(TD)—o0To—(F)—X512/ X513—(TD—6  o—(T0—X513/ X514 X514/ X515 X515/ X516 X516
Cavity Lbid RH Magnetron LE1E Shorting Link £hig Shorting Link D15 Shorting Link La
Overheat Overheat
Themostat Themostat
Hornos de 2000 W
10 10 le] 10 10 10
X512 —(TD—o—T o0—(EF)—X512/ X513—()—6  d—TD—X513/ X514—TD—6 0>—TD—X514/ X515 X515/ X516 X516
Cavity t04 RH Magnetron ED18 LH Magnetron LBi1g Shorting Link LD Shorting Link LR
Overheat Overheat Overheat
Themostat Themostat Themostat
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PLACA DE E/S

Mains Input {100
Live F1 = LAUX : Safery-relay.Sch Aux-output Sch
Neutral F2 1 ALY (ki a0z (04
- > LAUX LAUX AL LAAUX X1102 i
710—1\ UX o NAUS 9 % Cooling Fan
Mains Output (T5) 2 AAU] = . ux Output D)
Higes : 12ty < —CTVEES ] Coning Fon — [
: Al Outpit - Stirter et Stirrer
Zero Cross detection Aus Quipst : :
2 VD LH Stirrer M otor
: Relay X1122
Safety Relay oD
SR_Heater (1 SR_Heater (T Centre | RH Stirrer Motor
SR_Filament — SR_Filament Safety Relay
SR_dux {_|—SR_Aux _SafetyRelay
SRMW <1 SR_MW
AUX-ZCROSS [ +— AUX-ZCROSS X132 Mains Qutput Convection
[-D Firey [ Sheet 05 ] Fan Speed Controller
Heater Sch
W Heater Triac 16A output
ive Heater X200 X210
Supply F3 (&P, = > X200 LiHeater LHeater X210 = {Z9) Heater Supply Out
 FilamentHeater LI
g [Sheet04]
_ Filament/Heater MW1_Fitament
MW2_Filament
Filament Sch
MW1_Filament Z413
MW2 Filament - —
X4132 s
LiFilament o] v
lSafety Relay M.W. X 4
Triac 2A output [ Sheet 06
Live Supply F5 (ZE)—C X403 5 X403 Line voltage monitoring Hybrid Relay 1
X403 Line-voltage-monitoring Sch Hybrid-Relay Sch X41
T - X410.1
F ” L/Filament > LFilament NFilament-Sens [ X410.1 e 1 (38 Ri /Rear b
IWomt R S x00 LMW NMW-Sens NMW-Sens X4102 I gy R/Reariy
ive from X400 S NMW srn %4103 3 Ty Transformer
TSRerTs NE& MW1_RELAY =
EZ5% M&:I_TRMC
Door switch detection o _—- ﬂwg‘ulmLAg
door-switch-detection.Sch | ;Jol: Re X411
et Relays xat o
> X400 [Sheet 08 X4111 v ! (50 L1/ Front HY
= MW LMW X412 i 2 (49) Transformer
Door_Switch X4113 2ilis 3 (35
=]
[Sheet 09 [Sheet 07
MW Supply, NMW
Neatal F5 Xe00 = gm””‘““k
Hybrid Relay L3
L voit Retays % ity
~SVout sens
@ %02 1 K] +12VUlsens
Door Interlock |- Common Connector block MWITRELAY [ f12Vout-sens
Switch Gonnector e interlock switches S R TAT K] +12Vbus sens
I - DSDLVM K 33V -
X102.3 X X3500)
MO
MON-ZX [ #5veut E’E‘%% ! ﬂswsm\mcmpm
T #12Vbus Bl
Deor_Switch 15 ~2vun
+12Vom <)
Conexiones de baja tension de la placa de E/S Notas: Versiones de potencia estandar (solo magnetrén central)

X514. Eslabén instalado

: X112. No se utilizan las clavijas 1y 2
Low Voltage Connections ) y
X511 T s X411. No se utiliza
Air Filter Switch 8:: 1 1 :@ Cavity Temperature
2 2 — Thermocouple
G X3,
Cavity Overheat I 1 h—
Thermostat (&8 —H 2 25 NOMESED
X513 X532
Centre / RH ]
Magnetron Overheat 1 : : I NOT USED
Thermostat 2 2
X514 g =
LH Magnetron Qverheat : P 1
Thermostat (linked out 1 e} 5 [~ noT useD
on 1000W ovens) 2 g
X515 = X516
Jumper (Link} j:: ; ; | Jumper (Link)
X510 X519
1 1 (L5 ) Red - (0-10V)
: ~ 2 2 Green - (10V)
dumper(Link) j:- 3 3 (F&) Blue - (GND)
P -+ Convection Fan Motor
Speed Controller
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oo

Cavity Overheat
Thermostat (NC)

LH Magnetron Overheat
Thermostat (NC) - fitted
to high power oven only

(2)—6 (1)

Centre / RH Magnetron
Overheat Thermostat

(NC)
conneX 12
(F4) AVAVAVAVA'
Heater 2.2kW
H Blue
(58 )
H Brown
G
Cooling Fan

Centre / Right-Hand Magnetron (from the front)

Volver al contenido >

Switch Mode Power Supply
Vi L [HJ8A)
Cavity Temperature
SUPPLY
Thermocouple 12 VDC @ VAC
[]

LH Stirrer Motor - fitted c ion E
to high power oven only envechon.Fan
m\"" s
Centre / RH Stirrer TT z| & =
Motor E |i||l|
conneX 16
VDF
-a@-\/\/\V\V\
Heater 1.6kW P1]
(F4) j\/\/\/\/\ Motor Speed 8 & &
Heater 1.6kW Controller G&E)GD) GE)
0
Ul
Speaker Convection Fan Safety Relay

All Model Variants

X12—Rear Transformer

X16—RH Transformer RH Magnetron

(Centre / Right Hand
Side)

G 3 I
35
& o a1
I 43 I
[ 0
@ HV Diode

Left-Hand Magnetron (from the front)

only

High Power Variants

X12—Front Transformer

X16—LH Transformer LH Magnetron

(Left Hand Side)

57

HV Diode
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i Mains Filters - 30A, 13A, 15/ 16A & 20A Single Phase

Heater & Control

Single phase Circuit filter H
i (1ph) supply

Microwave

: Circuit filter

Fuse Ratings

F1 F2 F3 F4 F5 F6 F7

12 Amp 12 Amp | 25 Amp 25 Amp 25 Amp 25 Amp 3 Amp

L} (L2MNewtrs Ly [L2MNeutrsi) [(&}] [L2Neutrs ] L

Interruptores de las puertas: circuito de enclavamiento de seguridad LV

Swl— N/C Swi— N/C Al e
21 1/0 Board M/W
N/Cl-o 110 Board o—{N/C
C-B T —=no C BT =1@-no L1 Supply
L~ [E 1
Monitor Micro Switch Primary Micro Switch N/O N/O
sw2 Secondary Micro Switch Primary Micro Switch
oNie Note
C-@ T |-Nio Switches Shown in :
Door Closed Position SWA Note:
Secondary Micro Switch Monitor Micro Switch Switches Shown in
? the Door Closed
N/O  [N/C Position
L2 (F6)
Termostatos de sobrecalentamiento: circuito de seguridad ELV
Hornos de 1000 W
10 10 10 10 10 10
X512 —(D)—o0—0—(F)—X512/ X513 —(@)—8  >—(TD—X513/ X514 X514/ X515 X515 / X516 X516
Cavity L1 RH Magnetron ol Shorting Link kD18 Shorting Link £pis Shorting Link L1z
Overheat Overheat
Themostat Themostat
Hornos de 2000 W
10 10 o] lo] lo] 10
X512 —(F0)—o—0—(E)—X512 / X513—(T)—8  o—(TD)—X513/ X514—G)—6  >—TD)—X514/ X515 X515/ X516 X516
Cavity LD14 RH Magnetron LD18 LH Magnetron Lok Shorting Link LD1S Shorting Link Lo17
Overheat Overheat QOverheat
Themostat Thermostat Themostat
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PLACA DE E/S

Wains Input {100
Lve i F (@R 2 L-AUX Safety-relay.Sch Aux-output Sch i
S —II == I LAUX LIAUX ALY — LAUX X1102 AL lil
K101 o b : NAUX | :% Cooling Fan
AU ux Output
Mains Output (76 } 2 A0 ~12Vsafety < —(-12V-sakry_| i
SMPS 1 ' Cooling_Fan {_> Cooling_Fan X1
Zero Cross detection AUz Outpyt : St — 1 G N-AUX
— 132 LH Stirrer Motor
X1122 -
Safety Relay 1 N-ATX
SR_Heater (1 SR_Heater | AR (T Centre / RH Stirrer Motor
SR_Filament ¢ SR_Filament n—
SR_Aux < J— SR_Aux ST Ry
SR MW t— SR_MW Tk
AUX-ZCROSS t— AUX-ZCROSS | X1132 AT 2 Mains Output Convection
1_3 eRig TSheet 037 -—'—P» (E5) Fan Speed Controller
Heater Sch
Biei Praatan a0 Heater Triac 16A output o
Supply F3 o> = — > X200 LHeater > LiHeater X210 £ = (ZT) Heater Supply Out
FilamentHeater [ Heake
= [Sheet04]
_FilamentHeater MW1_Filament
MW2 Filament
Filament Sch
I MW1_Filament 41
=5 MW2_Filament —
T X132 22 Al s
> LiFilament IS 3
Safety Relay M.W. Ll . 4
Tiac 2A output [ Sheet 06 T
Live1 Supply F5 (Z8 X403 — X403 Line voltsgh wiouitieisg Hybid Relay |
X403 Line-voltage-monitoring Sch Hybrid-Relay Sch X41
v X410.1
MW Supply F5, X400 L/Filament 1> LFilament D 4 s P X410.1 ST 1 (36) Ry /RearHV
Live THomsys B¢ > X400 LMW [ NAMW-Sens > N/MW-Sens X410.2 i 2 el
X400 —1 > N-MW wEn — X4103 3
NE & MWI_RELAY e
[Sheet 18 5 5 E = MWI_TRIAC
Door switch detection i % %‘;g-ﬁﬁé
door-switch- h Lt X411
> Volt_Relays i
> X400 [ Sheet 03 _ X411.1 S TT] 1 (50) | H/Front HV
[RMEE, -3t pCTIR] ‘ (29 Transformer
Door_Switch X4113 3 (32)
[Sheet 09 {Sheet07
MW Supply, N-MW
Live 2 F6 @& Lo = @D D:;r Interlock
Hybrid Relay [ Ulsupply
L— voit_Relays o
L— MW2_TRIAC g ey
P 5 ’
@ X402_1 B— 14 §] t12VULsens
Door ntertock oy | 00 Common Connector block e K] +12Vout-sens
Switch Connector 4022 interlock switches .o ] *12Vbus-sens
@@= S
. 2V
X402.3 o
[ *sveut ;‘;Ig 8 i g SMPS 12VDC Input
K] +12Vbus z
Door_Swtch K +12vun
“12vom <

Conexiones de baja tension de la placa de E/S
Notas: Versiones de potencia estandar (solo magnetrén central)

X514. Eslabén instalado

Low Voltage Connections - .
X112. No se utilizan las clavijas 1y 2
X511 X530
[ ; X411. No se utiliza
Air Filter Switch 8:: ; ; :@ Ca¥::yTEMPeriilure
— ermocouple
G X,
Cavity Overheat I 1 b=
Thermostat (68— 2 | o HAIRUZED
X513 X532
Centre / RH ]
Magnetron Overheat 1 ; ! | NOT USED
Thermostat 2 2
X514 g =
LH Magnetron Qverheat : P 1k
Thermostat (linked out 1 e} 5 [=noT usep
on 1000W ovens) 2 g :
X515 = X6
Jumper (Link) j:: ; ; | Jumper (Link)
X510 X519
1 1 (L85 ) Red - (0-10V)
5 ~ 2 2 Green - (10V)
dumper(Lirk) j:- 3 3 (%8 ) Blue - (GND)
P -+ Convection Fan Motor
Speed Controller
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oo

Cavity Overheat
Thermostat (NC)

TD—6 >

LH Magnetron Overheat
Thermostat (NC) - fitted
to high power oven only

(2 )—6 o—11)

Centre / RH Magnetron

Volver al contenido >

Switch Mode Power Supply
v+ L [HIER)
Cavity Temperature
SUPPLY
Thermocouple 12 VDC @ VAC
&> [+]

LH Stirrer Motor - fitted
to high power oven only

@

Centre / RH Stirrer

Convection Fan

Gl

Overheat Thermostat Moior
(NC) (L]
conneX 16
conneX 12 _@_W\/\/\_ VDF
() Fain 2 UVAVAVAVA! Mg Heater 1.6kW P1]
Heater 2 2kW P2]  [eno[rov][re]
L W\/\/\ Motor Speed % I
Heater 1.6kW Controller GOCGDGD
-
ul
Speaker

Centre / Right-Hand Magnetron (from the front)

Convection Fan Safety Relay

All Model Variants

X12—Rear Transformer

X16—RH Transformer RH Magnetron

(Centre / Right Hand
Side)

208

HV Diode

Left-Ha

nd Magnetron (from the front)

only

High Power Variants

X12—Front Transformer

X18—LH Transformer LH Magnetron

(Left Hand Side)

HV Diode
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8 Procedimiento de comprobaciéon anual del MP

Volver al contenido >

- 8 Procedimiento de comprobacién anual del MP para conneX®

B Tareas: Comprobacién anual B Informacidn de segurid/\ /\ 2

del MP del técnico Respete todos los

Frecuencia: Anual aspectos de seguridad

de Merrychef en todo Electricity Manual handling Hotliquids
Tiempo para completar: 1-3 horas momento.
Modelos: Merrychef® conneX 12y
connexX16

B Procedimiento de mantenimiento

e Todas las pruebas deben ser realizadas por un técnico de Merrychef capacitado.
e Asegurese de que se siguen todos los procedimientos de seguridad documentados para

cada tarea individual.

e Consulte la seccion correspondiente de este manual para obtener mas informacién

sobre la tarea.

Tarea A

1. Compruebe si el horno 2. Compruebe si el cable de 3. Retire el filtro de aire y
presenta signos evidentes de alimentaciény el enchufe compruebe si hay dafios;
dafios y limpieza. Encienday estan dafiados y limpielo e introdudzcalo o
apague el horno con el sustituyalos si es necesario. sustitUyalo si es necesario.
interruptor frontal; deje que

se enfrie.

5. Inspeccione los 4 esparragos para ver si hay 6. Compruebe la junta de la
seflales de carbén y arqueamiento. Retire los puerta, asegurandose de que
paneles laterales y sustitiyalos si es necesario. estd intacta, que no cuelga

suelta ni tiene secciones rotas
o0 agrietadas. Sustituyala si es
necesario y deje que la
silicona se cure.

MERRYECHER

4. Retire la placa de cocciény
compruebe si hay dafios;
limpiela e insértela o sustitlyala
Si es necesario.

-~
)

7. Retire y vuelva a colocar la placa de
"impinger" superior inspeccionando si
esta limpia y presenta signos de dafios
(si es necesario, siga las instrucciones
del kit de "impinger" de repuesto).
Compruebe visualmente si la placa de
divisién presenta signos de decoloracién
o dafios.
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8 Procedimiento de comprobaciéon anual del MP

B TareaB

MERRYCHEF'

8. Encienda el horno y anote el
ndmero de serie. Compruebe
que el firmware es correcto,
actualice si se observa una
versiéon anterior (seleccione el
icono de engranaje para
introducir los ajustes).

Service Settings A @ ¥ 9:43 am

0 femiios
+ AR

12. Consulte el registro de
eventos para obtener
informacién detallada sobre
los errores registrados del
aparato. Consulte la seccién
de localizacién de averias 5.3
para hacer referencia a los
errores registrados.

About A @ v12:06
Modst: Conne 12, bigh Bowes, 304
Oven Sarlsl Number: 7102213091123

BirthDate: -
Commission Date: 28/05/2021
Recommission Date: 2771012021

U varsten: 2021014232735
10 Veralon: 000.008.046

e

Menu Fle: custom
[t

9. Introduzca la
contrasefia MANAGER
para acceder al menu de
ajustes. Utilice el
ndmero de serie del
horno que se muestra si
no es valido.

Settings A @ *9:38 am

&
[

&
b Cleaning
K service settings

13. Seleccione las
estadisticas del hornoy
consulte la hoja de
comprobacion de
mantenimiento para conocer
las sustituciones
recomendadas; informe al
cliente sobre las acciones
necesarias.

Nota: Aseglrese de que hay un recipiente con agua fria en la cavidad
para las comprobaciones de consumo de corriente del microondas.

16. Salga de la vista visual, coloque un recipiente con 275 ml de agua
fria en la cavidad y seleccione Pruebas/Fuga de microondas. Mientras
la prueba se esta ejecutando, mantenga la sonda de prueba en angulo

recto con respecto al horno, asegurandose de que el sensor esta

a unos 50 mm de la superficie. Realice la prueba alrededor de la parte

delanteray trasera del horno; consulte la seccién 5.6 para obtener
mas informacion. El nivel debe ser de 5 mW/cm? o inferior;

realice el registro.

17. Por Ultimo, retire el recipiente de agua del interior de la cavidad y
seleccione la prueba para volver a poner en marcha el aparato (si la
prueba de puesta en marcha esta atenuada, significa que el horno esta
por encima de la temperatura deseada y la funcién esta desactivada).
Siga las instrucciones que aparecen en pantalla y registre el resultado.

18. Salga de los modos de servicio

y configuracién. Precaliente el
horno y cocine un elemento de
comida desde el menu del
operario.

Settings A @ *9:37 am

B DateandTime
101 Scheduler
(3 oisplay

J3 sounds

B) Media Library
A units

Date and Time Settings A @& + 9:38 am

10. Compruebe la fecha, la
horay la zona horaria; corrija
si es necesario. Consulte el
manual de instalacién y uso
para obtener mas
informacién sobre el
procedimiento.

Service Settings M & ¥ 9:43 am

() eventiog
-\ Diagnostic View

>
>
B Tess >
(N Temperature Calibration >

(® Dpemo Mode
e e, .

14. Seleccione la vista de
diagnostico para realizar
comprobaciones de
componentes individuales.

Service Settings

Volver al contenido >

Settings A @ +9:38 am

11. Acceda a la configuracion de
servicio e introduzca la contrasefia
SERVICE para acceder a la pantalla
de servicio. Utilice el nimero de
serie del horno que se muestra si
no es valido.

e s ind
- s

15. En la vista de diagnéstico,
seleccione/accione cada
componente para comprobar el
funcionamiento, como se detalla
en la seccion de vista visual 5.2.
Compruebe todas las gamas de
velocidad de los
ventiladores.Registre el consumo
de corriente del microondas
(individual y combinado).
Registre la tensién mostrada.

28 v943am

A G ®9:44 am

Microwave P( >

(] Microwave Leakage A & #9:44 am
Microwave Leakage

“Temperature Control

Soak Test Place 275m| water load in

the oven in an appropriate

glass container, then press
the green tick to start.

Recommission Test

A& ®9:44am

>
>
>
>
> A6 9:47 am

Recommission Test

Door Test @ Pass

Recommissi

ass
Heater Test @ Pass
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= Pieza que se va a cambiar. Consulte el Gltimo manual de piezas de repuesto para conocer el nimero de pieza correcto.
= Comprobaciones obligatorias que se pueden completar en vista visual. Solo se deberia tardar 15 min en realizar y registrar los hallazgos

en

la columna de comentarios

= Obligatorio
= Opcional fuera del requisito de MP

Programa de mantenimiento preventivo planificado para el horno de | Todoslos | Después de | Después de | Después de | Después de | Después de |Comentarios
microondas combinado comercial Merrychef® conneX® dias 12 meses 24 meses 36 meses 48 meses 60 meses
Elemento Descripcion Operario Todas las comprobaciones de mantenimiento preventivo  |Consulte el manual de piezas mas reciente para
anuales y los cambios de piezas planificados deben ser lconocer los nimeros de pieza
realizados por el proveedor de servicios aprobado cada afio
1 Compruebe la instalacién y los alrededores segun las
instrucciones de instalacion . . . . . .
2 Compruebe si las cestas de coccién presentan dafios y Comprobacién del operario
sustityalas en caso necesario. . . . . . .
3 Compruebe la placa de coccion del horno o o . . o R Si presenta dafios, sustituya la placa de cocciény
los espérragos
4 Compruebe el filtro de aire y limpielo . o O o . . Si falta, el horno puede dafarse
5 Inspeccione la placa de "impinger" y sustitlyala si es Sustituya después de 24 meses o cuando esté
necesario . . . . . darfiado
6 Inspeccione la placa de division R . . . . Sustituya después de 24 meses o cuando esté
dafiado
7 Compruebe visualmente si el horno presenta dafios o O o . . Documente los resultados
8 Compruebe el estado del cable de alimentaciény el Sustituya el cable de alimentacion si esta dafiado.
enchufe . . . . . Compruebe el modelo del horno para conocer el
ndmero de pieza de repuesto.
9 Limpie el horno segun las instrucciones de usuario o
10 Compruebe y limpie el tubo de ventilacién del vapor o O . . .
" Compruebe el estado de la junta de la puerta y Sustituya después de 24 meses o cuando esté
sustittyala si es necesario ° ° L . . L dafiado
12 Compruebe el funcionamiento de la puerta . o O o . .
13 Compruebe el funcionamiento del interruptor de
activacion/desactivacion ° ° ° * ° ®
14 Compruebe el nimero de serie y las revisiones del Se muestran las versiones anteriores de la
firmware del horno . . . . . actualizacion de firmware
15 Compruebe el estado y funcionamiento
de la pantalla tactil . . . . . .
17 Compruebe la fecha y la hora o O o . . Actualice seglin sea necesario
18 Compruebe y registre la pantalla del contador del
horno L] L] L] L] L]
19 Compruebe y registre el consumo de amperios, el
elemento calefactor y los magnetrones . . . . .
20 Compruebe el funcionamiento de los componentes
del horno ® ° ® ® °
21 Compruebe que los motores del agitador estan Escuche con todos los demés componentes
girando ° ° ° ° M apagados
22 Compruebe la calibracién de la temperatura del horno R . . R . Compruebe que la temperatura de la cavidad estd|
dentro del rango
23 Desenchufe y aisle (LOTO) o O o . .
24 Retire todos los paneles y descargue los
condensadores de alta tensién . . . . .
25 Compruebe el apriete y el estado de todas las
conexiones eléctricas internas L L . . .
26 Compruebe los magnetrones y el conducto de Sustituya los magnetrones después de 36 meses
refrigeracién ° ° ® ® ° o0 cada 1500 horas del magnetrén
27 Compruebe el estado y el ajuste del interruptor de la Sustituya si hay dafios
puerta . . L] . .
28 Vacie la carcasa o O o . .
29 Vuelva a colocar todos los paneles y enchufe la
unidad a la alimentacion eléctrica. Encienda el
hOrnO L] L] L] L] L]
30 Compruebe y descargue el archivo de registro de
errores ° ° * ° ®
31 Descargue el archivo de contador de coccién o O o . .
32 Compruebe si hay fugas de microondas o O o . .
33 Complete la prueba de puesta en marcha y el informe
de mantenimiento ° . . . .
34 Precaliente el horno y cocine un elemento de comida
desde el menu del operario. . . . . . .
Total de h/min 0,5h 1h 2h 2h 2h 2h
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